SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROZBUDOWA HALI SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH NA TERBE PGKiM

Ogolna specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych
ST 00.00
ROZBUDOWA SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH
NA TERENIE PGKIM Sp. z 0.0. w Sandomierzu : ETAP |l — zakup wypogania

LINIA SORTOWNICZA SUROWCOW WTORNYCH — TECHNOLOGIA

ADRES BUDOWY:
Sandomierz ul. Przemystowa nr ewid. dz. 1353/4

INWESTOR:

PRZEDSIEBIORSTWO GOSPODARKI KOMUNALNEJ
| MIESZKANIOWEJ Sp. z o.0.

ul. Przemystowa 12, 27-600 Sandomierz

ST - 00.00 WYMAGANIA OGOLNE
WSTEP

Przedmiotem niniejszego opracowania jest specyfikacja techniczna dla ROZBUDOWA HALI
SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH NA TERENIE PGKiM przy ul. Przemystowej
w Sandomierzu.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00.00 - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspolnych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robot, ktore zostang
wykonane w ramach: rozbudowy hali sortowni surowcow wtornych na terenie PGKIM przy
ul. Przemystowej w Sandomierzu dla montazu linii sortowniczej surowcow wtornych.

Zastosowano nastepujace oznaczenia :
STT - Technologia linii sortowniczej surowcow wtornych

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i
wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentéw niezbednych przy udzielaniu zamdwien publicznych
i stanowi zbidr wymagan w zakresie sposobu wykonywania robdt budowlanych, obejmujacy w
szczegolnosci wymagania wtasciwosci materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny
prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robét.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne dotyczace realizacji robot W
zakresie okreSlonym w dokumentacji technicznej dla zadania ROZBUDOWA HALI SORTOWNI SUROWCOW
WTORNYCH NA TERENIE PGKiM przy ulicy Przemystowej w Sandomierzu

1.3.1. Wymagania ogodlne nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powiazaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:

STT 01.00 Technologia

Niezaleznie od postanowien Warunkow Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.
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1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Robét i opis zadania
Przedmiotem inwestycji jest rozbudowa istniejacej hali sortowni surowcow wtornych wraz z dostawg
linii technologicznych obiektdw, maszyn i urzadzen przewidzianych w projekcie.
W zakres zadania wchodza:
- Dostawa i montaz urzadzen wraz z uruchomieniem linii sortowniczej surowcéw wtérnych

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w Umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa
egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

Na te okolicznos¢ zostanie spisany protokot przekazania terenu budowy.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

- Projekt Technologiczny, zamienny — Linia sortownicza surowcéw wtérnych
- Przedmiary robot

- Przedmiar — Kosztorys $lepy dla w/w zadania

Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ Specyfikacje Techniczne Wykonania Robot.

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowac¢ dokumentacje;
1. Projekt organizacji i harmonogram Robdt
2. Projekt zaplecza technicznego budowy

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowq i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegoélnione chocby w
jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera — Inspektora Nadzoru, ktory dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od
odczytdw ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedq zgodne z
Dokumentacja Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedq uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreSlonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementdéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogga przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadawalajacg jakosS¢ elementu budowli, to takie materialy bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

Specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez zamawiajgcego
stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegodlnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach w
poszczegolnych dokumentach obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w umowie. Wykonawca
nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach przetargowych, a o ich wykryciu nalezy
powiadomi¢ Zamawiajacego, ktdry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku rozbieznosci,
opis wymiarow jest wazniejszy od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonywane roboty oraz
dostarczone materiaty musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna. Dane
okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej powinny by¢ uwazane za wielkosci
docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu. Cechy materiatow i
elementow obiektéw i budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos$¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty ich cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji + 5%;/. Jezeli przedziat tolerandji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej lub specyfikacji
technicznej to nalezy przyjac tolerancje akceptowane zwyczajowe dla. danego rodzaju robot. W
przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacjq projektowg Ilub
specyfikacjg techniczng i wptyneto to niezadowalajgco na jakos¢ budowli lub obiektu, to takie materiaty
i roboty nie zostang akceptowane przez Zamawiajgcego. W takiej sytuacji elementy obiektu lub budowli
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powinny by¢ niezwtocznie rozebrane i zastgpione innymi na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy,
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony Robdt. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robét Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisdw i norm
dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie
miat szczegdlny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:
- zanieczyszczeniami zbiornikow i ciekdw wodnych pytami, paliwami, olejami,
- materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,
- przekroczeniem norm hatasu,
- mozliwoscig powstania pozaru.
Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji norm okreslonych odpowiednimi przepisami ochrony
srodowiska obcigzajg Wykonawce robdt. Wody powierzchniowe i gruntowe nie mogq
by¢ zanieczyszczane w czasie robdt.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedq miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
$rodowisko.

Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robot ich
szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od wihasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
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1.4.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robot, ktdre majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.4.9. Ograniczenia obcigzen osi pojazdow

Wykonawca dostosuje sie do wymaganych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw. Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich
robot uszkodzonych w wyniku przewozu nadmiernie obcigzonych pojazdow i tadunkdw.

1.4.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzegaé wszystkich przepisow, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca opracuje
plan BIOZ przed rozpoczeciem robdt budowlanych.

1.4.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty ich rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robodt przez
zamawiajacego. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby obiekty i budowle lub ich elementy byly w
zadawalajacym stanie przez caty czas do momentu odbioru ostatecznego.

1.4.12, Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy wydane przez witadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sq w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie
odpowiedzialny za ich przestrzeganie. Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych i bedzie w
petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie ich wykorzystania.

1.4.13. ROwWnowaznos¢ norm i przepisow

Gdziekolwiek powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktdre spetniaC majg materiaty sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowigzywac postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania norm i przepiséw, o ile

w dokumentach nie postanowiono inaczej. Mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy
zapewniajace zasadniczo réwny lub wyzszy poziom wykonania, pod warunkiem wczesniej ich akceptacji
przez Zamawiajacedo.

1.5. Nazwy i kody rob6t wg CPV objetych zamdéwieniem

Lp Nazwa Grupa robo6t | Klasa robot | Kategoria robot
1 Urzadzenia przenosnikowe 424 4241 42417300-5
2 Urzadzenia sortujace 301 3013 30132300-6
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Okreslenia podstawowe

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjq Robdt i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie
dodatkowych zatacznikdéw. Wpisy w Rejestrze Obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.
Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz Robot.
Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjq Projektowsq i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.
Slepy kosztorys — wykaz Robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatow
z danego Zrdodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego Zrodta uzyskajg
zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego Zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatldw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacii
zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek Zradta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
Robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojq jakos¢ i wtasciwos¢ do Robdt i
byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych robdt niz te, dla ktdrych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
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2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera, Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy witasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ podzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkdéw umowy
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich S$rodkéw transportu, ktdre nie wplyng
niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych Robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa,

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogq by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowa oraz za jakoscé
zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robdt oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w Dokumentacji
Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robdt zostana, jesli wymagacé tego
bedzie Inzynier — Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw Robdt bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i

SPECYFIKACJE TECHNICZNE - PRACOWNIA PROJEKTOWA - PHU RABUD mgr inz. Tomasz Rabeda, Sandomierz tel. (015 ) 832- 02- 43 6



SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROZBUDOWA HALI SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH NA TERBE PGKiM

wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci,

wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera
bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.1. Wspotpraca Zamawiajacego i Wykonawcy

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacjg dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkdw umowy przez
Wykonawce. Jest on rowniez upowazniony do kontroli wszystkich robdt i kontroli materiatéw
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych. Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spetniajg wymagan jakosciowych
okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Polecenia Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane nie poézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu pod grozba zatrzymania robot. Skutki z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera, Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania
Robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdt zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera,
Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czesc¢ ogdlng opisujaca:

- organizacje wykonania robot , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robodt,

- BHP, plan BIOZ,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
Robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmdw sterujacych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz

wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratq ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw Robot,

- sposdb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robadt

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz Robdt z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreSlone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreSlone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekciji.
Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedq tak powazne, ze mogq wptynac ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier, Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedq dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak
nie pozniej niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera, Inspektora Nadzoru

Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatdw u zrddta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatdow i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze
sie wyfacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robdt z Dokumentacjg
Projektowaq i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentoéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Normg lub
- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjq okreslong w pkt 1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji
Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
1. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedq
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
2. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajq tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedq dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedq czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalacznika i opatrzone datq i podpisem Wykonawcy i Inzyniera — Inspektora Nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robdt,
- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlinych elementdw Robdt,
- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesSciowych i
ostatecznych odbioréw Robdt,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedag przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.
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(2) Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiardow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatow, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Robot.
Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoty przekazania Terenu Budowy,
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru Robét,
protokoty narad i ustalen,
korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne
dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Roboét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacjg
Projektowaq i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera, Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedq wpisane do Rejestru Obmiardw. )

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robot. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera, Inspektora Nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera, Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow
Opracowanie przedmiaru winno sktadac sie z: karty tytutowej, spisu dziatow przedmiaru robdt, tabeli
przedmiaru robdt.
7.2.1. Karta tytutowa powinna zawierac:

- Nazwe nadang zamodwieniu przez zamawiajacego,

- W zaleznosci od zakresu robot budowlanych objetych przedmiotem zamdwienia nazwy i kody

grup, klas, kategorii robot

- Adres obiektu budowlanego

- Nazwe i adres zamawiajgcego

- Date opracowania
7.2.2. Spis dziatdbw przedmiaru robdt powinien przedstawiaé podziat wszystkich robdt
budowlanych w danym obiekcie na grupy robot wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien. W
przypadku robot budowlanych dotyczacych wielu obiektéw, spisem dziatdw nalezy objac
dodatkowo podziat catej inwestycji na obiekty budowlane. Grupa robét dotyczaca przygotowania terenu
powinna stanowi¢ odrebny dziat przedmiaru dla wszystkich obiektow
7.2.3. Tabele przedmiaru powinny zawieraC pozycje przedmiarowe odpowiadajace robotom
podstawowym.
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W tabelach przedmiaru robdt nie uwzglednia sie robot tymczasowych - robot, ktére sg
projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
z wylaczeniem przypadkdw, gdy istniej g uzasadnione podstawy do ich odrebnego rozliczania.
7.3. Dla kazdej pozycji przedmiaru robot nalezy podac nastepujgce informacije:
- Numer pozycji przedmiaru,
- Kod pozycji przedmiaru,
- Numer specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdét budowlanych, zawierajacej
wymagania dla danej pozycji przedmiaru,
- Nazwe i opis pozycji przedmiaru oraz obliczenia jednostek miary dla pozycji przedmiarowej,
- Jednostke miary, ktdrej dotyczy pozycja przedmiaru,
- Ilo$¢ jednostek miary pozycji przedmiaru. Ilo$¢ jednostek miary podane w przedmiarze
powinny by¢ wyliczone na podstawie rysunkow w dokumentacji projektowej, wytacznie w
sposOb zgodny z zasadami podanymi w specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot bedg zaakceptowane
przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajq badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
$wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania Robdt.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robdt podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardow. W razie braku miejsca szkice mogq by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktdérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem,
inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajq nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.

e) odbidr pogwarancyjny

8.1. Odbidr Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidor Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje Inzynier, Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czeSci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie
pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera, Inspektora Nadzoru.

Jakosc i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowq, ST i uprzednimi ustaleniami.
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8.2. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru cze$ciowego
Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru Robot dokonuje Inzynier,
Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbior wstepny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwitocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci

Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajagca Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robot z Dokumentacjg Projektowq i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajacych i Robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robdt uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Zze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjq Projektowgq i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdt w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli

zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.
2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).
3. Ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia w tym paszporty, dokumenty dopuszczenia do obrotu na
terenie Rzeczypospolitej Polskiej oraz dokumentacje techniczno-rozruchowg poszczegdlnych urzadzen.
5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).
6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan, zgodnie z STB
7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow i urzadzen zgodnie z STB
8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z STB i PZJ .
9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru

i przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen.
10. Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajagce bedq zestawione wediug
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbior koncowy

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 7.3. ,,0dbidr wstepny Robot”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowq
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ wyceny
danego elementu robdot wg naktadéw cenotwdrczych podanych w ofercie zgodnie z faktycznych
obmiarem dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkdéw i transportu na plac budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Uzgodniona cena podana przez Wykonawce jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ dodatkowej zaptaty.

9.2. Realizacja ptatnosci

potwierdzonych w Rejestrze obmiaru zatwierdzonymi przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego wg
zasad podanych w pkt. 9.1. na noénikach cenotwdrczych przyjetych w kosztorysie ofertowym
Wykonawcy.

Ptatnos¢ za roboty budowlane wykazane w ,HARMONOGRAMIE RZECZOWO FINANSOWYM” nastapi
na podstawie faktury wystawionej po podpisaniu protokotu odbioru czeSciowego danego elementu
rozliczeniowego. Warunki pfatnosci jak dla robdt objetych zamdwieniami publicznymi. Szczegdty
okreslone zostang w Umowie o roboty budowlane. Platnosci zostang potwierdzone kosztorysami
powykonawczymi wg faktycznego obmiaru robot .
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Budowlana specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robét budowlanych
STT 01.00

TECHNOLOGIA LINII SORTOWNICZE]

SUROWCOW WTORNYCH

ROZBUDOWA SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH
NA TERENIE PGKIM Sp. z 0.0. w Sandomierzu : ETAP | — zakup wyposaenia

ADRES BUDOWY:
Sandomierz ul. Przemystowa nr ewid. dz. 1353/4

INWESTOR:

PRZEDSIEBIORSTWO GOSPODARKI KOMUNALNEJ
| MIESZKANIOWEJ Sp. z o.0.

ul. Przemystowa 12 27-600 Sandomierz

STT—01.00 WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP
Przedmiotem niniejszego opracowania jest specyfikacja techniczna dla dostawy i montazu linii
sortowniczej dla zadania: ROZBUDOWA HALI SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH NA
TERENIE PGKiM przy ul. Przemystowej
w Sandomierzu.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna STT-00.00 - Wymagania Ogolne odnosi sie do wymagan wspodlnych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robot, ktére zostang
wykonane w ramach: rozbudowy hali sortowni surowcow wtornych na terenie PGKIiM
przy ul. Przemystowej w Sandomierzu.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu

i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentdw niezbednych przy udzielaniu zamoéwien
publicznych i stanowi zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonywania robot budowlanych, obejmujacy w
szczegolnosci wymagania wiasciwosci materiatow, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny
prawidtowosci wykonania poszczegdinych robot. Specyfikacja techniczna (STT) jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robdt i musi by¢ stosowana razem z specyfikacjq ogdlng ST
00.00.

Specyfikacje nalezy stosowac facznie z OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST 00.00

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i
wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentdw niezbednych przy udzielaniu zamoéwien
publicznych i stanowi zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonywania robot budowlanych, obejmujacy w
szczegolnosci wymagania wiasciwosci materiatow, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny
prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robét.
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1.3.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie dostaw i montazu z
uruchomieniem maszyn i urzadzen technologicznych linii segregacji odpaddw wtdrnych.

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robot.

1.3.2. Zakres robot

Specyfikacja obejmuje swoim zakresem dostawe, montaz i uruchomienie linii sortowniczej surowcow
wtornych dla zadania Rozbudowa hali surowcow wtdrnych na terenie PGKiM w Sandomierzu.

Linia technologiczna sortownicza jest przeznaczona do prowadzenia nastepujgcych proceséw:

- segregacja w kabinie sortowniczej surowcdw wtdrnych pochodzacych ze zbiorki selektywnej lub

w postaci ,frakcji suchej” ze zbidrki w systemie dualnym,

- belowanie wysegregowanych surowcoéw wtornych

- belowanie czystych surowcdw, z pominieciem segregacji

- separacja metali zelaznych znajdujacych sie w strumieniu surowcow

- eliminacja na przesiewaczu dyskowym zanieczyszczen mineralnych < 40mm w strumieniu balastu z
tasmy sortowniczej

Balast otrzymany po wybraniu ze strumienia czystych frakgcji surowcowych zostanie skierowany na
przenosnik i przetransportowany do kontenera zlokalizowanego poza halg technologiczna.

W przysztosci, po rozdrobnieniu, moze zosta¢ uzyty do produkcji komponentow paliwa.

Separacja metali kolorowych bedzie prowadzona recznie na tasmie sortowniczej.

Parametry wyjsciowe linii.

- zaktadana wydajnosc¢ linii sortowniczej 6000 Mg/rok
- efektywny czas pracy 6,5h

- ilo¢ dni w roku 250 dni

- ilo$¢ zmian 1

1.3.3. Materialy
Urzadzenia technologiczne z wyposazeniem wchodzace w sktad linii sortowniczej:

«  PRZENOSNIK —ZASOBNIA SUROWCOW Z PRZEKRYCIEM KANALU

- typ: tasmowy - fancuchowy

- taéma: szeroko$¢ min. 1200 mm, olejo- i tluszczo odporna,
wyposazona w zabieraki o wysokosci min. 50 mm.

- wymiary: 1/ cze$¢ pozioma 5000 mm

2/ cze$¢ wznoszaca 3500 mm
3/ kat nachylenia 30°

- posadowienie: w kanale o gtebokosci max 1200 mm

- naped: motoreduktor o mocy min. 1,5 kW

- predko$¢ max: 0,05 m/s, regulowana plynnie

- regulacja predkosci: falownik

- wyposazenie: przykrycie kanatu z blachy min. 8 mm, wytrzymujace nacisk

min. 5000 kg, system smarowania fancuchow nosnych tasmy,
burty o wysokosci 600 mm w czes$ci wznoszacej, przesyp ha
przenos$nik wznoszacy

+  PRZENOSNIK WZNOSZACY

- dtugos¢ w osiach bebnéw:  11.500 mm

- szeroko$c tasmy: min. 1200 mm
- tasma: olejo — i thuszczo odporna, wyposazona w zabieraki
o wysokosci min. 50 mm
- prowadzenie tasmy: toczno — slizgowe, na przesypie z przenosnika nr 1 tasma

podparta na kraznikach gumowych — tarczowych
(4 szt rozmieszczonych w odstepach co ok. 250 mm)

- powro6t tasmy: kotka podporowe tozyskowane niezaleznie,
osie kraznikow tozyskowane tocznie,
- naped motoreduktor o mocy min. 4,0 kW
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- predkosc stalta 0,50 m/s,

- beben napedowy gumowany

- kat wzniosu 22°

- wyposazenie burty o wysokosci 400 mm, ostony dolne do wys. 2,7 m

w formie uchylnych latwo demontowalnych koszy, tatwo
dostepne punkty smarowania tozysk bebna napedowego i
napinajacego, zgarniacze czyszczace tasme, przesyp z blachy
wyposazony w drzwiczki inspekcyjne, uszczelnienia pomiedzy
tasma a burtami bocznymi wykonane z tasmy gumowej 2 —
przekladkowej, na odcinku pod separatorem Fe, na dtugosci
min. 1,5m, konstrukcja przenosnika wykonana ze stali
niemagnetycznej, na szerokosci separatora obnizenie burty
po stronie wyrzutu,

+ SEPARATOR MAGNETYCZNY

typ: magnetyczny nadtaémowy, z tasma progowa czyszczaca

ustawienie separatora: poprzeczne

wysoko$¢ zawieszenia: ok. 330 mm

zawieszenie: atestowane, 4 punktowe z niezalezna regulacjq wysokosci,

konstrukcja wsporcza: niezalezna od przenosnika,

wyposazenie: zsyp dla wyseparowanego metalu wykonany z materiatu
niemagnetycznego, wyposazony w ostony.

naped motoreduktor z silnikiem 1,5 — 2,2 kW

«  PRZENOSNIK SORTOWNICZY

dtugo$¢ w osiach bebnéw:  15.000 mm

szerokos¢ tasmy: min. 1200 mm.
tasma: gtadka, olejo — i tluszczo odporna,
prowadzenie tasmy: toczno — slizgowe, na przesypie z przenosnika nr 2 tasma

podparta na kraznikach gumowych — tarczowych (5 szt w
odstepach ok. 250 mm)

powrot tasmy: kotka podporowe lozyskowane niezaleznie, osie kraznikow
tozyskowane tocznie,

naped: motoreduktor min. 3,0 kW

beben napedowy: gumowany

predko$¢ max.: 0,30 m/s, pltynnie regulowana

kat wzniosu: 0°

wyposazenie: burty o wysokosci 400 mm, w obszarze pracy sortowaczy o

wysokosci max 150 mm, fatwo dostepne punkty smarowania
tozysk bebna napedowego i napinajacego, zgarniacze
czyszczace tasme, przesyp z blachy wyposazony w drzwiczki
inspekcyjne, uszczelnienia pomiedzy tasma a burtami bocznymi
wykonane z tasmy gumowej 2 przekltadkowej, stanowiska
sortownicze izolowane termicznie od konstrukcji stalowej
przenosnika, wylaczniki awaryjne linkowe wzdtuz

przenosnika w kabinie, wytacznik ,chwilowy stop”

+ KABINA SORTOWNICZA NA TRYBUNIE

wysokos$¢ trybuny: min. 2700 mm w sSwietle

iloS¢ / szeroko$¢ boksow: 4 szt / 2500 mm (w osiach podpor)

wyposazenie: schody i drabinki wejsciowe, pomosty, barierki,

kabina sortownicza: wykonana z plyty warstwowej z obrobkami blacharskimi
wymiary: 10,1 x5x3m

pobdr mocy: 20,0 kw
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wyposazenie: 8 wrzutni, w tym 5 zamykanych na surowce wykonane w
podiodze kabiny oraz 3 wrzutnie z podwieszonymi
perforatorami butelek PET + 4 wrzutnie wykonane w $cianach
czotowych z zesypem @=300 mm do pojemnikow, 3 szt
perforatorow butelek PET zamontowane przesuwnie pod 3-ma
wrzutniami, sterowane indywidualnie z wiasciwych stanowisk
sortowniczych, oswietlenie,
oswietlenie awaryjne, wentylacja nawiewna swiezym
powietrzem z mozliwoscia ogrzewania z czerpnia na zewnatrz
hali, klimatyzacja, odciag znad tasmy powietrza zuzytego, okna
z obu stron, 4 szt. drzwi, obrobki blacharskie,

boksy pod kabing: wyposazone w 4 przenosniki tasmowe — bunkrowe odbierajace
surowce spod czesci kabiny

*+ PRZESIEWACZ DYSKOWY

konstrukcja rama nosna wyposazona w 12 rownolegtych, obracajacych sie
synchronicznie walow, z tarczami o obrysie trojkata
réwnobocznego, tarcze o grubosci 18 mm wykonane ze stali
typu HARDOX 450, kota tancuchowe osadzone na tulejach
zaciskowych umozliwiajacych synchronizacje katowa watow.

szerokos$¢ poktadu min. 1200 mm

dtugos¢ poktadu min. 2700 mm

wielkos¢ oczek 40 x 40 mm (+/- 10%)

naped motoreduktor min. 3,0 kW z regulacja predkosci falownikiem,
predkos¢ maksymalna 112 obr/min

przeniesienie napedu przekladnie fancuchowe wyposazona w napinacze tancucha
(11 szt) kasujace luzy pomiedzy sasiednimi watami

wyposazenie: uchylne ostony przekiadni, ostony boczne do wys, 1200 mm

powyzej pokiadu, wyposazone w drzwi rewizyjne a oknem z
poliweglanu instalacja centralnego automatycznego
smarowania tozysk walow oraz tancuchow napedowych,
konstrukcja no$na z pomostem obstugowym, przesyp frakcji
podsitowej do kontenera, zsyp dla frakcji nadsitowej, zasyp
kierujacy balast z przenosnika sortowniczego na pokiad
przesiewacza

«  PRZENOSNIK BALASTU

dtugos$¢ w osiach bebnéw: 8.000 mm

szerokos$¢ tasmy: min. 1000 mm
tasma: gtadka, olejo — i tluszczo odporna,
prowadzenie tasmy: toczno — slizgowe, na przesypie z przesiewacza tasma podparta

na kraznikach gumowych — tarczowych
(4 szt w odstepach ok. 250 mm)

powrot tasmy: kotka podporowe lozyskowane niezaleznie, osie kraznikow
tozyskowane tocznie,

naped: motoreduktor min. 1,5 kW

predkosc: stata 0,3 m/s,

kat wzniosu: 0°

wyposazenie: burty o wysokosci 200 mm, tatwo dostepne (z poziomu posadzki)

punkty smarowania tozysk bebna napedowego i napinajacego,
zgarniacze czyszczace tasme, przesyp z blachy do prasy
kontenerowej wyposazony w drzwiczki inspekcyjne,
uszczelnienia pomiedzy tasma a burtami bocznymi wykonane
z tasmy gumowej 2 - przekiadkowej,
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*  PRASA STACJONARNA KONTENROWA Z LEJEM ZASYPOWYM

dtugo$¢ urzadzenia:
szeroko$¢ urzadzenia:
wysoko$¢ urzadzenia:
masa urzadzenia:

2325 mm
1915 mm
1485 mm
2250 kg

szeroko$¢ otworu wrzutowego: 1570 mm
wysokos$¢ otworu wrzutowego: 1485 mm

moc silnika:

czas cyklu prasowania:
sita prasowania:
zasilanie:

bezpieczniki:

ztgcze kablowe:

5,5 kW

46 s

320 kN (32 t)
3x400V/50 Hz
25 A, zwloka
CEE 5x32A/6h

dtugos¢ otworu wrzutowego: 1270 mm

Wyposazenie:

- czujnik poziomu oleju,

- godzinowy licznik czasu pracy urzadzenia,

- wylgczniki bezpieczenstwa,

- uktad dogniatania odpaddow przed zamknieciem kontenera,

- kontrola zapetniania kontenera (wraz z sygnalizacjg Swietlng i dzwiekowg

«  PRZENOSNIKI TASMOWE - BUNKROWE (4 szt)

szerokos$¢ tasmy:
dtugosc:

naped:
wyposazone w:

min. 1700 mm

4600 mm w osiach bebnéw

motoreduktor 0,35 kW z funkcja rewersu

sciany boczne na calej dlugosci, od strony czolowej bramy
otwierane automatycznie zabezpieczajace przed
niekontrolowanym wysypywaniem surowcow na przenosnik
kanatowy do prasy belujacej. Konstrukcja przeno$nikow
bunkrowych umozliwia wysuniecie kazdego przenosnika spod
kabiny w celu wykonania czynnosci konserwacyjnych
lub remontowych.

«  PRZENOSNIK KANALOWY DO BELOWANIA Z PRZEKRYCIEM KANALU

typ:
tasma:

Dtugosc:

posadowienie:
naped:

predko$¢ max:
regulacja predkosci:
wyposazenie:

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

tasmowy - lancuchowy

szeroko$¢ min. 1200 mm, olejo — i tluszczo odporna,
wyposazona w zabieraki o wysokosci 50 mm

czes¢ pozioma 10.500 mm

cze$¢ wznoszaca 2000 mm

Kat nachylenia 30°

w kanale o gtebokosci max 1200 mm

motoreduktor o mocy min. 4,0 kW

0,2 m/s, regulowana ptynnie

falownik

przykrycie kanatu z blachy min. 8 mm, wytrzymujace nacisk
min. 5000 kg, system smarowania tancuchow nosnych tasmy,
burty o wysokosci 400 mm w czesci poziomej oraz 600 mm
w czesci wznoszacej
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«  PRZENOSNIK WZNOSZACY DO PRASY BELUJACEJ

dtugos$¢ w osiach bebnow: 10.000 mm

szerokos¢ tasmy: min. 1200 mm.
Tasma: olejo — i thuszczo odporna, wyposazona w zabieraki
o wysokosci 50 mm
prowadzenie tasmy: toczno — slizgowe, na przesypie z przenos$nika kanatowego

tasma podparta na kraznikach gumowych — tarczowych
(4 szt w odstepach 250 mm)

powroét tasmy: koétka podporowe lozyskowane niezaleznie, osie kraznikow
tozyskowane tocznie,

naped: motoreduktor 4,0 kW

predkosc: stata ok. 0,40 m/s,

kat wzniosu: 30°

wyposazenie: - burty o wysokosci 600 mm, ostony dolne do wys. 2,7 mw

formie fatwo demontowalnych koszy, tatwo dostepne punkty
smarowania tozysk bebna napedowego i napinajacego,
zgarniacze czyszczace tasme,

- przesyp z blachy wyposazony w drzwiczki inspekcyjne,
uszczelnienia pomiedzy taséma a burtami bocznymi wykonane
z tasmy gumowej 2 — przektadkowej.

- dodatkowy kosz zasypowy w czesci wznoszacej przenosnika
umozliwiajacy zatadunek surowcow z pominieciem kabiny
sortowniczej, na odcinku kosza tasma podparta na krazkach
gumowych — tarczowych /4 szt w odstepach ok. 250mm/

+  PRZENOSNIK POSREDNI DO PRASY BELUJACEJ

dtugos$¢ w osiach bebnow: 3.000 mm

szerokos¢ tasmy: min. 1200 mm

Tasma: gtadka olejo — i tluszczo odporna,

prowadzenie tamy: toczno —slizgowe, na przesypie z przerkmika kanatowego

staa podparta na kraznikach gumowych - tarczowych

powrot tasmy: kotka podporowe tozyskowane niezaleznie, osie kraznikow
tozyskowane tocznie,

naped: motoreduktor min. 1,5 kW

predkosc: stalta 0,40 m/s,

kat wzniosu: 0°

wyposazenie: burty o wysokosci 600 mm, tatwo dostepne punkty

smarowania tozysk bebna napedowego i nhapinajacego,
Zzgarniacze czyszczace tasme, przesyp z blachy do prasy
kanatowej wyposazony w drzwiczki inspekcyjne,
uszczelnienia pomiedzy tasma a burtami bocznymi wykonane
z tasmy gumowej 2 — przekladkowej.

*  PRASA KANALOWA

Sita nacisku gtéwnego min. 74 t

Naped stempla pojedynczym sitownikiem hydraulicznym
Nacisk jednostkowy min. 8,9 kg/cm?

Wymiar beli 1100 x 770 mm x 500 + 2400 mm (dtugosc regulowana)
Wymiary zasypu min. 1300 x 1040 mm

Wigzanie poziome automat., 4 drutami @=3,2mm)
Naped (moc catkowita) 30 kW

Zbiornik oleju min. 400 |

Wydajnoé¢ teoretyczna min. 143 m3/h

Wydajnoé¢é w warunkach pracy 4 Mg/h dla gestosci 50 kg/m?

Ciezar beli 450 - 550 kg w zaleznosci od dtugosci
Napiecie 3 x 400 VAC, 50 Hz
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Z sterowaniem — panel operacyjny PLC

Wyposazenie standardowe prasy:

- stempel na tozyskowanych, wewnetrznie prowadzonych rolkach

- wymienne listwy jezdne stempla ze stali typu HARDOX

- ruchome klamry zabezpieczajace przed cofaniem materiatu zamontowane osobno na Scianach
bocznych kanatu

- kanat prasy z automatycznym 3-stronnym zwezaczem

- centralne smarowanie rolek ptyty prasujacej

- w petni automatyczne min. 4-krotne wigzanie poziome

- licznik dtugosci beli

- zeslizg bel

- prowadzenie drutu i zasobniki drutu

- podgrzewacz oleju hydraulicznego

- podtoga komory i Sciany - ptyty wymienne ze stali typu HARDOX

- kontrola zerwania lub konca drutu

- obudowa zasypu do prasy, w gornej czesSci wyposazona w drzwi rewizyjne z wytgcznikiem
bezpieczenstwa, umozliwiajace kontrole kanatu zasypowego,

- pomost rewizyjny z drabinkg wejéciowg umozliwiajacy kontrole gérnej czesci zasypu do belownicy,

System hydrauliczny zawierajacy:

- zbiornik oleju

- zintegrowany agregat hydrauliczny z pompg zebatg zatopiong w zbiorniku,
- chiodnica oleju hydraulicznego z wymuszonym obiegiem

- pierwsze wypetnienie olejem hydraulicznym

Sterowanie elektryczne:

- szafa sterownicza ustawiona osobno obok prasy z okablowaniem

- sterowanie fotokomérkami w zasypie

- diody wskazujace potozenie zawordow elektromagnetycznych

- wylgczniki bezpieczenstwa dla poziomu i temperatury oleju

- automatyczne wytaczanie pompy w zaleznosci od potrzeb

- elektroniczne sterowanie z operatorskim panelem dotykowym o przekatnej min 5,7",
przystosowanym do wspotpracy ze sterownikiem programowalnym umozliwiajagcym podglad i nastawy
parametrow analogowych prasy, min:

- ustawienie w pamieci receptur prasowania dla réznych surowcéw (min. 10 receptur)
- ci$nienia w uktadzie hydrauliki

- aktualnej i zadanej dtugosci beli

- ilosci wykonanych bel z podziatem na rézne rodzaje surowcow

- liczby godzin pracy

- fotokomorki w zasypie sterujgce praca belownicy oraz przenosnikdw podajacych

«  PRZENOSNIK ZASOBNIA-SORTOWNICZY, STLUCZKI SZKLANEJ]

- szerokos¢ tasmy: min. 800 mm, szerokos¢ robocza min. 700 mm.
- dtugosc¢ w osiach bebnow: 7400 mm
- tasma: olejoodporna, z zabierakami, grubo$¢ min 8 mm

- system prowadzenia taSmy: toczny w czesci zasypowej - na slizgach poliamidowych w
czesci sortowniczej

- naped: motoreduktor 2,2 kW
-predkos¢ tasmy max: 0,2 m/s, pltynie regulowana
- wyposazenie: kosz zasypowy,burty, uszczelnienia, podpory, ostony

kraznikow, wylaczniki bezpieczenstwa, wylacznik
~Chwilowy STOP”

- stanowiska sortownicze: 4 podesty, izolowane termicznie

- odlegtos¢ powierzchni tasmy w czesci sortowniczej od podioza max 1400 mm

- posadowiony na stopach umozliwiajacych wypoziomowanie w zakresie +/- 50 mm
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*+  PRZESIEWACZ WIBRACYIJNY

- dtugosc¢ rynny: min. 1000 mm
- szerokoSc¢ rynny: min. 800 mm
- naped: elektrowibracyjny o mocy 0,6 kW

- rynna wykonana ze stali nierdzewnej, perforacja sita: ¢ = 8 mm

«  PRZENOSNIK WZNOSZACY

- szerokos¢ tasmy: min. 500 mm.

- dtugos¢ w osiach bebnow: 5000 mm

- wysokos¢ zrzutu: 1900 mm

- tasma: olejoodporna, z zabierakami, grubo$¢ min 8 mm

- system prowadzenia taSmy: toczno — slizgowy

- naped: motoreduktor 1,5 kW

- predkos¢ tasmy max: 0,2 m/s, pltynie regulowana

- wyposazenie: kosz zasypowy, burty, uszczelnienia, podpory, ostony

kraznikéw, wylaczniki bezpieczenstwa,
LADOWARKA TELESKOPOWA Z OSPRZETEM

- Wysoko$¢ podnoszenia min. 5,0 m

- Udzwig znamionowy min. 2,2 t

- Silnik 4 cyl. 0 mocy min. 75 KM (55.9 kw)

- Wydatek pompy od 85,0 I/min — 95,0 I/min

- Ogrzewacz powietrza dolotowego

- 4 kota napedzane, kierowane, wszystkie kota skretne

- Hamulec gtéwny tarcza zanurzona w oleju

- Tryby kierowania 2WS/4WS/JAZDA NA UKOS

- Opony wzmocnione - przemystowe, dostosowane do pracy w ciezkich warunkach
- Blokada ruchdéw niebezpiecznych (AMA = Aggravating Movements Arrester)
- Przektadnia hydrostatyczna

- Kabina operatora z konstrukcjami ROPS/FOPS

- Ogrzewanie, odmgfawianie i wentylacja

- Dwudrozny ukfad zasilania hydraulicznego na koncu wysiegnika

- Btotniki

- Silnik z turbosprezarka

- Waskie przytacze do mocowania osprzetu

- Mechaniczna blokada osprzetu

- Joystick proporcjonalny

- Sterowanie reczne blokady napedu

- Swiatta robocze na gdrze kabiny

- Klimatyzacja

- Podstawowy hak do holowania

- Dtugos$c¢ catkowita /do przednich opon/ od 3550 mm do 3750 mm

- Szerokos$¢ ponad oponami standardowymi — od 1800 mm do 1900 mm

- Wysoko$¢ catkowita /z obrotowym Swiattem ostrzegawczym/ - min. 2185 mm
Osprzet tadowarki:

- widty do palet

- tyzka 1m3 +/- 10%

- “tyzka — ‘krokodyl” z wymiennym lemieszem ze stali trudnoscieralnej typu Hardox
- chwytak do bel — boczny, ptaski

UWAGA!!
Dla glownych parametrow wszystkich urzadzen dostawca moze przyjac
tolerancje +/- 5% z wyjatkiem wartosci granicznych (min., max.)

Parametry urzadzen powinny odpowiada¢ urzadzeniom wspétpracujacym i
zapewniac dostosowanie dla catej linii technologicznej.
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Wraz 2z urzadzeniami Wykonawca winien dostarczy¢ nastepujace
dokumenty w jezyku polskim:

- instrukcja obstugi, DTR

- ksigzka gwarancyjna,

- katalog cze$ci zamiennych

- deklaracja zgodnosci WE zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie
zasadniczych wymagan maszyn i elementdow bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 259, poz.
2170) i certyfikat na oznakowanie znakiem CE

Gwarancja i serwis

Dla wszystkich urzadzen Wykonawca zapewni gwarancje na okres min. 24 miesigcy i
serwis dostepny na terenie catego kraju RP dla usunigecia usterek w miejscu
zainstalowania urzadzen w czasie 72 godzin od daty zgtoszenia w okresie trwania
gwarancji.

Bieg terminu gwarancji rozpoczyna sie od dnia podpisania bezusterkowego protokotu
odbioru.

Wykonawca zobowigzany jest do przeszkolenia zalogi w pelnym zakresie
obstugi wszystkich urzadzen.

1.3.4. Sprzet
Sprzet zgodnie z wytycznymi branzowymi. Sprzet musi by¢ w petni sprawny i dostosowany do
technologii i warunkow wykonywanych robét.

1.3.5. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST- 00 ,Wymagania ogolne”

1.3.6. Wykonanie robot

Wytyczne wykonania i montazu urzadzen:
Nalezy bezwzglednie zastosowaé sie do wymagan technologicznych zawartych w dokumentaciji
projektowej /Projekt Technologiczny, zamienny — Linia sortownicza surowcéw wtornych.

Wymagania funkcjonalne dla linii sortowniczej surowcow wtornych
+ Przenosniki tasmowe

Dopuszcza sie wytacznie dostawe i montaz przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych do
transportu odpadéw komunalnych i przystosowanych do agresywnego $rodowiska pracy. Konstrukcja
przeno$nika winna sktadac sie z gietej i skrecanej konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o
budowie w uktadzie modutowym. Grubo$¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 3
mm, oraz burt bocznych minimum 3 mm.
Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika dokonac
doboru przenosnikéw wykonanych jako:

- Slizgowe

- kombinowane kraznikowo-slizgowe,

- krgznikowe dwu- lub tréjrolkowe.
Tasma przenosnikdw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczy i olejéow. Wymagana jest wysoka
wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie (taSma wielowarstwowa). Nie sg dopuszczalne szwy na tasmie
biegnace poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przenos$nika). Wymagania dla tasm:

- tadma poliestrowo-poliamidowa,

- minimalna wytrzymato$¢ na rozrywanie 400 N/mm?,

- minimalna ilos¢ przektadek — 3.
W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasmy z progami ze wzgledu na pochylenie
przenos$nika i rodzaj transportowanego materiatu. Przenosniki te winny by¢ wykonane o kacie ugiecia
tasmy w czesci zewnetrznej w zakresie do 30°.
W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika Wykonawca winien
dobrac burty boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajacej odpady przed wysypywaniem.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE - PRACOWNIA PROJEKTOWA - PHU RABUD mgr inz. Tomasz Rabeda, Sandomierz tel. (015 ) 832- 02- 43 22



SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROZBUDOWA HALI SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH NA TERBE PGKiM

Burty boczne winny posiada¢ uszczelnienie wykonane jako gumowe gwarantujace optymalne
uszczelnienie tasmy przenoénika.

Srednica rolek gérnych winna wynosi¢ min. 89 mm. Odlegto$¢ pomiedzy rolkami gornymi winna zostac
dopasowana do rodzaju oraz wiasciwosci transportowanego materiatu na instalacji i zapewniac
prawidlowe prowadzenie tasmy gornej. W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na
zwiekszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami winien by¢ odpowiednio dopasowany. Rolki dolne
winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz 3000 mm i wyposazone w gumowe krazki.
Naped przenosnikow winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. W miejscach wskazanych
Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacje obrotow z zastosowaniem przemiennika czestotliwosci
— falownika. Nalezy tak dobrac¢ napedy przenosnikdw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod
petnym obcigzeniem.

Bebny: napedzajacy i napinajacy winny posiadac ksztatt zapewniajacy prostoliniowos¢ biegu tasmy.
Oprawy fozyskowe winny by¢ wyposazone w tatwo dostepne gniazda smarowe z koncowka stozkowa i
winny zapewnia¢ mozliwo$¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu
odpowiednich norm polskich i europejskich. Beben napedzajacy winien by¢ pokryty oktadzing z gumy
dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.

Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢ usytuowany w sposdb umozliwiajacy napinanie bebna w
trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen zabezpieczajacych przy
jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa -polskich i europejskich.

Przenosniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika winny by¢
wyposazone w odpowiednie systemy zbierakdw gwarantujace zachowanie czystosci taSmy zaréwno od
strony zewnetrznej jak i wewnetrznej.

Do czyszczenia gérnej powierzchni taSmy bez progdw przy bebnie napedzajacym nalezy zamontowac
zbieraki wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami sprezystymi. W przypadku tasm z
progami zbieraki nalezy wykona¢ z twardych elementéw gumowych bez dociskéw sprezystych. Do
czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak ptugowy zainstalowany w
obszarze taSmy powrotnej.
Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny by¢ wyposazone
w ostony zabezpieczajgce (kosze), ktore winny by¢ wyposazone w system mocowan umozliwiajacy
szybki i tatwy ich demontaz dla celéw ich czyszczenia. Wykonanie winno umozliwi¢ prace demontazu
oraz czyszczenia przez jedng osobe obstugi. Kazda ostatnia rolka przed bebnem napedzajacym i
napinajacym winna by¢ réwniez wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na
ktorej sie znajduje.
Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm. Tam, gdzie to bedzie niezbedne,
winny by¢ wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji.
Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony pomiedzy burtami
bocznymi, a konstrukcjg podstawowa. Ostony winny umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie
ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.
Kazdy przenosnik winien by¢ wyposazony w wylacznik bezpieczenstwa. Przenosnik do prasy belujacej
powinien zosta¢ dodatkowo zabezpieczony wytgcznikami linkowymi.
Podpory przenosnikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w stopy
umozliwiajace regulacje wysokosci (dla kompensacji nierdwnosci podtoza). Stopy winny by¢ kotwione
do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.
Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej: piaskowane do
stopnia czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby podktadowej 1x40 ym oraz
warstwa farby  nawierzchniowej 40 pum, malowanie farbami  chemoutwardzalnymi
dwukomponentowymi.
Przenosniki muszg spetnia¢ wymogi norm:

- PN-83/M-46513 Urzadzenia transportu ciggtego. Przenosniki tasmowe. Wymagania i badania,

- PN-83/M-46615 Urzadzenia transportu ciggtego. Wejscia i dojscia. Wymagania bezpieczenstwa,

- PN-93/M-46616 Urzadzenia transportu ciggtego. Wymagania bezpieczenstwa. Zasady ogdine,

- PN-86/M-46618 Urzadzenia transportu ciaggtego. Przenosniki taSmowe. Ostony miejsc

niebezpiecznych miedzy taéma a bebnem,
- PN-86/M-46619 Urzadzenia transportu ciggtego. Przenosniki taSmowe. Ostony miejsc
niebezpiecznych miedzy tasma i krgznikami,
- PN-91/M-46620 Urzadzenia transportu ciggtego. Przenosniki taSmowe. Parametry podstawowe.

- Kabina sortownicza

Kabina winna by¢ umieszczona na trybunie o konstrukcji stalowej, wykonanej z profili hutniczych.
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Konstrukcja trybuny ma wydziela¢ boksy o szerokosci dostepnej nie mniejszej niz 2900 mm. Uktad
stupow nosnych, belek i stezen powinien zapewni¢ sztywno$¢ i mozliwo$¢ bezpiecznego posadowienia
na trybunie kabiny sortowniczej.
Kabina sortownicza winna spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace stanowisk pracy zgodnie z polskim
prawem. Wysokos¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3 m (odlegtos¢ pomiedzy wewnetrzng
strong podtogi i wewnetrzng strong dachu). Sciany i dach winny by¢ wykonane jako warstwowe
elementy z blachy stalowej powlekanej w kolorze biatym z wypetnieniem termoizolujgcym o grubosci
min. 80 mm. Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co
najmniej podwdjne. Podtoga winna by¢ termoizolujgca z wyktadzing przeciwposlizgowa. Opor cieplny
podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu cieplnego Scian.
Wejscie do i wyjscie z kabiny majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody gtéwne i
awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy
wykonac z blach stalowych, materiatow hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych.
Kabina sortownicza winna zosta¢ wyposazona w instalacje os$wietleniowg, system wentylacji,
ogrzewania oraz mozliwos¢ chtodzenia. Warunki dla zastosowanego o$wietlenia, to min. 300 lux w
wykonaniu przemystowym oraz oS$wietlenie awaryjne. Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin
sortowniczych winna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposdb zapewniajacy

doprowadzenie powietrza $wiezego,
- zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,
- wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku do ci$nienia
panujacego w otaczajacej jq hali,

- ilos¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza od ilosci powietrza odsysanego,
- wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewnic skuteczng min. 8 krotng wymiane powietrza
na godzine,
- ogrzewanie nawiewne zsynchronizowane z wentylacjg,
- na okres letni wymagane jest chfodzenie powietrza,
- kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie z mozliwoscig
indywidualnego wytaczenia wentylacji dla danego stanowiska,
- nalezy zapewnic¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy predkosc \
przeptywu powietrza,
- nad przenosnikiem sortowniczym winny zosta¢ wykonane odciagi,
- czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad gtowami personelu zatrudnionego przy
segregacji odpadow.
Kabina sortownicza powinna by¢ wyposazona w leje zsypowe zamykane w systemie mechaniczno-
manualnym.

+ Konstrukcje wsporcze

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagajg regularnej obstugi winny by¢ dostepne dla
obstugi poprzez system przej$¢ i podestow. Tam gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien
zastosowaC schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie drabin
montowanych na state. Podesty winny by¢ wytozone blacha ,tezkowq” lub ocynkowanymi kratami
pomostowymi . Stopnie schoddw winny by¢ wykonane z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie
drabin winny by¢ wykonane w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili
stalowych skrecanych. Tam gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajacy
dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili
stalowych winny by¢ co najmniej piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-70/H-97050) i malowane
warstwg podktadowg 2x40 um warstwa nawierzchniowa 80 um lakier dwu-komponentowy.

« Stanowiska konteneréw

Stanowiska napetniania konteneréw powinny by¢ wyposazone w:
- szyny najazdowe dla kontenerdw,
- czujniki obecnosci kontenerdw,
- czujniki napetnienia kontenerdw.

« Wykaz konteneréw i pojemnikow
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LINIA SUROWCOWA

1. KABINA SORTOWNICZA (8 szt pojemnikow)
2. POJEMNIKI: NA ODPADY NIETYPOWE ( zsyp z rynny w kabinie) x 2 szt
3 POJEMNIK NA ODPADY SPOD SEPARATORA x 1 szt

Opis:  Kontener z otwieranym dnem - pojemnik metalowy samowytadowczy, wyposazony w kota oraz
kieszenie do wdzka widtowego, Wymiary wewnetrzne: 1000mm x 1200mm x 1300mm,
Pojemnosc:
1,5 m?® (+/- 3%).
Ltacznie 11 szt (typ III)

4, POJEMNIK NA ODPADY SPOD SITA x 1 szt

Opis:  Kontener z otwieranym dnem - pojemnik metalowy samowyfadowczy, wyposazony w kota oraz
kieszenie do wdzka widtowego, Wymiary wewnetrzne: 1000mm x 1200mm x 1100mm,
Pojemnoéé: 1,3 m3® (+/- 3%); (typ II)
- poszycie dna - blacha min. # 5,0 mm
- Sciany boczne - blacha min. # 1,5 mm
- zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie — malowany proszkowa, kolor linii

technologicznej wg katalogu farb RAL

5. POJEMNIKI 32 m® - kontenery zamkniete przystosowane do wspdtpracy z prasa kontenerowg
X 4 Szt
Opis:  kontener przystosowany do transportu urzadzeniem z systemem HDS (samochdd typu
~hakowiec”), wykonane wg normy DIN 30722

- pojemnoéé ca 32 m3 (+/- 3%)

- wymiary:

- dtugosc max. 6,50 m

- szerokos¢ 2,30 m

- wysokos¢ 2100 / 2200 mm

- zaczep hakowy 1570 mm wg normy DIN 30 722,

- poszycie dna - blacha St3  min. # 4,0 mm

- Sciany boczne — blacha ST min. # 3,0 mm

- zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie - piaskowany, gruntowany i malowany
nawierzchniowo farbami podkfadowa i nawierzchniowq o tagcznej grubosci min. 80 pum,
lakierowany, kolor linii technologicznej wg katalogu farb RAL

ptozy (prowadnice pod kontenery) komplet,

LINIA STHUCZKI SZKLANEJ

1. POJEMNIKI NA SZKLO BIALE x 4 szt

2. POJEMNIKI NA SZKLO KOLOR i MIX x 2 szt

Opis: Kontener z otwieranym dnem - pojemnik metalowy samowytadowczy, wyposazony w kota oraz
kieszenie do wdzka widtowego, Wymiary wewnetrzne: 1000mm x 1200mm x 1100mm,

Pojemnoéé: 1,3 m3 (+/- 3%); (typ II)

tacznie 6 szt (typ II)

- poszycie dna - blacha min. # 5,0 mm

- Sciany boczne - blacha min. # 1,5 mm

- zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie — malowany proszkowa, kolor linii
technologicznej wg katalogu farb RAL

3. POJEMNIK NA FOLIE 1 szt

Plastikowy na kotach pojemnos¢ 660 |

PODSUMOWANIE:

- POJEMNIKI TYP II 7 SZT.
- POJEMNIKI TYP III 11 SZT.
- POJEMNIK PLASTIKOWY 1 SZT.

POJEMNIK KONTENEROWY do prasy kontenerowej 4 SZT.
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Sterowanie linii technologicznej

Pomieszczenia sterowni powinny znajdowac sie w hali sortowni i powinny by¢ wyposazone
CO najmniej w:

a)
b)

C)
d)
e)

centralny komputerowy system sterowania,

system wizualizacji pracy linii za pomocg kamer przemystowych z mozliwoscig nagrywania
obrazu (min 6 obiektdéw), z mozliwoscig dalszej rozbudowy,

system wentylacji, ogrzewania i chtodzenia,

instalacje wod-kan,

instalacje oSwietleniowa.

Zamawiajacy wymaga, petnej automatyki i sterowania dla catego procesu technologicznego.
Zamawiajacy wymaga transmisji danych do dyspozytorni wraz z wizualizacjg procesu.
Podstawowe parametry systemu sterowania:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9)

h)

)

k)

m)

n)

0)
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cata instalacja powinna by¢ potaczona systemem wylacznikow awaryjnych z sygnalizacig
zadziatania kazdego z osobna,

wybrane stanowiska winny posiada¢ wylacznik chwilowego zatrzymania (min. przenosnik
sortowniczy oraz poprzedzajgce),

w celu unikniecia przepetnienia maszyn i przenosnikdbw w czasie postoju instalacji nalezy
zastosowac system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzadzen zasypujacych,

w momencie wytgczenia ktoregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzadzenia przed nim powinny
zostaé wytgczone,

w przypadku ponownego uruchomienia rozruch urzadzen powinien nastepowac w kolejnosci
odwrotnej

sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku wystgpienia
przestojow w pracy mozliwy byt szybki powrot do prawidtowego stanu pracy instalacji,

przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny sygnat
ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane krecacg sie lampa
sygnalizacyjng ($wiattem pomaranczowym),
sterowanie musi gwarantowac dziatanie instalacji w cyklu automatycznym w przypadku
wytaczenia okreslonego urzadzenia np. separatora magnetycznego,
jezeli w cyklu automatycznym urzadzenie zostanie zatrzymane z ktoregos miejsca
obstugowego przy pomocy wytacznika awaryjnego nastapi zatrzymanie catej instalacji,
napedy wszystkich urzadzen winny by¢ wyposazone w zespoly sterowania lokalnego z
odfacznikiem z blokadg kluczykowq i przyciskami START / STOP umozliwiajgce uruchomienie i
zatrzymanie wybranego urzadzenia dla prowadzenia bezpiecznych prac serwisowych.
instalacja technologiczna powinna zosta¢ zaplanowana dla ciggtego ruchu w cyklu
automatycznym bez bezposredniego nadzoru.
sterowanie automatyczne instalacjg powinno odbywac sie ze sterowni za pomocg komputera z
wizualizacjg procesu technologicznegod. Komputer nalezy dobra¢ tak, aby umozliwiat
bezproblemowe dziatanie oprogramowania sterujgcego,
obstuga instalacji musi by¢ mozliwa do przeprowadzenia bezposrednio na przedstawionym na
ekranie schemacie technologicznym. Dla przejrzystosci schematu oprogramowanie musi
zapewnia¢ mozliwos¢ podziatu gtéwnego schematu technologicznego na podgrupy. Podgrupy
te powinny by¢ przyporzadkowane poszczegolnym czesciom instalacji. Wszystkie wazne dane
muszg byC zbierane i przechowywane w pamieci dyskowej. Do waznych danych nalezy
zaliczy¢ m. in.: zgtoszenia awarii, wejécia do systemu sterowania, czy tez ingerencje w
przebieg pracy instalacji. Te dane muszg by¢ widoczne dla uzytkownika instalacji oraz musi
by¢ mozliwos¢ ich eksportu do formatu obstugiwanego przez powszechnie uzywane arkusze
kalkulacyjne lub edytory tekstu, a takze mozliwos$¢ wydruku,
liczniki czasu pracy w programie nalezy przewidzie¢ dla uktadu zatadowczego, rozdrabniacza
wstepnego i koncowego, prasy oraz prasy belujacej kanatowej. W przypadku zaistnienia
sytuacji awaryjnej program zapewni powiadomienie uzytkownika o alarmie na ekranie wraz z
sygnatem dzwiekowym, umozliwi wydruk protokotu z datq i czasem,
wszystkie kroki obstugowe musza byC¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawierac
przynajmniej nastepujace zdarzenia:

- czasy wilaczenia i wylaczenia instalacji,

- zgtoszenia i protokoty wytaczenia alarméw,

- zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing,

- wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina.
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+ Wyposazenie elektrotechniczne

Wykonawca jest zobowigzany uwzgledni¢ wszystkie urzadzenia i zabezpieczenia techniczne.
Wykonawca przejmuje odpowiedzialnos¢ za kompletnos¢ i poprawne funkcjonowanie instalacji w
ramach proponowanej ceny.
W celu zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci wymagany jest standard przemystowy.
Wszystkie konieczne instalacje, szafy sterownicze, maszyny itp., jak rowniez zwigzane z nimi prace
montazowe wchodza w skiad dostawy.
Szafy sterownicze, zawierajace uktady sterowania urzadzeniami, powinny by¢ ustawione rzedem w
sterowni. Szafy powinny miec:

- Sciane tylna, dach, Sciany boczne, listwe gorng i dolng,

- szyny nosne kabli,

- pole opisowe dla kazdego urzadzenia,

- pokrywy zaslepiajace dla miejsc rezerwowych i kanatow kablowych,

- szyny nosne.
Szafy sterownicze powinny by¢ wyposazone w o$wietlenie pdl, wigczane przez kontakt w drzwiach. Na
kazde pole powinno by¢ przewidziane gniazdo wtykowe ze stykiem ochronnym. Wszystkie
zabudowane urzadzenia, klemy itd. musza by¢ w sposob trwaty opisane w jezyku polskim zgodnie ze
schematem. Wszystkie kable muszg by¢ opisane na obu koncach zgodnie z listg kabli. Wszystkie
elementy nosne, szyny montazowe, ptyty montazowe itp. muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed korozjg. Wszystkie sruby, nakretki, podktadki muszg by¢ ocynkowane ogniowo lub galwanicznie.
Urzadzenia, ktdre majg przytacza z tytu powinny by¢ zamontowane na obrotowych ramach (mozliwos¢
obrotu o 180°). Dla szaf sterowniczych powinno by¢ przewidziana wentylacja przy pomocy szczelin
wentylacyjnych, wentylatoréw.

1.3.4. Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST- 00 ,Wymagania ogdlne”
1.3.8. Jednostka obmiaru

szt, m, kpl,

1.3.9. Odbior
Odbior koncowy, po odbiorach czesciowych

1.3.10. Podstawa ptatnosci
Po obmiarach i po sprawdzeniu zapisow w dzienniku budowy.
Zgodnie z Umowa i warunkami podanymi w ST.00.00

Na tym specyfikacje zakonczono. Dla wszystkich robdt wykonawca winien stosowaé rozwigzania
zgodne ze sztukg budowlang, obowigzujacymi normami technicznymi i innymi opracowaniami

zatwierdzonymi do stosowania, instrukcjami technicznymi producenta. Wszelkie niejasnosci i problemy
techniczne winien zgtasza¢ Inwestorowi poprzez Inspektora Nadzoru.

mgr inz. Tomasz Rabeda
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ZAt 1. LINIA SEGREGACJI ODPADOW SUROWCOWYCH PGKiM Sandomierz
Zestawienie urz adzen

Urzadzenie Typ Tlos¢

1  Przenosnik — zasobnia surowcow z

przykryciem kanatu Tasmowy tancuchowy, 1
2 Przenosnk wznoszacy Tasmowy 1
3 §§+%?1§1;;)iri in ;plé(:r:\strukCJq WSpOrcza, Nadtagmowy 1
4 | Przeno$nik sortowniczy Tasmowy 1

Kabina sortownicza z trybuna,

ogrzewaniem, o$wietleniem, wentylacjg i wym. min. 10 x5 x3 m 1

klimatyzacjq

6 | Przesiewacz dyskowy z konstrukcjg wym. min. 1200 x 2700mm 1

WSpPOrcza

Przeno$nik balastu Tasmowy 1

Prasa kontenerowa nacisk min.30 Mg, | = --mmm-- 1

Przenosniki bunkrowe 4 szt z obudowg .

boksow oraz ruchomymi zastawkami, tasmowy 4
10 | Przeno$nik zasobnia surowcéw dla prasy Tasmowy tancuchowy 1
11 | Przeno$nik wznoszacy do prasy Tasmowy 1
12 | Przeno$nik posredni poziomy do prasy Tasmowy 1
13 Pr_asa kanatowa, nacisk min. 74 Mg, Wiazanie poziome 4x 1

min. 30 kW
14 Perforator butelek PET przejezdny 3 szt min. 1x2,2 kW 3
15 Rynna zsypowa stalowa 1
16 | Przeno$nik sortowniczy sttuczki szklanej Tasmowy 1
17 Stanowisko sortownicze 4
18 Przesiewacz Wibracyjny 1
19 Przeno$nik wznoszacy Tasmowy 1
20 | Pojemnik na szkfo biate i kolorowe min. 1,3 m® 6
21 | Pojemnik na plastik min. 660 | 1

22 | kadowarka teleskopowa z osprzetem (widty
do palet, tyzka 1m?, tyzka — ‘krokodyl”,
chwytak do bel), klimat.

wysieg min. 5 m;
udzwig min. 2200 kg

23 | Pojemniki pod kabine sortownicza min. 1,5 m* 8

24 | Pojemnik na odpady nietypowe oraz spod min. 1,5 m? 3
separatora

25 | Pojemnik na odpady spod sita min. 1,3 m®

26 | Kontener do prasy kontenerowej min.32 m? 4
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROZBUDOWA HALI SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH NA TERBE PGKiM

ZAt.. 2 LINIA SEGREGACJI ODPADOW SUROWCOWYCH

Zestawienie mocy zainstalowanej urz gdzen
Urzadzenie Typ Moc kW
1 Przenosnik — zasobnia surowcow Tasmowy tancuchowy, 2,2
2 Przenosnk wznoszacy Tasmowy 4,0
3 Separator Fe Nadtasmowy 2,2
4 Przenosnik sortowniczy Tasmowy 3,0
5 Kabina sortownicza z trybung wym. min. 10 x5 x3 m 20,0
6 Przesiewacz dyskowy wym. min. 1200 x 2700mm 3,0
7 Przenosnik balastu Tasmowy 1,5
8 Prasa kontenerowa nacisk min. 30 Mg, @ -=-mmmmme- 5,5
z 4 kontenerami
9 Przenosniki bunkrowe w boksach kabiny (4 szt) | Bunkrowy 4 x0,35kW 1,4
10 | Przenosnik zasobnia surowcow dla prasy Tasmowy tancuchowy 4,0
11 Przeno$nik wznoszacy do prasy Tasmowy 4,0
12 Przenosnik posredni do prasy kanatowej Tasmowy 1,5
13 | Prasa kanatowa, nacisk min. 75 Mg, 30 kW Wigzanie poziome 4x 30,0
14 | Perforator butelek PET przejezdny 3x2,2 kW 6,6
15 |Rynnazsypowa  mmemmemmmeee s
16  Przenosnik sortowiczy sttuczki szklanej Wznoszaco - poziomy 2,2
17  Stanowisko sortownicce ~  emmemmemee—em e
18 | Przesiewacz Wibracyjny 0,6
19  Przenosnik wznoszacy Tasmowy 1,5
Lacznie moc zainstalowana : 93,2
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