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OPIS TECHNICZNY

do Projektu Technologicznego
,ROZBUDOWA SORTOWNI SUROWCOW WTORNYCH
NA TERENIE PGKiM W SANDOMIERZU” — etap |I

l. Przedmiot inwestyciji

Przedmiotem Inwestycji jest rozbudowa istniejgcej sortowni surowcow wtérnych na terenie bazy PGKiM
w Sandomierzu przy ulicy Przemystowej 12, na dziatce o nr ewid. 1353/4

. Cel, zakres i podstawa opracowania

W niniejszym opracowaniu przedstawiono technologie rozbudowy istniejgcej instalacji segregacji
odpadéw surowcowych na terenie PGKiM w Sandomierzu.
Proponowana instalacja ma za zadanie zwiekszenie wydajnosci segregacji oraz podniesienie poziomu
odzysku surowcoéw wtérnych z odpadéw zbieranych selektywnie (makulatura, tworzywa sztuczne, szkio),
lub w postaci ,frakcji suchej” ze zbiérki w systemie dualnym, na obszarze dziatania PGKiM
w Sandomierzu, a takze w dalszej perspektywie umozliwienie dalszej rozbudowy linii technologicznej
0 cigg segregacji odpadéw zmieszanych.
Planowana inwestycja obejmuje w czes$ci technologicznej nastepujgce segmenty technologiczne:
- sortownia odpadéw pochodzacych z selektywnej zbidrki, umozliwiajgca wyodrebnienie surowcow
wtornych przeznaczonych do przekazania odbiorcom zewnetrznym w celu recyklingu, a w niej strefy:

e przyjecia odpadéw surowcowych,

e segregacji wstepnej,

e segregaciji recznej,

e zatadunku balastu,

e belowania surowcéw wtérnych,

e czasowego deponowania zbelowanych surowcow i zatadunku na srodek transportu.

PODSTAWA OPRACOWANIA:

- Zlecenie Inwestora,

- Projekt architektoniczno-budowlany oraz Projekty Budowlane branzowe, rozbudowy hali sortowni
surowcow wtérnych w Sandomierzu, opracowany przez Pracownie Projektowa INWESTPROJEKT,
uzgodnione pod wzgledem BHP przez inz. Andrzeja Tarczynhskiego /nr opinii 182/08 z dnia 26.08.2008/

i pod wzgledem sanitarnym przez inz. Andrzeja Tarczynskiego / nr opinii 163/08 z dnia 26.08.2008/ - bez
zastrzezen i zaopiniowane pozytywnie przez WUOZ w Kielcach Delegatura w Sandomierzu.

-wizja lokalna

I". Zalo zenia technologiczne

3.1. Istniej ace obiekty technologiczne

1/ Hala sortowni odpadow z selektywnej zbiérki 18 x18 x7,5 m
2/ Linia technologiczna, skladajaca sie z:
- bunkier zasypowy podpoziomowy
- przenosnik tasmowy — podajacy, wznoszacy, nieckowy
- przenosnik tasmowy sortowniczy, ptaski
- 4 podesty wzdtuz przenosnika sortowniczego do recznej eliminacji zanieczyszczen
- prasa belujaca na koncu przenosnika sortowniczego, typu HYDROMAT 400 H4
0 nacisku stempla 40 Mg.

3.2.  Obiekty projektowane
W ramach rozbudowy sortowni odpadéw surowcowych na terenie PGKiM w Sandomierzu, projektuje

sie realizacje nastepujacych obiektow i prac:
1. Budowa hali sortowni odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiérki,
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2. Instalacja linii technologicznej, umozliwiajgcej, w procesie segregacji pozytywnej,
wyodrebnienie surowcow wtdrnych (do prasowania na prasie kanatowej) oraz w przysztosci -
frakcji palnej, ktéra moze zosta¢ wykorzystana do produkcji paliwa alternatywnego.

3. Instalacja do segregacji i doczyszczania sttuczki szklanej

4. Maszyny, urzadzenia i inne akcesoria niezbedne do funkcjonowania powyzszej instalacji.

Realizacja inwestycji bedzie procesem jednoetapowym.

3.3.  Sortowania surowcow wtornych o wydajno  $ci ok. 6 tys. Mg/rok

Przyjeto nastepujgce zatozenia:

1. ilos¢ odpadéw do segregaciji ok. 6000 Mg/rok

> érednia gestos¢ nasypowa surowca 0,050 Mg/m

3. predkosc¢ tasmy sortowniczej 0,2m/s

4. $rednia grubos¢ warstwy na tasmie 0,1m

5. efektywny czas pracy sortowni 6,5 h/ zmiane, 250 dni w roku
6. ilos¢ zmian 1

7. mozliwa praca w systemie 2-zmianowym
Dla spetnienia powyzszych zalozen przyjeto szerokosé tasm zastosowanych przenosnikéw w tym
sortowniczego rowng 1200 mm.
Zastosowana linia sortownicza, przy zatozeniu dgzenia do osiggniecia wysokiej efektywnosci sortowania,
sktada sktada¢ sie z nastepujacych obiektow:
strefa przyjecia i roztadunku surowcéw wtérnych,
uktad przenosnikdw podajacych na tasme sortowniczg z separatorem magnetycznym nadtasmowym
kabina sortownicza na trybunie, z przenosnikiem sortowniczym
uktad przenosnikéw bunkrowych w czesci bokséw pod kabing sortowniczg
ukiad odbioru balastu z tasmy sortowniczej z przesiewaczem dyskowym, przenosnikiem podajgcym
oraz prasg stacjonarng z kontenerem
6 uklad belowania odpadéw z uktadem przenosnikéw i belownicg kanatowg

gabhwnN B

Urzadzenia sortowni sg zlokalizowane w hali technologicznej sortowni.

Projektowana hala jest obiektem parterowym o zwartej, dwutraktowej architekturze.

Pierwszy trakt wchiania istniejgcg hale i gabarytowo jest jej kontynuacja. Drugi przebiega réwnolegle
do pierwszego zamykajgc bryte w prostokatny prostopadtoscian.

Calos¢ zaprojektowana jest z zastosowaniem prefabrykowanych ptyt warstwowych z rdzeniem
styropianowych.

Posadzka hali wykonana zostanie z betonu, zapewniajgcego mozliwo$¢ montowania bezposrednio
na niej wszystkich urzadzen technologicznych, bez koniecznosci fundamentowania.

Przewiduje sie nastepujace sktadowe posadzki:

- beton B40 gr. 15 cm utwardzany powierzchniowo, zbrojony krzyzowo 2 siatkami @ 10

- izolacja - podwadjna folia budowlana,

- poditoze - beton C16/20 — 15 cm

- posypka piaskowa zageszczona — 10 cm

- izolacja termiczna posadzki — styropian FS30 gr. 10 cm, pas szerokosci 100 cm

W posadzce zostang wykonane kanaly dla posadowienia czesci kanatowej przenosnikéw tasmowych.
Budynek zostanie wyposazony w bramy wjazdowe, rolowane zapewniajgce prawidtowg komunikacje,
- bramy garazowe segmentowe, aluminiowo - stalowe, powlekane, zestawy termoizolacyjne z
sitownikiem elektrycznym, kol. zielony RAL 6011.

Ponadto wykonane zostang wyjscia ewakuacyjne utatwiajgce komunikacje pracownikom sortowni.
Nie przewiduje sie ogrzewania budynku.

Wentylacja:

— w hali sortowni - mechaniczna wg proj. branzy sanitarnej

- w kabinie sortowniczej — mechaniczna, nawiewno - wywiewna, 8 wymian/h, czerpnia s$wiezego
powietrza w scianie potudniowo - wschodniej hali.

Strefa przyjecia i roztadunku odpadow surowcowych oraz ich podawania na linie bedzie posiadata
powierzchnie ok. 15 x18m, pozwalajaca na przyjecie sredniej dziennej ilosci surowcow oraz niezbedng
powierzchnie manewrowa.

Strefa roztadunku zostanie wydzielona w formie boksu, wyznaczonego poprzez zainstalowany mur
oporowy lub $cianke oporowa wzdtuz potnocno — wschodniej $ciany hali oraz kanaty obu przenosnikow
kanatowych.
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Odpowiednie usytuowanie przenosnikéw — zasobni w strefie przyjecia umozliwia kierowanie
SUrowcow:

a/ na linie sortowniczg w przypadku surowcow wymagajacych doczyszczenia

b/ bezposrednio na przenosnik podajacy do prasy belujacej w przypadku surowcow pozyskanych
selektywnie i nie wymagajacych doczyszczenia.

3.4 Zestawienie pomieszcze N towarzysz gcych
Dodatkowo zaplanowano budowe specjalnych pomieszczen zapewniajgcych pracownikom sortowni
whasciwe warunki socjalno — sanitarne. Pomieszczenia te zostang zlokalizowane w strefie przylegajacej

bezposrednio do Sciany hali, na jej potudniowej $cianie.

Przewidziano nastepujace pomieszczenia:

- Cze$6é nowa hali 1115,2 m*

- Cze$é istniejaca hali 266,6 m*

- Szatnia czysta 10,3 m?

- Umywalnia 7,3m?

- Suszarnia 4,8 m’

- Szatnia brudna 8,0 m?

-W.C. 3,5 m’

- Pom. porzadkowe 3,5m’

- Pokgj socjalny 10,0 m*

V. Opis techniczny urz adzen technologicznych linii sortowniczej

surowcow wtérnych

4.1 Zatozenia projektowe

Linia technologiczna sortownicza jest przeznaczona do prowadzenia nastepujacych procesow:
- segregacja w kabinie sortowniczej surowcow wtérnych pochodzacych ze zbiérki selektywnej
lub w postaci ,frakcji suchej” ze zbiorki w systemie dualnym,
- belowanie wysegregowanych surowcow wtérnych,
- belowanie czystych surowcow, z pominieciem segregacji,
- separacja metali zelaznych znajdujacych sie w strumieniu surowcéw,
- eliminacja na przesiewaczu dyskowym zanieczyszczen mineralnych w strumieniu balastu
z tasmy sortowniczej.
Balast otrzymany po wybraniu ze strumienia czystych frakcji surowcowych zostanie skierowany
na przenosnik i przetransportowany do kontenera zlokalizowanego poza halg technologiczna.
W przysziosci, po rozdrobnieniu, moze zosta¢ uzyty do produkcji komponentoéw paliwa.
Separacja metali kolorowych bedzie prowadzona recznie na tasmie sortowniczej.
Parametry wyjsciowe linii.

- zakfadana wydajnos$¢ linii sortowniczej 6000 Mg/rok
- efektywny czas pracy 6,5h

- ilo$¢ dni w roku 250 dni

- ilo$¢ zmian 1

4.2 Opis procesu segregacji odpadéw surowcowy  ch

Surowce wtorne dostarczane sg do zaktadu samochodami - $mieciarkami.

Przy wjezdzie sa wazone na wadze samochodowej i ewidencjonowane.

Dalej, odpady trafiajg do :

- strefy przyjecia (buforowej) w hali sortowni, bedacej tymczasowym magazynem tych odpadéw do chwili
skierowania ich na linie sortowniczg lub bezposrednio do prasy belujacej.

W strefie buforowe]j pracownicy wybieraja widoczne odpady problemowe, wielkogabarytowe i tarasujace,
ktére po podziale na wybrane rodzaje gromadzone sg w wyznaczonych boksach lub pojemnikach.
Dodatkowo dokonujg takze wyboru elementéw gabarytowych nadajacych sie do bezposredniego
prasowania.

Nastepnie przy pomocy tadowarki lub wozka widtowego, surowce podawane sg na przenosnik
tancuchowy kanatowo — wznoszacy Poz. 1 i nastepnie przenosnik tadmowy wznoszacy Poz. 2
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lwyposazony w separator magnetyczny Poz. 3/ ktory kieruje je na przenosnik tasmowy sortowniczy
Poz. 4. Przeno$nik sortowniczy znajduje sie w kabinie sortowniczej. Przy trasie przenosnika /Poz. 4/
usytuowane sg z obu jego stron stanowiska segregacji, wyposazone w zrzutnie

Na tych stanowiskach sortowacze wybierajg czyste surowce przeznaczone do dalszego recyklingu.
W projekcie przewidziano kabine sortowniczg czteroboksowg /Poz 5/, posadowiong na trybunie
sortowniczej.

Kabina wyposazona bedzie w instalacje:

- elektryczng

- oswietleniowg,

- wentylacyjng

- grzewczg

Kabina posadowiona jest na trybunie, pod kt6rg znajduje sie 4 boksy na wysortowane odpady.

W kabinie moze by¢ prowadzona segregacja:

- pozytywna , tzn. wybierane sg pozadane surowce wtérne — wéwczas pozostaty na tasmie balast,

za posrednictwem przenosnika, trafia do kontenera poza halg, w ktérym nastepnie jest wywozony

na sktadowisko odpaddw.

- negatywna , tzn. wowczas, gdy materiat selekcjonowany jest pod wzgledem jego przydatnosci

do wykorzystania tylko na paliwo alternatywne, natomiast odpady niepozadane do tego rodzaju procesu
sg wykluczane.

Wybrane w kabinie sortowniczej frakcje surowcéw wtdrnych zrzucane sg zsypami sortowniczymi
bezposrednio do boks6éw z przenosnikami bunkrowymi - w przypadku surowcéw objetosciowych

(np. butelki PET, makulatura, folia), lub do pojemnikéw samowytadowczych ustawionych w drugiej czesci
boksow (np. metale kolorowe, szklo, chemia gosp.).

Po zapetnieniu boks6w, surowce podawane sg przenosnikami bunkrowymi Poz.9 na przenosnik
kanatowy P0z.10 i przenosnik wznoszacy do prasy kanatowej Poz.11

Prasa kanatowa zageszcza surowce, tworzgc tatwe do skladowania i transportu bele.

Wszystkie urzadzenia technologiczne beda zasilane z szafy sterownicze;j.

Napedy urzadzen wymagajacych regulacji predkos$ci zostang wyposazone w elektroniczne przemienniki
czestotliwosci, tj. falowniki.

Urzadzenia pracujgce w ciggu technologicznym bedg sterowane w sposéb sekwencyjny, poczawszy

od konca ciggu. Zatgczenie bedzie poprzedzane sygnatem dzwiekowym. Stan pracy bedzie
sygnalizowany pomaranczowg lampka ostrzegawcza. Wszystkie stanowiska pracy zostang
wyposazone w wytaczniki bezpieczenstwa umozliwiajace natychmiastowe zatrzymanie linii w sytuacji
awaryjne;.

4.3  Przygotowanie surowcow wtérnych do sprzeda  zy

Dla przygotowania wysegregowanych surowcow wtérnych do sprzedazy przewidziano zastosowanie
prasy kanatowej z wigzaniem automatycznym.

Zbelowane surowce bedg gromadzone wewnatrz hali sortowni w oczekiwaniu na zatadunek na srodek
transportu.

4.4  Wymagane minimalne zatrudnienie

- operator tadowarki

- sortowacze w kabinie

- obstuga prasy belujacej

- sortowacze sttuczki szklanej
RAZEM:

- 10 os6b bezposrednio obstugujacych linie sortowniczg na 1 zmiane.

W ramach projektu liczba pracownikow zwiekszy sie 0 4 nowo zatrudnionych pracownikow

/obecnie zatrudnionych jest 6-pracownikow/

N DR
1
(o]

5. Warunki zatrudnienia i wytyczne BHP

W obiekcie sortowni bedzie pracowa¢ maksymalnie 10 pracownikéw na jedng zmiane w systemie
dwuzmianowym. Projektowana linia technologiczna do segregacji surowcoéw wtérnych obstugiwac bedzie:
tworzywa sztuczne, stluczke szklang, makulature, odpady metalowe. Pracownicy beda wyposazeni w
odziez i obuwie ochronne i podstawowe srodki ochrony osobistej.
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Dla potrzeb zatrudnionych oséb przewidziano wykorzystanie istniejacego zaplecza sanitarno-socjalnego
w czeéci istniejgcego budynku sortowni. Obiekt spetnia wymagania BHP i sanitarne, posiada system
wentylacji mechanicznej.

W obiekcie wyposazony jest w: szatnie brudna, szatnie czysta, sanitariaty, umywalnie

z dwoma natryskami /1 na 5 pracownikéw/, pomieszczenie porzadkowe i pokéj socjalny.

Projekt budowlany posiada nastepujace uzgodnienia:

1/ uzgodnienie pod wzgledem wymagan sanitarnych, wykonane przez inz. Andrzej Tarczynski

/nr opinii 168/08 z dnia 26.08.2008r/ - bez zastrzezen

2/ uzgodnienie pod wzgledem BHP, wykonane przez inz. Andrzej Tarczynski

/nr opinii 182/08 z dnia 26.08.2008r/ - bez zastrzezen

3/ pozytywne uzgodnienie WUOZ w Kielcach, Delegatura w Sandomierzu.

6. Zestawienie i charakterystyka urz gdzen technologicznych wchodz acych
w skiad linii sortowniczej

POZ 1 /PRZENOSNIK — ZASOBNIA SUROWCOW Z PRZEKRYCIEM KANALU/

- typ: tasmowy - fa ncuchowy

- tadma: szeroko $€ 1200 mm, olejo- i ttuszczo odporna,
wypo sazona w zabieraki o wysoko $ci 50 mm.

- wymiary: 1/ cze$¢€ pozioma 5000 mm

2/ czesé wznosz gca ok. 3500 mm
3/ kat nachylenia 30°

- posadowienie: w kanale o gt eboko $ci max 1200 mm

- naped: motoreduktor 1,5 kW

- predkosé max: 0,05 m/s, regulowana ptynnie

—regulacja predkosci: falownik

- wyposazenie: przykrycie kanatu z blachy min. 8 mm, wytrzymuj  gce nacisk min.

5000 kg, system smarowania fa ncuchéw no $nych ta $my, burty o
wysoko $ci 600 mm w cz e$ci wznosz gcej, przesyp na przeno $nik
Wznosz acy

POZ 2 /IPRZENOSNIK WZNOSZACY/

- dtugos¢ w osiach bebnéw: 11.500 mm

- szerokos¢ tasmy: 1200 mm.
- tasma: olejo —i tluszczo odporna, wyposa zona w zabieraki 0 wys. 50 mm
- prowadzenie tasmy: toczno — slizgowe, na przesypie z przeno $nika nr 1 ta $ma podparta

na kraznikach gumowych — tarczowych (4 szt rozmieszczonych
w odst epach co 250 mm)

- powrét tasmy: kotka podporowe fo  zyskowane niezale znie,
osi e kraznikow to zyskowane tocznie,
- haped motoreduktor 4,0 kW
- predkos¢ stata 0,50 m/s,
- beben napedowy gumowany
- kat wzniosu ok.22°
- wyposazenie burty o wysoko $ci 400 mm, ostony dolne do wys. 2,7 m w formie

uch ylnych tatwo demontowalnych koszy, tatwo dost epne punkty
smarowania to zysk b ebna nap edowego i napinaj acego, zgarniacze
czyszcz ace tasme, przesyp z blachy wyposa zony w drzwiczki
inspekcyjne, uszczelnienia pomi  edzy tasma a burtami bocznymi
wykonane z ta $my gumowej 2 - przektadkowej, na odcinku pod
separatorem Fe, na dlugo $ci min. 1,5m, konstrukcja przeno $nika
wykonana ze stali niemagnetycznej, na szeroko  $ci separatora

obni zenie burty po stronie wyrzutu,

POZ 3 /SEPARATOR MAGNETYCZNY/

typ: magnetyczny nadta $mowy, z ta §ma progow g czyszcz aca
ustawienie separatora: poprzeczne
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wysokos$¢ zawieszenia:
zawieszenie:
konstrukcja wsporcza:

wyposazenie:

naped

330 mm
atestowane, 4 punktowe z niezale zna regulacj q wysoko $ci,
niezale zna od przeno $nika,

zsyp dla wyseparowanego metalu wykonany z materiatu
niemagnetycznego, wyposa zony w ostony.
motoreduktor z silnikiem 1,5 — 2,2 kW

POZ 4 /PRZENOSNIK SORTOWNICZY/

diugos¢ w osiach bebnow:
szerokosc¢ tasmy:

tasma:

prowadzenie tasmy:

powro6t tasmy:

naped:

beben napedowy:
predko$¢ max.:
kat wzniosu:
wyposazenie:

15.000 mm

1200 mm.

gtadka, olejo — i thuszczo odporna,

toczno — slizgowe, na przesypie z przeno $nika nr 2 ta $ma podparta

na kr aznikach gumowych — tarczowych (5 szt w odst  epach 250

mm

kélk)a podporowe to zyskowane niezale znie, osie kr gznikow
lozyskowane tocznie,

motoreduktor 3,0 kW

gumowany

0,30 m/s, ptynnie regulowana

0 o

burty o wysoko $ci 400 mm, w obszarze pracy sortowaczy o wysoko  $ci
max 150 mm, tatwo dost epne punkty s marowania fo zysk b ebna

nap edowego i napinaj acego, zgarniacze czyszcz ace tasme, przesyp z
blac hy wyposa zony w drzwiczki inspekcyjne, uszczelnienia

pomi edzy tasma a burtami bocznymi wykonane zta $my gumowej 2-
prze ktadkowej, stanowiska sortownicze izolowane termicz nie od

kons trukcji stalowej przeno $nika, wyt gczniki awaryjne linkowe wzdiu z
przeno $nika w kabinie, wyt acznik ,chwilowy stop”

POZ 5 /KABINA SORTOWNICZA NA TRYBUNIE/

wysokos¢ trybuny:

ilos¢ / szerokos¢ boksow:
wyposazenie:

kabina sortownicza:
wymiary:

pobo6r mocy:
wyposazenie:

boksy pod kabing:

2700 mm w swietle

4 szt / 2500 mm (w osiach podpoér)

schody i drabinki wej $ciowe, pomosty, barierki,
wykonana z plyty warstwowej z obrébkami blacharskim [

10,1 x5x3m

20,0 kW

8 wrzutni, w tym 5 zamykanych na surowce wykonane w podiodze
kabiny oraz 3 wrzutnie z podwieszonymi perforatoram i butelek PET +

4 wrzutnie wykonane w  $cianach czotowych z zesypem @=300 mm do
pojemnikéw (poz 15), 3 szt perforatoréw butelek PET zamontowane
przesuwnie pod 3-ma wrzutniami, sterowane indywidua  Inie z
wiasciwych stanowisk sortowniczych, o swietlenie,

oswietlenie awaryjne, wentylacja nawiewna  $wiezym powietrzem z
mo zliwo $cig ogrzewania z czerpni g na zewn atrz hali, klimatyzacja,
odciag znad ta Smy powietrza zu zytego, okna z obu stron, 4 szt. drzwi,
obr 6bki blacharskie,

wyposa zone w 4 przeno $niki ta $mowe — bunkrowe odbieraj ace

sur owce spod cz esci kabiny

POZ 6 IPRZESIEWACZ DYSKOWY/

konstrukcja

rama no $na wyposa zona w 12 réwnolegtych, obracaj acych si e
synchronicznie watéw, z tarczami o obrysie trojk  gta réwnobocznego,
tarcze o grubo $ci 18 mm wykonane ze stali typu HARDOX 450, kota
tancuchowe osadzone na tulejach zaciskowych umo  zliwiaj qcych
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szerokos¢ poktadu
dtugosé poktadu
wielkos¢ oczek

naped
przeniesienie napedu

wyposazenie:

synchronizacj e katow g watow.

1200 mm
2700 mm
40 x 43 mm

motoreduktor 3,0 kW z regulacj g predko $ci falownikiem, pr edko $é
maksymalna 112 obr/min

przektadnie ta Acuchowe wyposa zona w napinacze ta acucha (11 szt)
kasuj gce luzy pomi edzy s asiednimi watami

uchylne ostony przektadni, ostony boczne do wys. 12 00 mm powy zej
poktadu, wyposa zone w drzwi rewizyjne a oknem z poliw  eglanu
instalacja centralnego automatycznego smarowaniato  zysk watéw
oraz tahcuchoéw nap edowych, konstrukcja no $na z pomostem
obstugowym, przesyp frakcji podsitowej do kontenera, z syp

dla frakcji nadsitowej, zasyp kieruj acy balast z przeno $nika
sortowniczego na poktad przesiewacza

POZ 7 /PRZENOSNIK BALASTU/

dlugosé w osiach bebnow:
szerokos¢ tasmy:

tasma:

prowadzenie tasmy:

powrot tasmy:

naped:
predkosc¢:

kat wzniosu:
wyposazenie:

8.000 mm

1000 mm.

gtadka, olejo —i thuszczo odporna

toczno — slizgowe, na przesypie z przesiewaczata $ma podparta

na kraznikach gumowych — tarczowych (4 szt w odst  epach 250 mm)
kotka podporowe to zyskowane niezale znie, osie kr aznikow
tozyskowane tocznie,

motoreduktor 1,5 kW

stata 0,3 m/s,

O o

burty o wysoko $ci 200 mm, fatwo dost epne (z poziomu posadzki)
punkty smarowania fo zysk b ebna nap edowego i napinaj acego,
zgarniacze czyszcz ace tasme, przesyp z blachy do prasy
kontenerowej wyposa zony w drzwiczki inspekcyjne, uszczelnienia
pomiedzy ta$ma a burtami bocznymi wykonane zta $my gumowej 2 -
przektadkowej,

POZ 8 /IPRASA STACJONARNA KONTENROWA Z LEJEM ZASYPOW YM/

diugos¢ urzadzenia:
szerokos¢ urzadzenia:
wysoko$¢ urzadzenia:
masa urzadzenia:

2325 mm
1915 mm
1485 mm
2250 kg

szerokos¢ otworu wrzutowego: 1570 mm
wysokos$¢ otworu wrzutowego: 1485 mm

moc silnika:

czas cyklu prasowania:

sita prasowania:

zasilanie:

bezpieczniki:

ztgcze kablowe:

diugos¢ otworu wrzutowego:

Wyposazenie:

- czujnik poziomu oleju,

5,5 kW

46 s

320 kN (3211)
3x400V/50 Hz
25 A, zwtoka
CEE 5x32A/6h
1270 mm

- godzinowy licznik czasu pracy urzadzenia,

- wytgczniki bezpieczenstwa,

- uktad dogniatania odpadow przed zamknieciem kontenera,
- kontrola zapetniania kontenera (wraz z sygnalizacjg $wietlng i dzwiekowg
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POZ 9 /PRZENOSNIKI TASMOWE - BUNKROWE (4 szt)/

szerokosc¢ tasmy: 1700 mm

diugosc¢: 4600 mm w osiach b ebnoéw

naped: motoreduktor 0,35 kW z funkcj g rewersu

wyposazone w: Sciany boczne na calej diugo $ci, od strony czotowej bramy otwierane

automatycznie zabezpieczaj gce przed niekontrolowanym

wy sypywaniem surowcOw na przeno $nik kanatowy do prasy
beluj acej. Konstrukcja przeno  $nikéw bunkrowych umo  zliwia
wysuni ecie kazdego przeno $nika spod kabiny w celu wykonania
czynno sci konserwacyjnych lub remontowych.

POZ 10 /PRZENOSNIK KANALOWY DO BELOWANIA Z PRZEKRYCIEM KANALU/

typ: tasmowy - fa Aicuchowy

tasma: szeroko $€ 1200 mm, olejo —i thuszczo odporna, wyposa zona w
zabieraki o wysoko $ci 50 mm

Diugosc: czes$¢ pozioma ok. 10.500 mm

czes¢ wznosz gca ok. 2000 mm
Kat nachylenia 30°

posadowienie: w kanale o gt eboko $ci max 1200 mm

naped: motoreduktor 4,0 kW

predkos¢ max: 0,2 m/s, regulowana ptynnie

regulacja predkosci: falownik

wyposazenie: przykrycie kanatu z blachy min. 8 mm, wy  trzymuj gce nacisk min.

5000 kg, system smarowania ta ncuchow no $nych ta $my,
burty o wysoko sci 400 mm w cz esci poziomej oraz 600 mm
W Cz@S$Ci WZnosz 3cej

POZ 11 /PRZENOSNIK WZNOSZACY DO PRASY BELUJ ACEJ/

dlugosé w osiach bebnéw:  10.000 mm

szerokos¢ tasmy: 1200 mm.

Tasma: olejo —i tluszczo odporna, wyposa zona w zabieraki 0 wys. 50 mm

prowadzenie tasmy: toczno — slizgowe, na przesypie z przeno $nika nr 10 ta $ma podparta
na kraznikach gumowych — tarczowych (4 szt w odst  epach 250 mm)

powrot tasmy: kotka podporowe to  zyskowane niezale znie, osie kr aznikow
lozyskowane tocznie,

naped: motoreduktor 4,0 kW

predkosc: stata ok. 0,40 m/s,

kat wzniosu: 30°

wyposazenie: - burty o wysoko $ci 600 mm, ostony dolne do wys. 2,7 m w formie

tatwo demontowalnych koszy, tatwo dost  epne punkty smarowania
tozysk b ebna nap edowego i napinaj acego, zgarniacze czyszcz gce
tasme,

- przesyp z blachy wyposa zony w drzwiczki inspekcyjne,
uszczelnienia pomi edzy ta$ma a burtami bocznymi wykonane

z tasmy gumowej 2 — przektadkowe;.

- dodatkowy kosz zasypowy w cz  e$ci wznosz gcej przeno $nika
um ozliwiaj acy zatadunek surowcéw z pomini  eciem kabiny
sortowniczej, na odcinku koszata $ma podparta na kr azkach
gumowych — tarczowych /4 szt w odst epach 250mm/

POZ 12 /PRZENOSNIK POSREDNI DO PRASY BELUJ ACEJ/

dlugosé w osiach bebnow: 3.000 mm
szerokos¢ tasmy: 1200 mm
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Tasma: gtadka olejo — i thuszczo odporna,

prowadzenie tasmy: toczno — $lizgowe, na przesypie z przeno $nika nr 10 ta $ma podparta
na kraznikach gumowych - tarczowych

powr6t tasmy: koétka podporowe to  zyskowane niezale znie, osie kr aznikow
tozyskowane tocznie

naped: motoreduktor 1,5 kW

predkosc: stata ok. 0,40 m/s,

kat wzniosu: 0°

wyposazenie: burty o wysoko $ci 600 mm, fatwo dost epne punkty smarowania

tozysk b ebna nap edowego i napinaj acego, zgarniacze czyszcz ace
tasme, przesyp z blachy do prasy kanatlowej wyposa  zony w drzwiczki
inspekcyjne, uszczelnienia pomi  edzy tasma a burtami bocznymi
wykonane z ta $my gumowej 2 — przektadkowe;j.

POZ 13 /PRASA KANALOWA/

Sita nacisku gtéwnego min. 74 t

Naped stempla pojedyncz¥m sitownikiem  hydraulicznym
Nacisk jednostkowy 8,9 kg/cm

Wymiar bel 1100 x 770 mm x 500 + 2400 mm (dtugo $¢ regulowana)
Wymiary zasypu min. 1300 x 1040 mm

Wigzanie poziome automat., 4 drutami @=3,2mm)
Naped (moc catkowita) 30 kw

Zbiornik oleju 400 |

Wydajno$¢ teoretyczna 143 m®h

Wydajno$¢ w warunkach pracy 4 Mg/h dla g esto $ci 50 kg/m 3

Ciezar beli 450 - 550 kg w zale zno$ci od dtugo $ci
Napiecie 3 x 400 VAC, 50 Hz

z sterowaniem - panel operacyjny PLC

Wyposazenie standardowe prasy:

- stempel na tozyskowanych, wewnetrznie prowadzonych rolkach

- wymienne listwy jezdne stempla ze stali typu HARDOX

- ruchome klamry zabezpieczajace przed cofaniem materialu zamontowane osobno na $cianach
bocznych kanatu

- kanat prasy z automatycznym 3-stronnym zwezaczem

- centralne smarowanie rolek ptyty prasujacej

- w pelni automatyczne min. 4-krotne wigzanie poziome

- licznik dtugosci beli

- zeslizg bel

- prowadzenie drutu i zasobniki drutu

- podgrzewacz oleju hydraulicznego

- podtoga komory i $ciany - ptyty wymienne ze stali typu HARDOX

- kontrola zerwania lub konca drutu

- obudowa zasypu do prasy, w gérnej czesci wyposazona w drzwi rewizyjne z wytgcznikiem
bezpieczenstwa, umozliwiajgce kontrole kanatu zasypowego,

- pomost rewizyjny z drabinkg wejsciowa umozliwiajacy kontrole gérnej czesci zasypu do belownicy,

System hydrauliczny zawierajacy:

- zbiornik oleju 400 |

- zintegrowany agregat hydrauliczny z pompa zebatg zatopiong w zbiorniku,
- chiodnica oleju hydraulicznego z wymuszonym obiegiem

- pierwsze wypetnienie olejem hydraulicznym w ilosci 400 |
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Sterowanie elektryczne:

- szafa sterownicza ustawiona osobno obok prasy z okablowaniem

- sterowanie fotokomarkami w zasypie

- diody wskazujgce potozenie zaworow elektromagnetycznych

- wytgczniki bezpieczenstwa dla poziomu i temperatury oleju

- automatyczne wylgczanie pompy w zaleznosci od potrzeb

- elektroniczne sterowanie z operatorskim panelem dotykowym o przekatnej min 5,7", przystosowanym
do wspotpracy ze sterownikiem programowalnym umozliwiajgcym podglad i nastawy parametrow
analogowych prasy, min:

- ustawienie w pamieci receptur prasowania dla r6znych surowcéw (min. 10 receptur)

- ci$nienia w uktadzie hydrauliki

- aktualnej i zadanej dtugosci beli

- ilosci wykonanych bel z podziatem na r6zne rodzaje surowcow

- liczby godzin pracy

- fotokomorki w zasypie sterujgce pracg belownicy oraz przenos$nikéw podajacych (poz. 9 — 10 — 11 — 12)

POZ 16 /PRZENOSNIK ZASOBNIA-SORTOWNICZY/

- szeroko$¢ tasmy: 800 mm, szeroko $¢ robocza 700 mm .
- dlugos¢ w osiach bebndw: 7400 mm
- tasma: olejoodporna, z zabierakami, grubo  $¢ min 8 mm

- system prowadzenia taSmy: toczny w cz esci zasypowej - na $lizgach poliamidowych w cz  esci
sortowniczej

- naped: motoreduktor 2,2 kW

-predkosé¢ tasmy max: 0,2 m/s, ptynie regulowana

- wyposazenie: kosz zasypowy,burty, uszczelnienia, podpory, ostony kraznikéw,
wytaczniki bezpiecze nstwa, wyt acznik ,chwilowy STOP

- stanowiska sortownicze: 4 podesty, izolowane termicznie

- odlegto §¢ powierzchni ta $my w cz esci sortowniczej od podto  za max 1400 mm
- posadowiony na stopach umo  zliwiaj acych wypoziomowanie w zakresie +/- 50 mm

POZ 18 /PRZESIEWACZ WIBRACYJNY/

- dtugo$¢ rynny: 1000 mm
- szerokos$¢ rynny: 800 mm
- naped: elektrowibracyjny o mocy 0,6 kW

- rynna wykonana ze stali nierdzewnej, perforacjasit a: g =8 mm

POZ 19 /PRZENOSNIK WZNOSZACY/

- szeroko$¢ tasmy: 500 mm.

- dlugos¢ w osiach bebndw: 5000 mm

- wysokosé zrzutu: 1900 mm

- tasma: olejoodporna, z zabierakami, grubo  $¢ min 8 mm

- system prowadzenia taSmy: toczno — $lizgowy

- haped: motoreduktor 1,5 kW

- predkosé tasmy max: 0,2 m/s, ptynie regulowana

- wyposazenie: kosz zasypowy, burty, uszczelnienia, podpory, oston y kr aznikow,

wytaczniki bezpiecze nstwa,
Lt ADOWARKA TELESKOPOWA Z OSPRZ ETEM

- Wysokos$¢ podnoszenia 5,0 m

- Udzwig znamionowy 2,2 t

- Silnik 4 cyl. 0 mocy min. 75 KM (55.9 kW)

- Wydatek pompy 85,0 I/min

- Ogrzewacz powietrza dolotowego

- 4 kota napedzane, kierowane, wszystkie kota skretne
- Hamulec gtéwny tarcza zanurzona w oleju
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- Tryby kierowania 2WS/4WS/JAZDA NA UKOS

- Opony wzmocnione - przemystowe, dostosowane do pracy w ciezkich warunkach
- Blokada ruchéw niebezpiecznych (AMA = Aggravating Movements Arrester)
- Przekfadnia hydrostatyczna

- Kabina operatora z konstrukcjami ROPS/FOPS

- Ogrzewanie, odmgtawianie i wentylacja

- Przednie i tylne spryskiwacze/wycieraczki

- Fotel z pasami bezpieczenstwa ze zwijaczem

- Swiatta drogowe

- Kierunkowskazy

- Prawe i lewe lusterka

- Dwudrozny uktad zasilania hydraulicznego na koncu wysiegnika

- Blotniki

- Silnik z turbosprezarkg

- Waskie przytacze do mocowania osprzetu

- Mechaniczna blokada osprzetu

- Joystick proporcjonalny

- Ostona przeciwstoneczna

- Sterowanie reczne blokady napedu

- Swiatta robocze na gérze kabiny

- Klimatyzacja

- Podstawowy hak do holowania

- Dlugos¢ catkowita /do przednich opon/ - 3585mm

- Szeroko$¢ ponad oponami standardowymi — 1840mm

- Wysokos¢ catkowita /z obrotowym Swiattem ostrzegawczym/ - 2185mm

Osprz et tadowarki:

- widty do palet

- tyzka 1m3 +/- 10%

- “lyzka — ‘krokodyl” z wymiennym lemieszem ze stali typu Hardox
- chwytak do bel — boczny, ptaski

UWAGA!!

Dla celow przetargowych i w celu zapewnienia ,wolnej konkurencji”
Projektant dopuszcza zastosowanie urzadzen o parametrach giéwnych z
zapewnieniem tolerancji +/- 5% z wyjatkiem wartosci granicznych (min.,
max.) i zapewnieniem minimalnych wartosci mocy silnikow i naciskow pras.
Wszystkie parametry urzadzen powinny odpowiada¢ urzadzeniom
wspoétpracujacym i zapewniac dostosowanie dla calej linii technologicznej.
Szczegotowej te wymagania zostaly podane w Specyfikacji technicznej.

Wraz z urzadzeniami powinny by¢ dostarczne nastepujace dokumenty w
jezyku polskim:

- instrukcja obstugi

- ksigzka gwarancyjna,

- katalog czesci zamiennych

- deklaracja zgodno$ci WE zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie
zasadniczych wymagan maszyn i elementow bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 259, poz. 2170)
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7. Wytyczne wykonania i monta zu urz adzen
A/ Przeno $nik kanatowy — ta $mowy - ta ncuchowy

e Przenosnik kanalowy winien by¢ wykonany jako przenosnik tasmowy o konstrukcji stalowej,
umieszczony horyzontalnie w kanale zelbetowym. Przenos$nik winien posiada¢ regulacje
predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez przemiennik czestotliwosci.

* Dobor zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy. Wykonawca winien zapewni¢ mozliwosé
regulacji i dostosowania predkosci do potrzeb wynikajacych z rodzaju odpadéw oraz wymagane;j
przepustowosci.

e Przestrzen miedzy burtami przenos$nika znajdujgcego sie w kanale (réwniez w przypadku
przenosnika wznoszacego), a $cianami kanatdbw winna by¢ przykryta ze wzgledéw
bezpieczenstwa 3 - 4 mm ponizej posadzki hali przykryciem z blachy o grubosci min 8 mm. Dla
konstrukcji z blach i profili stalowych, po ktérych moze przejezdza¢ tadowarka kotowa nalezy
zapewni¢ wytrzymatosé na obcigzenie od kot tadowarki minimum 5 Mg na jedno koto.

Uwaga! Wszystkie kanaly musz a posiada ¢ odwodnienie (studzienki), przykrycia kanatow
przykr @cane srubami imbusowymi z mo zliwo $cig rewizyjnego dost epu personelu obstugi.

B/ Przeno $niki ta Smowe

« Dopuszcza sie wylgcznie dostawe i montaz wylacznie przenosnikdw specjalistycznych,
dostosowanych do transportu odpadéw komunalnych.

< Konstrukcja przenosnika winna sktada¢ sie z gietej i skrecanej konstrukcji z blachy stalowej i
profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym przy maksymalnej dtugosci kazdego modutu
do 3000 mm. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosié minimum 4 mm a burt
bocznych minimum 3 mm.

e Kat nachylenia przenosnika, w zaleznosci od przeznaczenia przenosnika winien wynosic
od 0° do 30°.

e W miejscach gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac¢ tasmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu

* Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materialu oraz funkcji przenosnika
dokonac¢ doboru przenosnikdw wykonanych jako kombinowane kraznikowo-slizgowe.

e Woyklucza sie mozliwos¢ zastosowania przenosnikow z prowadzeniem tasmy gérnej wytacznie po
slizgu stalowym.

+ Tasma przenosnikéw winna by¢ odporna na dziatanie tluszczy i olejow. Wymagana jest wysoka
wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa). Nie sg dopuszczalne szwy na
tasmie biegnace poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przenosnika).

«  Wymagania dla tasm:

- EP — tasma poliestrowo-poliamidowa,
- 400 — minimalna wytrzymatosé na rozrywanie w N/mm?,
- 3 — minimalna ilo$¢ przektadek.

e W zalezno$ci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przenosnika Wykonawca
winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokosci. Burty boczne winny posiadac
uszczelnienie wykonane z tasmy gumowej 2 — przektadkowej lub PCV gwarantujgce optymalne
uszczelnienie tasmy przenosnika.

e« W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie, rolki winny
by¢ wyposazone w krgzniki tarczowe gumowe, a odstep pomiedzy rolkami winien byé
odpowiednio dopasowany.

* Naped przenosnikbw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub
uzasadnione Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacje obrotéw z zastosowaniem zmiennika
czestotliwosci — falownika.

e Przenosniki bunkrowe winny posiada¢ naped w uktadzie rewersyjnym.

« Nalezy tak dobra¢ napedy przenosnikéw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod petnym
obcigzeniem.

* Bebny: napedzajacy i napinajacy winny posiadaé¢ ksztatt zapewniajacy prostoliniowosé biegu
tasmy.
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Bebny: napedowy i napinajacy wyposazone musza by¢ w tozyska toczne. Oprawy tozyskowe
winny by¢ wyposazone w gniazda smarowe z koncowka stozkowa i winny zapewnia¢ mozliwos¢
smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm
polskich i europejskich.

Co najmniej beben napedzajgcy winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia
odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.

Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢ usytuowany w spos6b umozliwiajacy napinanie
bebna w trakcie pracy przenosnika bez konieczno$ci demontazu oston i urzadzen
zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa -
polskich i europejskich norm bezpieczenstwa.

Przenosniki w zaleznosci od funkcji przenosnika winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy
zbierakéw gwarantujgce zachowanie czystosci tasmy zaréwno od strony zewnetrznej jak i
wewnetrznej. Do czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez progéw przy bebnie napedzajgcym
nalezy zamontowac¢ zbieraki wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami
sprezystymi.

W przypadku tasm z progami zbieraki nalezy wykonaé¢ z twardych elementéw gumowych bez
dociskow sprezystych.

Do czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak ptugowy zainstalowany
w obszarze bebna napinajgcego.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne winny by¢ wyposazone w ostony zabezpieczajace
(kosze), ktore winny by¢ wyposazone w system mocowan umozliwiajacy szybki i tatwy ich
demontaz dla celéw ich czyszczenia. Wykonanie winno umozliwi¢ prace demontazu oraz
czyszczenia przez jedng osobe obstugi.

Kazda ostatnia rolka przed bebnem napedzajacym i napinajgcym winna by¢ rowniez wyposazona
w analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na ktérej sie znajduje.

Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci 3 mm. Tam, gdzie to bedzie niezbedne, winny
by¢ wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji.

Kazdy przenosnik winien by¢ wyposazony w wytgcznik bezpieczenstwa. Przeno$nik wznoszacy
do prasy belujgcej powinien zosta¢ dodatkowo zabezpieczony wytgcznikami linkowymi, a wtaz
rewizyjny wyposazony w wytacznik bezpieczenstwa.

Wszystkie podpory przenosnikéw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych,
wyposazone w stopy umozliwiajace regulacje wysokosci w zakresie 100 mm (dla kompensacji
nieréwnosci podioza). Stopy winny by¢ kotwione do poditoza lub przykrecane do konstrukcji
stalowych w spos6b uniemozliwiajacy przenoszenie drgan.

C/ Przeno $nik sortowniczy

Przenosnik winien posiadaé regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,1 + 0,3
m/s, realizowang poprzez zmiennik czestotliwo$ci — falownik.

Konstrukcja nosna przenodnika winna zapewniaé optymalne warunki pracy personelu
sortujgcego (zasieg ramion, ergonomia dla osoby stojgcej). Wysokosé przenosnika powinna
wynosi¢ 1,1 m £ 0,1 m,

Wszelkie prostokatne krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujgcego winny byé stepione i
zabezpieczone trwalg, termoizolacyjng, amortyzujacy i fatwa do czyszczenia wykladzina.

D/ Przeno $nik bunkrowy

Przenosniki bunkrowe stanowigce wyposazenie instalacji winny posiada¢ szerokosé tasmy min.
1.700 mm i dlugosé min. 4.500 mm oraz odpowiedniej wysokosci sciany boczne. Od strony
czotowej nalezy przewidzie¢ bramy automatycznie podnoszone zabezpieczajgce przenosnik
kanatowy przed niekontrolowanym wysypywaniem sie na niego poszczegdllnych surowcéw
wtornych.

Wszystkie przeno $niki bunkrowe winny by € rewersyjne.

E/ Kabina sortownicza

Kabina winna by¢ umieszczona na trybunie o konstrukcji stalowej skrecanej , wykonanej z profili
hutniczych. Konstrukcja trybuny ma wydzielaé¢ boksy o szeroko$ci dostepnej nie mniejszej niz
2300 mm. Uktad stupéw nosnych, belek i stezen powinien zapewni¢ sztywnosc¢ i mozliwos¢

,PROJEKT TECHNOLOGICZNY , ZAMIENNY — LINIA SORTOWNICZA SUROWCOW WTORNYCH”
PGKiM SANDOMIERZ — ul. Przemystowa 12; 27-600 Sandomierz
— MARZEC 2012r. -



PRACOWANIA BUDOWLANA — PHU ,RABUD” mgr inz. Tomasz Rabeda - biuro: ul. Zeromskiego 5,Sandomierz, tel. (15) 832 02 43 1€

bezpiecznego posadowienia na trybunie kabiny sortownicze;j.

» Kabina sortownicza winna spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace stanowisk pracy zgodnie z
polskim prawem. Wysoko$¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3 m (odlegto$¢ pomiedzy
wewnetrzng strong podtogi i wewnetrzng strong dachu). Sciany i dach winny byé¢ wykonane jako
warstwowe elementy z blachy stalowej powlekanej w kolorze biatym z wypetnieniem
termoizolujgcym o grubosci min. 80 mm. Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z
profili PCV, szyby zespolone co najmniej podwojne. Podtoga winna by¢ termoizolujagca z
wyktadzing przeciwposlizgowa. Opo6r cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu cieplnego
scian.

«  Wejscie do i wyjscie z kabiny majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody gtéwne
i awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne
nalezy wykona¢ z blach stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych.

» Kabina sortownicza winna zosta¢ wyposazona w instalacje oswietleniowa, system wentylacji,
ogrzewania oraz mozliwos¢ chtodzenia. Warunki dla zastosowanego oswietlenia, to min. 300 lux
w wykonaniu przemystowym oraz oswietlenie awaryjne.

Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spetnia¢ nastepujagce wymagania:

1/ czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposob zapewniajacy doprowadzenie
powietrza Swiezego,

2/ zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,

3/ wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku do cisnienia panujacego
w otaczajacej ja hali,

4/ ilos¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wigeksza od iloéci powietrza odsysanego,

5/ wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewni¢ skuteczng min. 8 krotng wymiane powietrza na
godzine,

6/ ogrzewanie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja,

7/ na okres letni wymagane jest chtodzenie powietrza,

8/ kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie z mozliwoscig indywidualnego
wylgczenia wentylacji dla danego stanowiska,

9/ nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy predkos$¢ przeptywu
powietrza,

10/ nad przeno$nikiem sortowniczym winny zosta¢ wykonane odciagi,

11/ czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad gtowami personelu zatrudnionego przy segregacii
odpadow.

« Kabina sortownicza powinna byé wyposazona w leje zsypowe zamykane w systemie
mechaniczno-manualnym (5 szt).

Sterowanie linii technologicznej

Szafy sterownicze sterowni powinny znajdowac sie w hali sortowni i powinny by¢ wyposazone co
najmniej w:

> centralny komputerowy system sterowania (sterownik PLC),

> system wentylacji, ogrzewania i chtodzenia,

> instalacje oswietleniowa.

> Zamawiajacy wymaga, petnej automatyki i sterowania dla catego procesu technologicznego.

> Podstawowe parametry systemu sterowania:

> cala instalacja powinna by¢ potgczona systemem wytgcznikéw awaryjnych z sygnalizacjg
zadziatania kazdego z osobna,

> wybrane stanowiska winny posiadac¢ wytgcznik chwilowego zatrzymania (min. przenosnik
sortowniczy oraz poprzedzajace),

> w celu unikniecia przepetnienia maszyn i przenosnikow w czasie postoju instalacji nalezy
zastosowac system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzgdzen zasypujacych,

> w momencie wytagczenia ktéregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzadzenia przed nim
powinny zosta¢ wytaczone,

> w przypadku ponownego uruchomienia rozruch urzadzen powinien nastepowac w kolejnosci
odwrotnej

> sterowanie pracg instalacji powinno byé zoptymalizowane tak, aby w przypadku wystapienia
przestojow w pracy mozliwy byt szybki powr6t do prawidtowego stanu pracy instalacji,

> przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny sygnat

ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane krecgacg sie lampg
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sygnalizacyjng (Swiattem pomaranczowym),

sterowanie musi gwarantowac dziatanie instalacji w cyklu automatycznym w przypadku
wytgczenia okreslonego urzadzenia np. separatora magnetycznego,

jezeli w cyklu automatycznym urzgdzenie zostanie zatrzymane z ktérego$ miejsca
obstugowego przy pomocy wylgcznika awaryjnego nastgpi zatrzymanie catej instalaciji,
napedy wszystkich urzadzen winny by¢é wyposazone w zespoty sterowania lokalnego
umieszczone w poblizu stacji napedowej, z odigcznikiem z blokadg kluczykowa i przyciskami
START / STOP umozliwiajace uruchomienie i zatrzymanie wybranego urzadzenia dla
prowadzenia bezpiecznych prac serwisowych .

obstuga instalacji musi by¢ mozliwa do przeprowadzenia bezposrednio na przedstawionym
na ekranie schemacie technologicznym. Wszystkie wazne dane musza by¢ zbierane i
przechowywane w pamieci masowej. Do waznych danych nalezy zaliczy¢ m. in.; zgtoszenia
awarii, wejscia do systemu sterowania, czy tez ingerencje w przebieg pracy instalacji. Te
dane musza by¢ widoczne dla uzytkownika instalacji oraz musi by¢é mozliwosé ich eksportu
do formatu obstugiwanego przez powszechnie uzywane arkusze kalkulacyjne lub edytory
tekstu, a takze mozliwo$¢ wydruku,

wszystkie kroki obstugowe musza by¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawieraé
przynajmniej nastepujgce zdarzenia:

czasy wigczenia i wylgczenia instalaciji,

zgtoszenia i protokéty wytaczenia alarméw,

zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina,

wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina.

Wyposa Zenie elektrotechniczne

>
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Wykonaweca jest zobowigzany uwzgledni¢ wszystkie urzadzenia i zabezpieczenia techniczne.
Wykonawca przejmuje odpowiedzialno§¢ za kompletnosé i poprawne funkcjonowanie
instalacji w ramach proponowanej ceny.

W celu zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci wymagany jest standard
przemystowy. Wszystkie konieczne instalacje, szafy sterownicze, maszyny itp., jak réwniez
Zwigzane z nimi prace montazowe wchodza w sklad dostawy.

Szafy sterownicze, zawierajgce uktady sterowania urzadzeniami, powinny by¢ ustawione
rzedem. Szafy powinny mie¢:

sciane tylng, dach, sciany boczne, listwe gérng i dolna,

szyny nosne kabli,

pole opisowe dla kazdego urzadzenia,

pokrywy za$lepiajace dla miejsc rezerwowych i kanatéw kablowych,

szyny nosne.

Szafy sterownicze powinny byé wyposazone w oswietlenie pdl, wigczane przez kontakt w
drzwiach. Na kazde pole powinno by¢ przewidziane gniazdo wtykowe ze stykiem ochronnym.
Wszystkie zabudowane urzadzenia, klemy itd. musza by¢ w sposéb trwaly opisane w jezyku
polskim zgodnie ze schematem. Wszystkie kable muszg by¢ opisane na obu koncach
zgodnie z listg kabli. Wszystkie elementy nosne, szyny montazowe, ptyty montazowe itp.
muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone przed korozjg. Wszystkie $ruby, nakretki, podktadki
muszg byé ocynkowane ogniowo lub galwanicznie. Urzadzenia, ktére majg przytacza z tytu
powinny by¢ zamontowane na obrotowych ramach (mozliwosé obrotu o 180°). Dla szaf
sterowniczych powinno by¢ przewidziana wentylacja przy pomocy szczelin wentylacyjnych,
wentylatorow.

Automatyka i pomiary linii sortowniczej

>
>
>
>
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Zamawiajacy wymaga, petnej automatyki i sterowania dla catego procesu technologicznego.
Instalacja technologiczna powinna zosta¢ zaplanowana dla cigglego ruchu w cyklu
automatycznym bez bezposredniego nadzoru.

Zamawiajacy wymaga transmisji danych do sterowni sortowni wraz z wizualizacjg procesu.
Linia technologiczna dziata w ruchu automatycznym. Uruchamianie poszczeg6inych
urzadzen nastepuje w porzadku od ostatniego do pierwszego w linii. System sterowania musi
zapewni¢ mozliwos¢ indywidualnego sterowania poszczegolnymi urzgdzeniami.

Cala instalacja powinna by¢ potaczona systemem wylacznikbw awaryjnych. Wybrane
stanowiska winny posiada¢ wytgcznik chwilowego zatrzymania. W celu unikniecia
przepetnienia maszyn i przenosnikow w czasie postoju instalacji nalezy zastosowac¢ system
szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzadzen zasypujacych. W momencie
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wytgczenia ktoregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzadzenia przed nim powinny zostac
wylgczone,

Przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny sygnat
ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane krecgcg sie lampg
sygnalizacyjng (Swiattem pomaranczowym),

Sterowanie automatyczne instalacjg powinno odbywac sie ze sterowni za pomocg komputera
z wizualizacjg procesu technologicznego. Komputer nalezy dobra¢ tak, aby umozliwiat
bezproblemowe dziatanie oprogramowania sterujgcego,

Liczniki czasu pracy w programie nalezy przewidzie¢ dla uktadu zatadowczego oraz prasy
belujgacej. W przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej program zapewni powiadomienie
uzytkownika o alarmie na ekranie wraz z sygnatem dzwiekowym, umozliwi wydruk protokétu
z datg i czasem,

Wykaz konteneréw i pojemnikéw

LINIA SUROWCOWA

1. KABINA SORTOWNICZA (8 szt pojemnikow)
2. POJEMNIKI: NA ODPADY NIETYPOWE ( zsyp z rynny w kabinie) x 2 szt
3 POJEMNIK NA ODPADY SPOD SEPARATORA x 1 szt

Opis:  Kontener z otwieranym dnem - pojemnik metalowy samowytadowczy, wyposazony w kota oraz
kieszenie do wdzka widtowego, Wymiary wewnetrzne: 1000mm x 1200mm x 1300mm,
Pojemnosc¢:
1,5 m? (+/- 3%).
tacznie 11 szt (typ III)

4, POJEMNIK NA ODPADY SPOD SITA x 1 szt

Opis:  Kontener z otwieranym dnem - pojemnik metalowy samowytadowczy, wyposazony w kota oraz
kieszenie do wdzka widtowego, Wymiary wewnetrzne: 1000mm x 1200mm x 1100mm,
Pojemnos¢é: 1,3 m? (+/- 3%); (typ II)

poszycie dna - blacha min. # 5,0 mm

$ciany boczne - blacha min. # 1,5 mm

zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie — malowany proszkowa, kolor linii technologicznej
wg katalogu farb RAL

5. POJEMNIKI 32 m® - kontenery zamkniete przystosowane do wspdtpracy z prasa kontenerowg
X 4 Szt
Opis:  kontener przystosowany do transportu urzadzeniem z systemem HDS (samochdd typu

~hakowiec”), wykonane wg normy DIN 30722

pojemno$¢ ca 32 m* (+/- 3%)

wymiary:

dtugosé max. 6,50 m

szerokos¢ 2,30 m

wysokos¢ 2100/ 2200 mm

zaczep hakowy 1570 mm wg normy DIN 30 722,

poszycie dna - blacha St3  min. # 4,0 mm

$ciany boczne — blacha ST min. # 3,0 mm

zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie - piaskowany, gruntowany i malowany
nawierzchniowo farbami podkfadowa i nawierzchniowg o tagcznej grubosci min. 80 pum,
lakierowany, kolor linii technologicznej wg katalogu farb RAL

ptozy (prowadnice pod kontenery) komplet,

LINIA STHUCZKI SZKLANEJ

1. POJEMNIKI NA SZKLO BIALE x 4 szt

2. POJEMNIKI NA SZKLO KOLOR i MIX x 2 szt

Opis:  Kontener z otwieranym dnem - pojemnik metalowy samowytadowczy, wyposazony w kota oraz
kieszenie do wdzka widtowego, Wymiary wewnetrzne: 1000mm x 1200mm x 1100mm,

Pojemnoéé: 1,3 m? (+/- 3%); (typ II)
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tacznie 6 szt (typ II)
- poszycie dna - blacha min. # 5,0 mm
- Sciany boczne - blacha min. # 1,5 mm
- zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie — malowany proszkowa, kolor linii technologicznej
wg katalogu farb RAL

3. POJEMNIK NA FOLIE 1 szt

Plastikowy na kotach pojemnos¢ 660 |

PODSUMOWANIE:

- POJEMNIKI TYP II 7 SZT.
- POJEMNIKI TYP III 11 SZT.
- POJEMNIK PLASTIKOWY 1 SZT.

- POJEMNIK KONTENEROWY do prasy kontenerowej 4 SZT.

6. Efekty ekologiczne

Zrealizowanie projektowanej rozbudowy sortowni surowcéw wtérnych PGKiM w Sandomierzu bedzie

istotnym krokiem w realizacji zatozen i kierunkéw Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewo6dztwa

Swietokrzyskiego na lata 2012 — 2018, poprzez:

- znaczgce podniesienie mozliwosci segregacji i doczyszczania odpadéw surowcowych prowadzonych w
PGKiM w Sandomierzu,

- stworzenie zaplecza dla dalszych dziatan w kierunku podnoszenia efektywnosci systemu selektywnej
zbiérki odpadéw opakowaniowych w gospodarstwach domowych,

- realizacje wymaganych poziomoéw odzysku odpadéw opakowaniowych

Efekty ekologiczne

Do efektéw ekologicznych uzyskanych dzieki rozbudowie sortowni odpadéw surowcowych mozna
zaliczy¢:

- Ograniczenie masy odpaddéw przeznaczonych do sktadowania na kwaterach sktadowiska,

- Odzysk surowcéw wtdrnych,

- Mozliwos¢ wysegregowanie z odpadéw surowcowych frakcji przeznaczonych do produkcji paliwa.

NA TYM ZAKO NCZONO OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU TECHNOLOGICZNEGO

mgr in z Tomasz RAB EDA
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ZAt 1. LINIA SEGREGACJI ODPADOW SUROWCOWYCH PGKiM Sandomierz

Zestawienie urz gdzen

Urzadzenie Typ llos¢
1 Przenosnik — zasobnia surowcéw z . .
. Tasmowy fancuchowy, | 1
przykryciem kanatu
2 | Przeno$nk wznoszacy Tasmowy 1
Separato_r_ Fe z konstrukcjg wsporcza, Nadtasmowy 1
ostonami i zsypem
Przenosnik sortowniczy Tasmowy 1
Kgb!na sortownicza z tr_yb.un_au ogrzewaniem, 10x5x3m 1
os$wietleniem, wentylacjg i klimatyzacjg
6 | Przesiewacz dyskowy z konstrukcjg 1200 x 2700 1
wsporczg
7 | Przeno$nik balastu Tasmowy 1
Prasa kontenerowa nacisk 30 Mg, do wspotpracy z 1
kontenerami 32 m*
9 Przenosniki bunkrowe 4 szt z obudowag )
. . . tasmowy 4
bokséw oraz ruchomymi zastawkami,
10 Przenosnik zasobnia surowcow dla prasy Tasmowy tancuchowy = 1
11 Przeno$nik wznoszacy do prasy Tasmowy 1
12 Przeno$nik posredni poziomy do prasy Tasmowy 1
13 Prasa kanalowa, nacisk 74 Mg, 30 kW Wigzanie poziome 4x 1
14 Perforator butelek PET przejezdny 3 szt jednobebnowy; dt.
bebna min. 1000 mm 3
1x2,2 kW
15 Rynna zsypowa stalowa 1
16 Przenos$nik sortowniczy sttuczki szklanej Tasmowy 1
17 Stanowisko sortownicze 4
18 Przesiewacz Wibracyjny 1
19 Przenosnik wznoszacy Tasmowy 1
20 Pojemnik na szkto biate i kolorowe 1,3m° 6
21 Pojemnik na plastik 660 | 1
22 tadowarka teleskopowa z osprzetem (widty wvsied 6 m-
do palet, tyzka 1m?, tyzka — ‘krokody!”, udz'zvi Q%OOO k
chwytak do bel), klimat. 9 9
23 Pojemniki pod kabine sortownicza 1,5m® 8
24 Pojemnik na odpady nietypowe oraz spod 15m? 3
separatora '
25 | Pojemnik na odpady spod sita 1,3m°
26 | Kontener do prasy kontenerowej 32m’ 4
Razem
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ZAt. 2 LINIA SEGREGACJI ODPADOW SUROWCOWYCH
Zestawienie mocy zainstalowanej urz gdzen

POZ Urzadzenie Typ Moc kW
1 Przenos$nik — zasobnia surowcow Tasmowy fancuchowy, 2,2
2 Przenosnk wznoszacy Tasmowy 4,0
3 Separator Fe Nadtasmowy 2,2
4 Przenosnik sortowniczy Tasmowy 3,0
5 Kabina sortownicza z trybung 10x5x3m 20,0
6 Przesiewacz dyskowy 1200 x 2700 3,0
7 Przenosnik balastu Tasmowy 15
8 Prasa kontenerowa nacisk 30 Mg, z 4 do wspotpracy 55
kontenerami z kontenerami 32 m®
9 Przenosniki bunkrowe w boksach kabiny (4 szt)  Bunkrowy 4 x 0,35kW 1,4
10 | Przenosnik zasobnia surowcéw dla prasy Tasmowy tancuchowy 4,0
11 Przeno$nik wznoszacy do prasy Tasmowy 4,0
12 Przenos$nik posredni do prasy kanatowej Tasmowy 15
13 | Prasa kanatowa, nacisk 75 Mg, 30 kW Wigzanie poziome 4x 30,0
14 | Perforator butelek PET przejezdny jednobebnowy; dt. bebna 6,6
min. 1000 mm 1x2,2 kW
15 Rynna zsypowa e
16  Przenos$nik sortowiczy stluczki szklanej Wznoszaco - poziomy 2,2
17 | Stanowisko sortownicze | e
18 | Przesiewacz Wibracyjny 0,6
19  Przenosnik wznoszacy Tasmowy 15
t acznie moc zainstalowana : 93,2
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