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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
Skateparku w Sandomierzu, przy ulicy K.K.Baczy nskiego

Nawierzchnia skateparku

Zaleca sie wykonanie nawierzchni skateparku w nastepujacy sposob:

Podbudowa — przedmiar punkty 1.1, 1.2, 1.3,1.4,1.6 ,1.7, 1.8:

Podsypka piaskowa 30 cm
Warstwa poslizgowa: folia budowlana PE 0,2mm - 2 warstwy —
przedmiar punkt 1.5

Piyta betonowa — przedmiar punkty 1.9, 1,10, 1.11:

Beton klasy B25

Grubos¢ 12 cm

Zbrojenie rozproszone widknem stalowym 50/1 lub 50/0,5 w ilosci 15
kg/m3.

Wierzchnie warstwy wzmacniane posypkami utwardzajgcymi z korundem
(np. Panbex F1) - 4kg/m2.

Beton jest zacierany na gtadko maszynami oraz pokrywany impregnatem
Panbexil 0,11/m2.

Po wykonaniu posadzki ciete sg dylatacje. Maksymalnie 6m x 6m,
wyciete na 1/3 grubosci piyty.

Wypehienie dylatacji po min.30 dniach. Fazowanie krawedzi dylataciji,
zatlozenie sznurow dylatacyjnych oraz wypelnienie dylatacji masg
poliuretanows.

Poszczegllne obiekty wtopione w posadzke, w sposdb umozliwiajgcy
ptynny najazd na poszczegolne obiekty skateingowe.
Nie dopuszcza sie zastosowania zadnych elementow posrednich [np.
blach najazdowych - kradng je ziomiarze, lub sie ciggle odkrecaja.
Ponadto przy najezdzaniu okropnie hatasuja.



Krawedzie:

Kraweznik drogowy, nie wystaje nad ptyte. Obrzeza betonowe na tawie
betonowe,.

Wiasciwosci nawierzchni betonowej:

Nawierzchnia ptyty powinna by¢ idealnie rowna i gtadka. Przy kontakcie
drewnianego decka z nawierzchnia powinno wystepowacC jak
najmniejsze tarcie.

Dla osoby poruszajgcej sie na deskorolce z kétkami o srednicy 45 mm
nie moze byé zadnych odczuwalnych nierownosci w nawierzchni jezdne.
Pod elementami przeszkdod nie stosowac plyty betonowej lecz podsypacé
zwirem. Ma to na celu wygodniejsze wstawienie fundamentéw pod
przeszkody.

Krawedzie stopnia piyty:

Krawedz z katownika stalowego zatopionego w ptycie, nie wystaje nad
ptyte. Wszelkie nieréwnosci zeszlifowac i zabezpieczy¢.

Krawedzie muszg by¢ twarde - w zadnym wypadku nie mogg sie
znieksztatca¢ przy punktowych uderzeniach pegami bmx-6w lub
truckami (zaleca sie 3mm grubos¢ katownikow).

Do katownika przyspawa¢ marki z drutu stalowego w celu pewnego
zakotwienia w betonie.

Elementy skateparku — przedmiar punkty 2.1, 2.2, 2. 3,2.4,2.5, 2.6,
2.7,

Beton:

Elementy skateparku nalezy wykona¢ z betonu B 40, wibrowanego.
Elementy powinny sktadac sie z prefabrykatow.

W przypadku wykonania jednego elementu z wieksze] ilosci
prefabrykatéw, nalezy dopilnowa¢ aby element nie miat zadnych
szczelin, nierbwnosci lub wystajgcych czesci po jego ztozeniu.
Powierzchnia jezdna wszystkich elementow betonowych skateparku

powinna by¢ rowna i bez szczelin. Wazne jest aby powierzchnia jezdna
byta gtadka, ale nie moze bycC sliska. Dla osoby poruszajgcej sie na



deskorolce z koétkami o $rednicy 45 mm nie moze by¢ Zadnych
odczuwalnych nieréwnosci w nawierzchni jezdne;.

Krawedzie dolne przeszk6d muszg réwno dotykaé nawierzchni - nie
moze by¢ zadnych nieréwnosci lub wystajgcych materiatow w dolnegj
czesci elementu przy nawierzchni.

Elementy metalowe:

Powierzchnia jezdna wszystkich elementdow metalowych musi byc¢
rowna, nie moze mie¢ najmniejszych przerw ani szczelin. Dotyczy to
wszystkich katownikow i rur.

Krawedzie: przeszkody 1,21 3:

Na zaznaczonych w projekcie krawedziach elementow powinien by¢
rowno wtopiony w beton katownik 40,0mm x 40,0mm, gorgco
walcowany. Katownik nie moze odstawa¢ od betonowej powierzchni
elementow. Katownik nie moze by¢ zamontowany ponizej betonowej
powierzchni przeszkaéd.

Zadna z krawedzi kgtownika nie moze mie¢ jakichkolwiek przerw ani
szczelin. Krawedzie nie mogg mie¢ zadnych wystajgcych ani wklestych
nierownosci.

—

Fig. 1 - Kgtownik jest rowno wtopiony w krawedz element. Do katownika
przyspawa¢ marki z drutu stalowego w celu pewnego zakotwienia w
betonie.

Krawedzie elementdw muszg by¢ twarde - w zadnym wypadku nie mogq
sie znieksztatca¢ przy punktowych uderzeniach pegami bmx-6w lub
truckami (zaleca sie 3mm grubos$¢ katownikéw).



Coping nalezy wykonac ze stalowej rury, gorgco walcowanej:

grubosc¢ 3,0mm, srednica 60,0mm.

Rura sktada sie z 1 czesci. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek szczeliny,
szpary, lub nieréwnosci.

Coping powinien wystawaé¢ 8,0mm od po6tki banku; 4,0mm od

8,0mm

powierzchni jezdnej banku. Dopuszczalny odchyt odlegtosci copingu to
2,0mm.

Wszystkie elementy skateparku (przeszkody) muszg odpowiadac
odpowiednim normom. Wykonawca powinien udzieli¢ certyfikatu
zgodnosci.

t awki i kosze na S$mieci — przedmiar punkt 3.114.1

tawki wg rysunkéw w ilosci 4 sztuk wbetonowac w podtoze wg rys.13.
Kosze na sSmieci zakotwic we wiasciwych miejscach wg instrukcji

producenta, np. firmy Checinski.
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