2.3. Styropian EPS 200-036

e Wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,036 W/(mK)

¢ Wytrzymatos¢ na Sciskanie - 200 kPa

e Wytrzymatos¢ na zginanie - 250 kPa
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZTU I MASZYN
Aby pokrycie stropodachu zostato prawidtowo wykonane niezbedne sg odpowiednie narzedzia:
podstawowym narzedziem podczas prac dekarskich jest palnik gazowy z wezem,
« palnik na gorace powietrze,
« butla z gazem propan-butan lub propan z reduktorem,s
noz dekarski do ciecia papy,
* miarka,
s szpachla,
» walek silikonowy z raczka,
* urzgdzenie pomocnicze do prowadzenia papy (moze to by¢ zagieta z jednego konca w ksztatt litery
L rurka),
« odpowiednia odziez ochronna
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Wymagania dotyczace transportu zgodnie z pkt. 4. Specyfikacji Technicznej ST-0.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
UKELADANIE PAPY
Wszelkie prace dekarskie rozpoczynamy od przygotowania podtoza.
Podtoze powinno by¢ oczyszczone i zagruntowane odpowiednim preparatem gruntujgcym
dopuszczonym do zastosowan w budownictwie w zaleznosci od rodzaju podtoza.
Osadzamy wszelkie dyble drewniane, haki rynnowe, oraz inne oprzyrzadowanie.
Wykonujemy wstepne obrdbki kominow, ogniomuréw, itp. papa podktadowg oraz montujemy kliny
odbojowe.
Przed ufozeniem papy, rolke nalezy rozwing¢ w miejscu gdzie bedziemy jg zgrzewali w celu
rozprostowania (dotyczy to w szczegolnosci pap modyfikowanych SBS - posiadajg tzw. pamie¢
ksztattu).Nalezy odmierzy¢ odpowiedni odcinek..
Nastepnie po przymiarce i docieciu zwijamy jeden koniec rolki do érodka i zgrzewamy, a nastepnie
zwijamy drugg potowe i rowniez zgrzewamy. Pasy papy taczymy na zaktady wzdtuzne o szerokosci 8
cm lub 12 cm w papach jednowarstwowych. Zaktady poprzeczne, po wczesniejszym przygotowaniu
termicznym, zgrzewamy na szerokosci min. 12 cm.
Pape zgrzewalng uktadamy rozgrzewajgc spodnig strone do momentu uzyskania zauwazalnego
topnienia masy bitumicznej (ptynnosci) przy jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniu
rolki.O prawidtowym zgrzaniu papy do podtoza Swiadczy wyptyw masy asfaltowej o grubosci ok.1cm
na cafej dtugosci zgrzewanego odcinka papy. W przypadku braku wyptywu nalezy zakfad docisna¢
uzywajac do tego odpowiedniego watka.
Uwaga!
Brak wyptywu masy moze $wiadczy¢ o nieprawidtowym zgrzaniu papy do podioza.
W celu uzyskania lepszej estetyki pokrycia miejsca wyplywu nalezy uzupetni¢ posypka.
Uktadajac kolejne pasy i warstwy papy nalezy pamietac o przesunieciu ich wzgledem siebie o
ok.50% (zaktady poprzeczne i wzdtuzne nie powinny na siebie nachodzic)
Powyzsze rozwigzania techniczne nie wyczerpuja wszystkich zagadnien zwigzanych z wykonywaniem
pokry¢ dachowych przy uzyciu pap termozgrzewalnych.
BHP
Podczas wykonywania wszelkich prac dekarskich nalezy zwrécié uwage na przepisy
bezpieczenstwa higieny i pracy oraz na przepisy przeciwpozarowe.
Nalezy zadbaé o odpowiednia odziez roboczg oraz
sprzet zabezpieczajacy. Podczas prac dekarskich na dachu musi znajdowaé sie odpowiedni
sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnikéw z woda i piaskiem, a takze
apteczka pierwszej pomocy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogodlne
Wymagania ogdlne — zgodnie z pkt. 6. Specyfikacji Technicznej ST-0.
7. WYMAGANIA DOTYCZCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
Wymagania — zgodnie z pkt. 7. Specyfikacji Technicznej ST-0.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT



