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1  WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wyposazaniem w instalacje, maszyny lub urzgdzenia technologiczne obiektow, ktére
zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»Uporzadkowanie gospodarki wodno-$ciekowej na terenie miasta Sandomierz - remont i
modernizacja miejskiej oczyszczalni sciekéw w Sandomierzu — etap Il (wymiana instalacji, maszyn
i urzadzen).”

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wyposazenia technologicznego, tj. urzadzen
zwigzanych bezposrednio z procesem oczyszczania Sciekow i przerébkg osadow, rurociggow
technologicznych, armatury iinnych elementéw w zakresie ich cech jako$ciowych jako wyrobdw i
wymagan z robotami instalacyjnymi tego wyposazenia.

Specyfikacja odnosi sie do wyposazenia technologicznego planowanego do zainstalowania w
nastepujacych obiektach:

. Wezel odwadniania osadu (obiekt nr 61)

1. Montaz wiréwki dekantacyjnej, pompa osadu, pomiaru natezenia i przeptywu osadu, transportera
Slimakowego osadu z wiréwki, szafy zasilajgco - sterowniczej z  uwzglednieniem zasilania i
sterowania dla poszczegolnych urzadzenh zestawu .

2. Wymiana stacji przygotowania polielektrolitu.

3. Wymiana pompy doprowadzacej roztwér polielektrolitu do wirdwki wraz z armaturg i instalacjg
doprowadzajaca polielektrolit do poszczegdlnych urzgdzen.

4. Demontaz istniejacej instalacji osadu

Wykonanie montazu instalacji polielektrolitu wymaga demontazu istniejacej stacji, czesciowego
demontazu przewoddw zasilajgcych, przygotowania podfoza pod nowe urzgadzenia oraz wykonania
regulacji nowego wezta we wspotpracy z istniejagcym uktadem.

Il Wezel higienizacji osadu (obiekt nr 61)

1. Wymiana urzgdzen wezta higienizacji osadu:

- zbiornika wapna z podajnikiem wapna o poj. 45m°.

- podajnika $limakowego wapna ,

- podajnika korytkowego osadnika do reaktora,

- reaktora,

- podajnika tasmowego ,

- stacji zasilajgco — sterownicze;j
Przed przystapieniem do prac nalezy zdemontowaé istniejace urzadzenia wezia. Projektowany wezet
higienizacji znajdowat sie bedzie poza budynkiem 61 w projektowanej dobudéwce. Nalezy dodatkowo
zdemontowac istniejgcq sprezarke i zamontowaé w pomieszczeniu wirdwki.
Po zamontowaniu urzadzen nalezy przewidzie¢ regulacje nowego wezta oraz wpiecie go do istniejacego
systemu wizualizacji i zdalnego sterowania.

lll. Wezet reaktoréw biologicznych (obiekt nr 10a,b)

1. Wymiana pompy recyrkulacji wewnetrznej osadu — 2 kpl (pompa zatapialna kolano sprzegajgce
dn 200 z dolnym wspornikiem prowadnic, prowadnice pomp ancuch 1=5,5m ze stali OH18N9,
ksztattka redukcyjna kotnierzowa dn 200/300mm ).

2. Wymiana pompy recyrkulacji zewnetrznej osadu — 4 kpl (pompa zatapialna, kolano sprzegajgce
dn 80 z dolnym wspornikiem prowadnic, prowadnice pomp, fancuch 1=5,5m ze stali OH18N9,
ksztattka redukcyjna kotnierzowa dn 80/250mm ).

3. Wymiana pomp osadu nadmiernego — 2 kpl(pompa zatapialna, kolano sprzegajace dn 80 z
dolnym wspornikiem prowadnic, prowadnice pomp, tancuch |1=5,5m ze stali OH18N9, ksztattka
redukcyjna kotnierzowa dn 80/100mm)
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IV. Wezel zbiornika buforowego (obiekt nr 8.1)

1. Wymiana mieszadet w zbiorniku buforowym — 2kpl. (mieszadto, prowadnica, mocowanie gérne ,
mocowanie dolne do zurawia, blokada gtebokosci ,wspornik silnika, zurawik reczny z kotem do
100kg , linka z uchwytem , przekaznik czujnika przecieku).

2. Wymiana zasuwy odcinajacej i przepustnicy regulujacej z napedem elektrycznym dn 300.

V. Wezet sciekéw dowozonych (obiekt nr 8.2)

1. Wymiana pomp sciekéw dowozonych — 1kpl. (Wymiana pompy, zasuw odcinajacych, zaworow
zwrotnych).

V. Wezet sciekéw surowych (obiekt nr 0.7)

1. Wymiana pomp sciekéw surowych — 3 kpl. (wymiana pompy, zasuw odcinajgcych, zaworéow
zwrotnych, zasuw regulujgcych z napedem elektrycznym).

VI. Wezet budynku krat (obiekt nr 0.4)
1. Wymiana kraty schodkowej wraz z prasoptuczkg skratek,

2. Doprowadzenie instalacji wody technologicznej do urzadzen

Wymiana rurociaggdw wody technologicznej na prase , stacje polelektrolitu , wiréwke (sciek
oczyszczony).

1. Wymiana rurociggdw stalowych biegngcych w ziemi na rurociagg PE 100 SDR 17 PN
10 200x11,9mm ,

2. Montaz zasuwy odcinajacej dn 200 montowanej w ziemi,

3. Wymiana wezta wody technologicznej ( filtr siatkowy, zasuwa odcinajaca, trojnik, redukcja
200x50)

4. Wymiana instalacji i zaworéw zwrotnych i odcinajacych wody technologicznej z doprowadzeniem
do nowych urzadzen (wiréwka, przenoénik tadmowy) o $rednicach dn 50-20mm wykonanej z rur
PCV-U.

5. montaz zastawki 80x60cm wykucie otworu przelewowego ,0sadzenie przejscia szczelnego do
zabetonowania w wezle przelewowym

Wymiana instalacja odprowadzania osadu nadmiernego z reaktoréw A i B do zbiornika
operacyjnego.

1. Wymiana rurociggéw stalowych biegngcych w ziemi na rurociagg PE 100 SDR 17 PN
10 110x6,6mm ,

2. Wymiana rurociggéw stalowych na stalowe wykonane z ze stali OH18N9 biegngcych w
reaktorach biologicznych (Ob10a i 10b) i komorze rozpreznej (9.1).

3. Wymiana zasuw odcinajgcych dn 100 — 4 szt.

4. Wymiana rurociggdw wewnatrz budynku techniczno — administracyjnym z rur stalowych na rury
wykonane z PCV-U PN 10 wraz z systemem zamocowan.

5. Montaz na rurociggach osadu nadmiernego przepustnicy dn 100 z napedem elektrycznym (
pozycja otwérz, zamknij)

Wymiana rurociagéw sciekéw dowozonych (przepompownia sciekéw dowozonych).
1. Wymiana rurociggéw stalowych na rurociag stalowy wykonany ze stali OH18N9 o srednicach dn
100,150, 250. wraz z systemem zamocowan.
2. Montaz przejs¢ szczelnych dn 250mm z uszczelnieniem fancuchowym firmy ,Integra” — 2 szt.
3. Wymiana izolacji termicznej pomiedzy obiektami 8.2 i 8.1. na izolacje termiczng wykonang z PU
gr. 5cm w ostonie w ptaszczu z blachy aluminiowe;.

UWAGA!

- W zwigzku z wymiana urzadzeh nalezy przewidzie¢ wymiane instalacji polielektrolitu ,zasilania w wode
technologiczng poszczegdlnych urzadzen (prasa, wiréwka, stacja polielektrolitu) od wezia wody
technologicznej do poszczegdlnych urzgdzen wraz z wykonaniem armatury zwrotnej i odcinajace;.

- Prace nalezy wykonywac¢ w sposéb zapewniajacy ciggto$¢ utrzymania ruchu

- Demontaz istniejgcej urzadzen nalezy uzgodnié¢ z Uzytkownikiem.

- Dla kazdego z obiektow prace nalezy prowadzi¢ indywidualnie, zachowujgc ciggtos¢ ruchu
oczyszczalni.

- Harmonogram prac nalezy na biezaco modyfikowag, tak, aby zapewni¢ utrzymanie mozliwie wtasciwej
jakos¢ osadu czynnego przy przetaczeniach bioreaktorow.




1.4 Roboty towarzyszace i tymczasowe
Wszelkie roboty tymczasowe i towarzyszgce winny by¢ uwzglednione w wycenie robét zasadniczych.

1.5 Nazwy i kody robét wg Wspédlnego Stownika Zamoéwien

Przedmiot zamowienia objety niniejsza Specyfikacja odpowiada nastepujagcym robotom budowlanym
opisanym kodem Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV 2008) wg Rozporzadzenia Komisji Wspdlnoty
Europejskiej Nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007r:

45232420-2 Roboty w zakresie sciekow

45232421-9 Roboty w zakresie oczyszczania sciekéw

45232440-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw do odprowadzania sciekéw
45252100-9 Roboty budowlane w zakresie zaktadéw oczyszczania Sciekow

45252127-4 Roboty budowlane w zakresie oczyszczalni Sciekdw

45252200-0 Wyposazenie oczyszczalni sciekéw

45252130-8 Wyposazenie zakladow odprowadzania sciekow

1.6 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w ST-00-Wymagania ogdine.

Przepustowosé oczyszczalni $ciekéw - Sredniodobowy przeptyw sSciekdw przez oczyszczalnie
wyrazony w m?/d.

Stezenie sciekéw surowych - wyrazone wartoscig g/m3 dla poszczegdlnych parametréw.

tadunki zanieczyszczen - wyrazone iloscig zanieczyszczen odprowadzanych kg/d dla poszczegdlnych
parametréw.

Roéwnowazna Liczba Mieszkancow - zanieczyszczenie sciekow wyrazone jednostkg BZTs przypadajgce
na jednego mieszkanca i dobe.

Odbiornik sciekéw - sSrodowisko wodne powierzchniowe, do ktérego odprowadzane sg Scieki
oczyszczone.

Pompa — urzadzenie mechaniczne stuzace do przemieszczania $ciekow lub osaddéw z poziomu nizszego
na wyzszy.

Uktad separacji piasku — zespdt przewoddw, urzadzen i maszyn, stuzacych do separacji piasku i
zmniejszania stopnia jego uwodnienia z ciggu technologicznego oczyszczalni.

1.7 Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢é z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w specyfikacji technicznej ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Zakres prac omoéwionych w specyfikacji, z racji obowiazujacych standardéw specyfikacyjnych,
moze zawiera¢ informacje o robotach, ktére nie wystapia w trakcie prac. Informacje takie nalezy

pomijaé.

Podane w dokumentacji wymiary montazowe sa orientacyjne — Wykonawca urzadzen wg
specyfikacji niniejszego projektu oraz Wykonawca jest zobowigzany do dokonania pomiaréw
uzupetniajacych umozliwiajacych zabudowe urzadzen na istniejacym obiekcie.

2 MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, maszyn i urzadzen, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

specyfikacji technicznej ST-00 ,Wymagania ogélne”. Wykonawca zobowigzany jest:

= dostarczy¢ maszyny i urzadzenia technologiczne (materiaty) zgodnie z wymaganiami dokumentac;ji
projektowej i specyfikacji technicznej,

= stosowaé wyroby produkcji krajowej lub zagranicznej posiadajgce aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie instytucje,

= powiadomi¢ Inzyniera o proponowanych zrodtach pozyskania maszyn i urzadzen technologicznych
(materiatéw) przed rozpoczeciem dostawy i uzyskac jego akceptacje.

» kazda partia materiatu dostarczana na plac budowy winna byé zgtaszana do zaakceptowania
Inzynierowi. Kazda partia materiatdw winna posiadaé wymagane prawem atesty, certyfikaty i
Swiadectwa jakosci dotyczace tej partii materiatu, wystawione na Wykonawce. Akceptacji Inzyniera
podlega:




jakos¢ dostarczonej partii materiatéw,

sposoéb transportu na plac budowy,

sposéb roztadunku materiatéw,

przechowanie materiatéw na placu budowy.

Zaleca sie, o ile jest to mozliwe, stosowanie materiatéw tej samej grupy pochodzacych od jednego
producenta.

o O O
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Podane w dokumentacji wymiary montazowe sa orientacyjne — Wykonawca urzadzen wg
specyfikacji niniejszego projektu jest zobowigzany do dokonania pomiaréw uzupetniajacych
umozliwiajacych zabudowe urzadzen na istniejacym obiekcie.

Niezaleznie od stopnia doktadnosci i precyzji dokumentacji definiujagcej ustuge do wykonania,
Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania dobrego rezultatu koncowego. W zwigzku z tym
wykonane instalacje musza zapewnié utrzymanie zatozonych parametréw

UWAGA !!!

Wszystkie urzadzenia wymienione w specyfikacji podane sa jako przykladowe i moga byé
zastgpione innymi o r6wnowaznych parametrach. Zgodnie z trescia art. 29 ust. 3 Ustawy Prawo
Zaméwien Publicznych, projekt realizuje konkretny ciag technologiczny, wiec dopuszcza sie
stosowanie urzadzen réwnowaznych co do ich cech i parametréw, a wszelkie nazwy firmowe
urzadzen i wyrobow uzyte w dokumentacji projektowej powinny byé traktowane jako definicje
standardu, a nie jako konkretne nazwy firmowe tych urzadzen i wyrobéw zastosowanych w
dokumentacji. Za urzadzenie réwnowazne bedzie uwazane takie ktére posiada réwnowazne
parametry punktu pracy, wydajnosé, wysokosé podnoszenia, wartosci wspétczynnika oporu
przeptywu, cechy fizyczne umozliwiajace zabudowe w projektowanym miejscu, moc silnika i
sprawnosé energetyczna, przelot swobodny wirnika pompy, trwatosé, wyposazenie dodatkowe,
dopuszczalny poziom hatasu, wykonanie materiatowe, parametry wytrzymatosciowe materiatéw.
Za rownowazne beda uwazane réwniez urzadzenia i materialy ktérych parametry odbiegaja w
zakresie 5% od podanych w dokumentacji z jednoczesnym zachowaniem cech fizycznych
umozliwiajacych ich zabudowe w projektowanej lokalizacji. Wartosci szczegdélnie wazne
powtérzono réwniez ponizej — w opisie poszczegdinych urzadzen. Dla wydajnosci dmuchaw i
dyfuzoréw napowietrzajagcych wymagane wartosci podane sa jako MINIMALNE i tolerancja ,,w dét”
nie jest dopuszczalna.

Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na dobér dmuchaw, aby nie bylo konieczne prowadzenie prac
zwigzanych z modernizacja (wzmocnieniem) stropu na ktérym jednostki sa zabudowywane.

Dobér konkretnych urzadzen i ich typéw nalezy przeprowadzi¢ réwniez pod katem poprawnosci ich
wzajemnej wspotpracy (np. doktadnosé filtracji wody technologicznej dla prawidiowej pracy hydroforu i
urzadzen zasilanych woda, oporu dyfuzoréw do dobranych dmuchaw, itp.)

21 Stosowane materialy

Jezeli w dokumentaciji technicznej nie podano inaczej, to materiaty — maszyny i urzadzenia tego samego

rodzaju powinny by¢ dostarczane przez tego samego producenta i powinny posiada¢ polskie atesty.

Wszystkie urzadzenia napedzane elektrycznie musza by¢ dostarczone przez producenta razem z

silnikami i skrzynkami przytgczeniowo-sterowniczymi, w obudowach o IP65, z tworzywa izolacyjnego, w

ktérych znajdujg sie odpowiednie zabezpieczenia zapewniajgce bezpieczenstwo chyba, ze w opisie

urzadzenia wskazano inacze;.

Jesli nie przedstawiono inaczej w specyfikacji technicznej stosowanymi materiatami beda;:

= dla srodowiska | (praca pod woda, lub na zewnatrz w kontakcie ze sciekami lub osadem): stal
nierdzewna, stal cynkowana ogniowo, tworzywo sztuczne

= dla $rodowiska Il (praca wewnatrz, bez kontaktu ze $ciekami Ilub osadem):
zeliwo malowane, stal malowana, stal cynkowana galwanicznie, tworzywo sztuczne, beton.

Nalezy uwzgledni¢ to, ze wszystkie urzadzenia bedg potencjalnie pracowaty w temperaturze otoczenia

wahajacej sie w zakresie od -30° C do + 50° C.

Wszystkie urzgdzenia nalezy dostosowac¢ do pracy z mediami o temperaturze minimum +50°C. Nalezy
stosowac urzadzenia o tatwo dostepnych czesciach zamiennych. Do kazdego dostarczanego urzadzenia
Wykonawca musi dostarczy¢ stosowny atest, deklaracje zgodnosci lub aprobate techniczna.

2.1.1 Stal nierdzewna (kwasoodporna)

Stal okreslana jako nierdzewna lub kwasoodporna powinna by¢ stalg gatunku OH18N9 (wg PN) lub inng
stalg szlachetng o podobnych lub lepszych wtasnosciach.




2.1.2 Stal ocynkowana

Przygotowanie:

» oczyszczanie pneumatyczne strumieniowo-scierne,

= staranne oczyszczenie i odttuszczenie.

Grubosc¢ powtoki:

= minimum 225 mikronéw.

Grubo$¢  powtoki powinna  by¢ udokumentowana  wynikiem  przeprowadzonego testu.
Dla kazdego urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ jeden test.

2.1.3 Rury i ksztaltki PVC taczone przez klejenie

Instalacje nalezy wykonac z rur i ksztattek z nieplastyfikowanego polichlorku winylu PVC-U PN10. Rury
powinny posiada¢ kohce bose, a ksztattki kielichy do potgczen klejonych. Stosowac klej zalecany przez
producenta rur i ksztattek.

Do mocowania przewodéw stosowaé obejmy metalowe stosowane do rur z tworzyw sztucznych.

2.2 Wymagania szczegétowe dla urzadzen technologicznych

2.2.1 Wezel odwadniania osadu (obiekt nr 61)

Obecnie stacja mechanicznego odwadniania i osadu (prasa + stacja przygotowania
polielektrolitu) jest zlokalizowana wewnatrz budynku techniczno-socjalnego Ob. 61, pom.1. (stacja
odwadniania i higienizacji osadu)oraz pom.2. (wezet gospodarki osadowej ) gdzie znajduje sie
mimosrodowa pompa do osadu firmy SEEPEX o wydajnosci 5-25 m3/godz., podaje ona ze zbiornika Ob.
19 osad wstepnie grawitacyjnie zageszczony (doprowadzany z osadnikéw wtérnych Ob. 10 ai 10 b) na
prase tasmowg typu DEWA N-PD 21/16L o wydajnosci 25,0 m3/godz., na ktérej po dodaniu z
automatycznej stacji typu DEWA A-P-2 polielektrolitu FLOPAM FO 4800, osad jest zageszczany od ok. 2-
3% do ok. 13-14% suchej masy (s. m.), a nastepnie transportowany przenosnikiem slimakowym typ SC-
D21, do mieszalnika osadu do ktérego dostarczane jest rowniez wapno podajnikiem slimakowym wapno
z silosu. Z mieszarki osad przenosnikiem tasmowym podawany jest do sktadowiska operacyjnego osadu
odwodnionego (Ob. 20).

W zakresie prac przewiduje sie montaz dodatkowego wezta odwadniania osadu wyposazonego w

wirébwke dekantacyjng zwiekszajaca ilo$¢ suchej masy wychodzacej z urzadzenia do min. 20%. Ponadto

wymianie ulegnie istniejgca stacja przygotowani polielektrolitu. Dla zapewnienia niezawodnosci,

bezpieczenstwa i ciggtosci pracy uktadu pozostawione istniejacy wezet odwadniania wyposazony w prase

tasmowa. Wigczenie projektowanego wezta nastapi na rurociggu ssagcym przed istniejgcg pompa osadu.

Projektowany wezet odwadniania osadu sktadat sie bedzie z nastepujacych elementéw:

e Pompa osadu (pompa srubowa jednowirnikowa do doprowadzenia osadu do wirdwki).

e Przeptywomierz indukcyjny do pomiaru ilosci osadu do wirdwki- 1szt.

e Automatyczna stacja rozczyniania polielektrolitu do rozczyniania statych i ciektych polielektrolitow
wraz z szafg sterowniczg — 1kpl.

e Pompa polielektrolitu (pompa srubowa jednowirnikowa do doprowadzenia roztworu uzytkowego

flokulantu do urzadzenia dozujacego na wirdéwke. — 1szt.

Przeptywomierz indukcyjny do pomiaru ilosci uzytego polielektrolitu — 1 szt.

Wiréwka dekantacyjna odwadniania osadu — 1szt.

Transporter slimakowy fazy statej po wyjsciu z wirdwki — 1szt.

Instalacja sterownicza do sterowania wirowka wraz z osprzetem.

W ramach wymiany przewiduje sie réwniez montaz orurowania z rur PCV — klejonych (PN 10) dla

osadéw doptywajacych na prase dn 110mm , doprowadzenie wody czystej do zespotu przygotowania

polielektrolitu wykonanej dn 25, 20 , doprowadzenie wody poptucznej dn 32 , odprowadzenie filtratu do

kanalizacji dn 150mm, doprowadzenie polielektrolitu do istniejacej prasy tasmowej dn 32 ,Instalacje

wewnetrzng (pomieszczenie osadu ) wykonang z rur DN110 ,32, 32,25,160 PP typ3 lub PVC +GF+ -

stosowacé potaczenia kotnierzowe z armaturg i urzadzeniami.

Szczegoly rozwigzah zgodnie z czescig rysunkowg dokumentacji i schematem.

Nalezy przewidzie¢ okablowanie urzgdzen wraz z wilgczeniem do istniejacego systemu wizualizacji
procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

22141 Wiréwka dekantacyjna do odwadniania osadu — 1 szt.

Pozioma, stozkowo-cylindryczna wiréwka dekantacyjna bez przegréd perforowanych do uzyskiwania
ciggtego odwadniania osadu Sciekowego. Faza ciekta jest odprowadzana bezcisnieniowo przez
wielkowymiarowe otwory wylotowe znajdujace sie na koncu czesci cylindrycznej. Optymalizacja
gtebokosci jeziorka cieczy odbywa sie za pomocg nastawnej tarczy spietrzajgcej o wielkim zakresie
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nastawy. Wychdd fazy statej nastepuje pod wplywem sity odsrodkowej przez otwory wyrzutowe
znajdujgce sie na koncu czesci stozkowej
Przepustowo$é 15 — 20 m*h
Przepustowos$¢ masowa — do 450 kg sm /h
- $rednica bebna min. 370 mm
- czujniki temperatury tozysk gtéwnych
- czujniki wibracji
- dysza doprowadzajgca osad do wnetrza wiréwki zapewniajgca wstepne zawirowanie osadu
wyposazona w tzw. kierownice powoduje lepsze rozprowadzenie osadu wewnatrz wirdwki, tym bardziej
przydatne biorgc pod uwage fakt, ze osad wewnatrz wiréwki jest tylko kila sekund. Poprawia separacje
osadu.
- waga pustej wirowki maks. 1 700 kg — w zalezno$ci, jaki udzwig ma istniejgca suwnica, jezeli ma
wiekszy, to ten zapis nie jest konieczny.
- wirdwka wyposazona w podwojny stozek na slimaku, zwiekszajacy site nacisku na odwadniany osad
— lepszy efekty odwadniania osadu.
- Kierunkowy (jednostronny) system odprowadzania odcieku, zmniejszajgcy zuzycie energii — system ten
pozwala na ograniczenie energii elektrycznej o 10-20 % !!!

Naped wiréwki
Wymagane jest by naped wirdwki realizowany byt tylko za pomocg silnikéw elektrycznych. Beben i
Slimak napedzane dwoma niezaleznymi silnikami elektrycznymi.

Obydwa silniki wiréwki powinny znajdowacé sie po przeciwnej stronie od wlotu osadu
Przektadnia usytuowana na zewnatrz (poza utozyskowaniem bebna), umozliwiajaca tatwy dostep
do obstugi technicznej, prosty montaz i demontaz.
- silnik gtéwny (naped bebna) o mocy maks. 18,5 kW — sterowany poprzez falownik
- silnik pomocniczy o mocy maks. 5,5 kW — sterowany poprzez falownik
Materialy:
Nosne elementy konstrukcyjne bebna stykajace sie z przerabianym produktem: odlew
odsrodkowy (Duplex) ze stali stopowej min. 1.4463 o podwyzszonej jakosci
- Slimak: stal stopowa min. 1.4408 oraz min. 1.4571
- Pozostate elementy konstrukcyjne stykajace sie z produktem: stal stopowa 1.4571 lub podobna
- Ostony paséw klinowych: stal chromowa, powtoka proszkowa
- Pozostate elementy konstrukcyjne nie stykajace sie z produktem - stal normalna lakierowana
Zabezpieczenie przed scieraniem:
Ptaty $limaka: krawedzie transportowe opancerzone weglikiem wolframu
Otwory wlotowe: tuleje z zeliwa utwardzonego
Whnetrze bebna: listwy wzdtuzne
Wylot fazy statej: tuleje z zeliwa utwardzonego
Obudowa fazy statej: zabezpieczona przed scieraniem np. wyktadzina opancerzona

2212 Pompa do osadu -1 szt.

Pompa $rubowa jednowirnikowa (monopompa) do doprowadzenia produktu do wiréwki.
Typ: Netzsch NM 053 CY lub réwn.

Wydajnos$¢ pompy: 5-25m?h
Cisnienie pracy: 2 bar

Kadtub: GG 25

Czesci wirujace: stal stopowa
Rotor: 1.2436 hartowany

Stator, uszczelki przegubowe:

Uszczelnienie watu:
Naped:

Predkos¢ obrotowa:
Silnik:

Zabezpieczenie nadcisnienia:

Zabezpieczenie suchobiegu:
Przetwornica czestotliwosci:

NBR

uszczelnienie pierécieniem $lizgowym
przektadnia zebata czotowa
regulowana przetwornicg czestotliwosci
ok. 80 - 370 min™

4,0 kW /400V /50 Hz/IP 55

3 czujniki termistorowe

czujnik ci$nienia ze wskaznikiem cyfrowym
tacznik ograniczajacy 2 PNP

za pomocg uktadu kontroli przeptywu
nie zawarta




2213 Pomiar natezenia przeptywu — osad 1 szt.
Przeptywomierz indukcyjny do pomiaru ilosci doprowadzanego produktu do wirdwki.

Typ: Endress +Hauser Promag 50 P lub réwn.
Przyrzad kompaktowy ze wskaznikiem lokalnym

Wykfadzina: PTFE

Wyjscia: wyjscie prgdowe 0/4 ... 20 mA

wyjécie impulsowe

wyjécie regulacyjne
Zasilanie: 24 V napiecie state
Stopien ochrony: IP67

2214 Dozowanie polimeru

2.21.41 Stacja dozowania polimeru -1 szt.
Automatyczna stacja rozczyniania polielektrolitu do rozczyniania statych i ciektych polielektrolitow

Typ: zbiornik 3- komorowy instalacja przeptywowa
Wydajnos¢: ok. 6 kg/h proszku

przy 0,2 % roztworu bazowego
Czas dojrzewania: ok. 60 min
Lepko$c: maks. 2.500 mPas
Wydajnos¢: 2.790 I/h roztwor bazowy
Pojemnosc¢ zbiornika: 3.200 |
Woda eksploatacyjne;j: czysta techn., min 4 bar
Zapotrzebowanie wody
eksploatacyjnej : 5m3h
Ciezar wiasny: 380 kg

Instalacja gotowa pod klucz jest instalacjg pracujacg w sposob ciggly i automatyczny do rozczyniania,

stuzaca do wytwarzania roztworéw polimeréw metodg przeptywow, skladajgca sie z:

- System autom. podawania polimeru proszkowego (prézniowa ssawka) do zasilania leju dozujgcego

z pojemnika dostawczego

- Dozownik proszku z nagrzewnicg wylotu leja dozujacego

- Dozownik koncentratu ciektego, sktadajacy sie z przetacznika ,proszkowy/ciekty, pompy dozujace;j,

przewodu zasysajgcego z zaworem zwrotnym oraz armatury do przytagczenia do pojemnika dostawczego

- Lej zwilzajacy z iniektorem wody do mieszania roztworu i przekazywania do zbiornika dojrzewania

- Armatura wody rozcienczajacej, sktadajagca sie z zaworu kulowego odcinajgcego, reduktora
cisnienia, filtru, wytgcznika cisnieniowego i zaworu elektromagnetycznego

- Zbiornik rozczyniania/dojrzewania/dozowania z mieszadtami i ukladem kontroli poziomu, materiat:
PPH
Szafa sterownicza do obstugi urzadzenia przygotowania polimeru, wykonana zgodnie z dyrektywami
EN 60204-1, stopien ochrony Wymiana sygnatéw: zbiorczy sygnat zakidcen jako =zestyk
bezpotencjatowy

2.21.4.2 Pomiar zawartosci fazy statej nadawa - 1 szt.

Sonda fazy statej SOLITAX
Sonda procesowa do ciggtego pomiaru zawartosci fazy statej osadu w doptywie.
Typ: Hach Lange Solitax lub réwn.
Dane techniczne:
o technologia pomiaru: promieniowanie podczerwone-duo-swiatto
rozproszone-fotometr do pomiaru niezaleznie
od barwy pomiaru
metoda pomiaru: pomiar s. m. réwnowaznik DIN 38414
zakres pomiaru: zawarto$¢ s. m.:0,001 .... 150,0 g/l SM
materiat: stal stopowa 1.4571
temperatura prébna: + 2 °C do + 40 °C
wymiary: ($. x dt.) 60 x 315 mm
ciezar: ok. 2,4 kg

O O O O O O 0 O

2215 Pompa doprowadzajaca roztwér polielektrolitu do wiréwki - 1 szt.

Pompa s$rubowa jednowirnikowa (monopompa) do doprowadzania roztworu uzytkowego flokulantu do
urzadzenia dozujacego na wiréwce.




2.21.6

Przeptywomierz indukcyjny do pomiaru ilosci roztworu uzytkowego doprowadzanego do wirdwki.

Typ:

Wydajnos¢ pompy:

Cisnienie pracy:

Kadtub:

Czesci wirujace:

Rotor:

Uszczelki statora, przegubow:
Uszczelnienie watu:

Naped:

Predkos¢ obrotowa:
Silnik:

Zabezpieczenie nadcisnienia:

Zabezpieczenie suchobiegu:
Przetwornica czestotliwosci:

Pomiar polielektrolitu- 1 szt.

Netzsch NM 031 BY lub réwn.

650 — 5100 I/h

2 bar

GG 25

CrNiMo 17-12-2

CrNiMo 17-12-2

Hypalon

uszczelniajacy pierscien slizgowy
przektadnia zebata czotowa

regulowana czestotliwoscig

ok. 85 - 610 min™

1,5kW /400V /50 Hz/IP 55

3 czujniki termistorowe

czujnik ci$nienia ze wskaznikiem cyfrowym
za pomocg uktadu kontroli przeptywu

nie zawarta, patrz pozycja ,Szafa sterownicza“

Typ:

E+H Promag 50 P lub réwnowazny

Przyrzad kompaktowy ze wskaznikiem lokalnym

Wykfadzina:
Wyjscia:

Zasilanie:
Stopien ochrony:

PTFE

wyjécie prgdowe 0/4 ... 20 mA
wyjécie impulsowe

wyjécie regulacyjne

24 V napiecie state

IP67

2.2.1.7 Transport fazy stalej - 1 szt.
Transporter slimakowy

Czesci sktadowe:

- koryto glimakowe o profilu U z wielocze$ciowg pokrywg przykrecang z wyktadzing $lizgowaq
- bezwatowy $limak transportowy ze stali specjalnej z zabezpieczeniem antykorozyjnym

- szyb zasypowy z potgczeniem do wirdwki

- szyb zasypowy na koncu przedniej czesci

- motoreduktor do napedu slimaka
- stabilna konstrukcja sktadowa

2.21.8

Producent:
Wykonanie:
Dtugo$¢ spirali:
Materiat spirali:
Wylot:

Wiot:

Moc ttoczenia:
Nosiwo:
Utozenie:
Materiat:
Utozenie silnika:
Moc napedowa:
Typ ochrony:

@ spirali:

Osprzet:
Przykrecana ostona na catej dtugosci 2 szt. lej nadawy 260 x 320 x 500 mm, 1 szt. odptyw wody

DN 125 z przytaczem ptukania 1% kréciec, st. ocynkowana, do zamocowania przy korycie o
profilu U

Huldreich Lind, Puratek lub réwn.

koryto slimakowe wytozone tworzywem sztucznym
ok. 7000 mm

stal weglowa

1 szt. ok. 260 x 320 mm

1 szt. ok. 260 x 320 mm

3 m%h

osad odwirowany

20° wzrastajacy

pokrywa koryta 1.4301

od strony czotowej przykrecony za pomocg kotnierza
5,5 kW, 230/400 V, 50 Hz

IP 54

280 mm , materiat st52

Instalacja sterownicza - 1 szt.
Elektryczna szafa sterownicza do sterowania wirdwkg wraz z osprzetem.

Wysokosé:
Gtebokosc:

ok. 2.000 + 200 mm
ok. 500 mm
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Szerokosé: 2 x 800 mm

Napiecie pracy: 400 V /50 Hz

Napiecie sterownicze: 24V DC/230V AC

Zasilanie pradowe: L1,L2,L3,PE

Wejscie kablowe: od spodu

Stopien ochrony: IP54

Normy produkciji i kontroli:

Elektryczne wyposazenie maszyn: EN 60204-1 (DIN VDE 0113)
Dyrektywa dot. urzadzen nisk. napiecia: 2006/95/EG

Giéwne elementy skiadowe:

1 x Naped bebna dekantera z przetwornicg czestotliwosci 18,5 kW

1 x Naped $limaka dekantera z przetwornicg czestotliwosci 4 kW

1 x Macerator DOL 2,2 kW

1 x Pompa nadawy osadu z przetwornicg czestotliwosci 4,0 kW

1 x Pompa dozowania polimeru z przetwornicg czestotliwosci 1,5 kW

1 x Transporter slimakowe fazy statej DOL 5,5 kW

1 x Zasilanie energig stacja rozczyniania polimeru 4,0 kW

3 x Zawoér elektromagnetyczny 24 V DC

2 x Pomiar i ocena sygnatéw (0/4 - 20 mA) oraz zasilanie pragdowe przeptywomierza indukcyjnego (osad,
polimer)

- Bezpieczniki, zabezpieczenie silnika dla kazdego napedu

- Wytacznik kluczowy napiecia sterowniczego

- Wylgacznik zatrzymania awaryjnego

- Wylgcznik gtowny

Sterowanie/regulowanie:

- Regulacja réznicowej predkosci obrotowej slimaka w zaleznosci od obcigzenia

- Ocena czujnika termistorowego dla kazdego napedu

- Ocena wytgcznikéw nadcisnieniowych i wytacznikéw suchobiegu dla kazdej pompy.

- Regulacja stosunku natezenia przeptywu osadu i polimeru

- Ptukanie dekantera

- Wyjscie do buczka lub ostrzegawczego $wiatta migajacego

Numeracja zyt:

Numeracja zyt dla okablowania mocy i sterownosci wewnatrz szafy sterowniczej.

Opis sklada sie ze znakéw i numerdw zaciskdédw zatgczonych przyrzadéw. Dla oznakowania zyt
zastosowano przezroczyste tuleje z trwatymi nadrukowanymi wstegami wtykowymi firmy Weidmdller
(system TM).

Wymiana sygnaléw

Typ: zestyki bezpotencjatowe

Wyijscie: zbiorczy meldunek zakitécen 2 dowolnie programowalne zestyki

Wejscie: 2 dowolnie programowalne zestyki

Rozbudowa magistrali: Profibus sprzezenie DP/DP) 32 Byte jednokierunkowy zawiera:

Binarne (BOOL): wszystkie sygnaty pracy i zaktdcerh zwolnienie nadawy produktu

Analogowe (INT): predkos¢ obrotowa bebna ,réznicowa predkosé obrotowa sSlimaka ,moment obrotowy
slimaka, temperatura tozysk (jesli istnieje) ,wszystkie sygnaty typu ,read-only”

Producenci poszczegdélnych elementéw sktadowych:

Sterowanie: Siemens S7-300 (IM 151-8)

System 10: Siemens ET200S

Przetw. czestotliwosci: Schneider, ABB

Urz. przetgczajace.: Kléckner-Mdller

2.2.2 Wezel higienizacji osadu (obiekt nr 61)

Bezposrednio na zewnatrz budynku administracyjno — socjalnym przy pom.1 od strony potudniowo-
zachodniej zlokalizowany jest wezet higienizacji osadu, ktéry przewidziano do wymiany. W skiad
istniejacego wezta wchodzg urzadzenia: silos wapna o poj. ok 45m?® dozownik wapna, przenosnik
Slimakowy wapna, mieszarka osadu z wapnem, przenosnik taSmowy o b=0,5m i I=7m wraz z szafg
zasilajgco — sterowniczg. Obecnie nad weztem zlokalizowany jest zadaszenie, ktére przewidziano do
rozbudowy i wykonania dodatkowego pomieszczenia technicznego. Rozbudowa poza zakresem
opracowania.

W zakres prac wchodzi wymiana catego uktadu na uktad przeznaczonego do ciggtego
przetwarzania komunalnych osadéw Sciekowych z udziatem tlenku wapnia w wyniku reakgc;ji
egzotermicznej na ekoaglomerat.

Osad sciekowy pobierany jest z prasy i za posrednictwem podajnika slimakowego korytowego trafia do
reaktora — mieszarki osadu z wapnem.
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Wapno zmagazynowane jest w silosie wyposazonym w uktad zatadunku zabezpieczajacy przed
przetadowaniem silosu, system odpylania oraz dwupunktowy monitoring poziomu.
Pod silosem zainstalowany jest podajnik slimakowy podajacy wapno do mikrodozownika mieszarki.
Kluczowym elementem instalacji jest reaktor, w ktérym w wyniku reakcji egzotermicznej woda znajdujaca
sie w osadzie sciekowym reaguje z tlenkiem wapnia w wyniku, czego osad zostaje osuszony i
jednoczesnie shomogenizowany z wapnem przyjmujgc strukture aglomeratu. Produkt z reaktora
odbierany jest za pomoca przenosnika tasmowego i podawany bezposrednio na sktadowisko osadu.
Proces zachodzacy w wezle zwany ekoaglomeracjg to termiczny proces przemiany fizyko-chemicznej
osadow Sciekowych w wyniku, ktérego powstaje produkt :
o jednorodnym sktadzie ziarnowym,
o tatwy w przechowywaniu - pryzmowanie ok. 4 m,
o fatwy w transporcie
o  hydrofobowy.
Ponadto umozliwia on:
o znaczne zmniejszenie materii organicznej,
o petng higienizacje tacznie z likwidacjg bakterii chorobotwoérczych z rodzaju Salmonelli oraz
zywych jaj pasozytéw jelitowych,
o zachowanie zwigzkéw azotu i fosforu,
o dezodoryzacje.
Zakres wymiany urzadzen obejmuje urzadzenia:
o Zbiornik nadawy wapna ZCW45 o pojemnosci czynne;j 45m®,
Podajnik $limakowy wapna ,
Podajnik korytowy U250 mm
Reaktor do higienizacji i aglomeracji osadéw $ciekowych o przeptywie 105/min ,
Podajnik tasmowy odbierajacy .
o Instalacja elektryczna, ukiad sterowania
Sterowanie pracg wezta aglomeracji i higienizacji osadu technologicznej linii realizowane jest poprzez
swobodnie programowalny sterownik PLC.
Do regulacji uktadu nalezy doprowadzi¢ rurociagi sprezonego powietrza dn 32 mm wykonang z
PP typ3 lub PVC +GF+ - stosowa¢ potaczenia kotnierzowe z armaturg i urzadzeniami.

O O O O

Nalezy przewidzie¢ okablowanie urzgdzen wraz z wilgczeniem do istniejacego systemu wizualizacji
procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.
Na podstawie danych dobrano uktad firmy ekoMTECH sktadajacy sie z urzadzen:

2.2.2.1 Zbiornik nadawy 45 - 1 szt

Pojemnosc¢ robocza zbiornika 45 m?®. Zbiornik sktada sie z nastepujacych elementow:

Konstrukcja wsporcza, balustrada ochronna na dachu, drabina wej$ciowa, witaz kontrolny, zawdr
bezpieczenstwa VCP, zasuwa ptaska VLC300 ,uktad wspomagania wysypu, filtr silosowy z regeneracja
pneumatyczng, ukfad zatadunku zabezpieczajacy przed przesypaniem silosu ,przewdd zatadowczy z
zaworem przeponowym VMO080, czujnik poziomu topatkowy ILT 2 szt

2.2.2.2 Podajnik slimakowy wapna - 1 szt.

Srednica podajnika: 168 mm
Wykonanie : stal weglowa

Dtugos¢ podajnika : 4 100 mm
Wydajnosé: 0 - 5 m*h

Typ podajnika: wybierajacy

Materiat Transportowany: wapno palone
Naped: 4 kW/ 145 RPM od strony wlotu

2.2.2.3 Podajnik korytowy U250 mm - 1 szt.

Srednica podajnika: 250 mm

Wykonanie : stal nierdzewna 304
Wydajnosé: 0,2- 4,5 m*/h

Dtugos¢ podajnika : 4 500 mm

Typ podajnika: transportujacy

Materiat Transportowany: osad sciekowy
Kat nachylenia: ok. 15°.

WiIot: prostokatny

Wykonanie: Koryto wytozone wykfadzing z PE-UHMW St1000
Naped: 4 kW/ 40 RPM od strony wylotu
Tensometryczny uktad wagowy,

Modut wagowy
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2.2.2.4 Reaktor do higienizacji i aglomeracji osadéw sciekowych - 1 szt.

Wykonanie materiat: stal nierdzewna 304
Wydajnos¢ uzytkowa :105 I/min

Mieszany produkt: osad sciekowy z wapnem
Ciezar usypowy produktu: 1 kg/l

Mieszadto typ: narzedzia topatkowe bez napawania
tozyska watu: w obudowach zewnetrznych
Zatadunek: 1 wlot DN250

Roztadunek: poprzez 1 otwor wylotowy DN200
Inspekcja: pokrywa inspekcyjna w bocznej czesci reaktora
Rozdrabniacze: bez rozdrabniaczy, bez kotnierzy
Naped :18,5 kW z przektadnia zebata katowa PO
Nom liczba obrotéw silnika: N=1500/min.
Mikrodozownik ze zbiornikiem buforowym
Materiat transportowany: wapno palone

Narzedzie dozujace

Narzedzie mieszajace:

2225 Uktad odbioru granulatu - 1 szt.
Podajnik taémowéy odbierajacy
Wydajnos¢ 0- 6 m“/h
Naped: 1,5 kW
Dtugosc¢ podajnika 4 830 mm
Szerokosé tasmy 400 mm
Wysokos¢ podnoszenia 1 410 mm,
Odporny na dziatanie wysokich temperatur ok. 140°C.( temperatura aglomeratu )

2.2.2.6 Instalacja elektryczna, uktad sterowania - 1 szt

Szafa elektryczna z zabezpieczeniami oraz stycznikami elektrycznymi dla wszystkich dostarczonych
urzadzehn (wyposazenie elektryczne szafy elektrycznej jak rowniez elementy systeméw automatyki
Schneider), Okablowanie pomiedzy szafg elektryczna a dostarczonymi urzadzeniami, Wymiary szafy
elektryczno-sterowniczej 1800x800x400
Catos¢ sterowania instalacjg technologiczng jest przeprowadzona poprzez panel operatorski z
wizualizacja.
Dwa tryby sterowania : automatyczny oraz reczny.
Na panelu mamy wizualizowane :
Silos : poziom materiatu 2 stany,
Zabezpieczenie przed przetadowaniem silosu
Podajnik slimakowy wapna : praca podajnika
sterowanie w trybie recznym z panelu operatorskiego,
Reaktor - kontrola nad procesem poprzez :
- analize ilosci substratow biorgcych udziat w procesie,
- temperature procesu,
- czasu prowadzenia procesu.
Wszystkie te parametry sg pokazane na ekranie panelu
Podajnik tasmowy : praca podajnika
sterowanie w trybie recznym z panelu operatorskiego,

2.2.3 Wezel reaktoréow biologicznych (obiekt nr 10a,b)

2231 Wymiana pompy recyrkulacji wewnetrznej osadu — 2 kpl

W komorze aerobowej reaktoréw biologicznych przewiduje sie wymiane istniejacych pomp osadu
nadmiernego typu S1074E1A511, (P-7,5 kW) ( Q=40-140l/s) ( H= 1,4-7,6m)]. Pompy tego typu nie sg juz
oferowane na rynku, konieczne jest zastosowanie zamiennikéw.

Wymieniona zostanie pompa zaréwno w reaktorze A jak i B . Przewiduje sie montaz nowych pomp wraz
z kolanem stopowym dn 200 , ksztaltkg redukcyjng kotnierzowg dn200/300mm , prowadnicami ze stali
nierdzewnej i tancuchem do wyciggania pomp z podifgczeniem do istniejacego uktadu zasilania i
sterowania zlokalizowanego na zbiorniku reaktora ( istniejgca skrzynka zasilajaca) . Prace te mozliwe sg
do wykonanie jedynie przy opréznionym reaktorze. Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ pracy na 1 reaktorze w
przypadku montazu nowej prowadnicy i kolana stopowego.
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Nalezy przewidzie¢ okablowanie urzadzen wraz z wlaczeniem do istniejagcego systemu
wizualizacji procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

Parametry dobranej pompy:

Na podstawie danych istniejgcej pompy dobrano pompe zatapialng typ np: S1.80.200. 75.4. 50E. S. 198.

G.N.D S z wirnikiem jednokanatowym produkcji GRUNDFOS POMPY Sp. z o.0.

Pompa wyposazona jest fabrycznie w kabel dtugosci 10m .

Wirnik zamkniety jednokanatowy o wolnym przelocie minimum 80mm

Kréciec ttoczny kotnierzowy DN200 wedtug normy DIN 2632

Silnik czterobiegunowy (obroty do 1463 obr./min) z rozruchem gwiazda-tréjkat.

maksymalna moc P2 = 7.5 kW

Klasa szczelnosci IP 68

Materiat obudowy pompy: zeliwo GG25.

Materiat wirnika: zeliwo GG25.

Materiat korpusu silnika: EN-JL1040

Uszczelnienie watu z podwdjnym uszczelnieniem mechanicznym oraz umieszczong miedzy nimi

olejowg komora odcinajgca wypetniong fizjologicznie obojetnym olejem specjalnym.

Uszczelnienie mechaniczne watu (SiC/SiC i SiC/Grafit).

Trzy taczniki termiczne Klixon w uzwojeniu stojana

Wytaczniki wilgotno$ciowe przerywajgce obwdd w razie pojawienia sie wilgoci w silniku pompy.

Temperatura cieczy otaczajacej i pompowanej od 0°C do +40°C.

Tryb pracy — praca ciggta, gdy pompa catkowicie zanurzona, lub do pracy przerywanej S3-40%-

10 min, gdy pompa jest czesciowo zanurzona.

Maksymalna liczba wigczen 20 na godzine.

e Regulowana szczelina czolowa pozwalajgca na dilugotrwate zachowanie sprawnosci
hydraulicznej pompy.

e Uktad hydrauliczny wirnika kanatowego wyposazony jest w fopatki stuzgce do oczyszczania
szczeliny pomiedzy korpusem pompy a wirnikiem.

e analogowy czujnik zawilgocenia komory olejowej monitorujacy zawartos¢ wody w oleju

e modut komunikacyjny stanowigcy interfejs pomiedzy zabezpieczeniami pompy a szafg zasilajgco

- sterujacg
Zakres WydajnOSCi.......cceeeiviieeeeeiiiiiee e 40-140m°h
Zakres wysokosci podnoszenia.........ccccee....... 1,4-7,6 m
Maksymalne cisnienie pracy.............ccccceeennnee 10 bar
MasSa ... 320kg
Naped:
-mocC SIlNIKA .....ooeeieeee e 7,5 kW
- hapiecie nominalne........................ 3x400V
S Prad. e 17A

2232 Wymiana pompy recyrkulacji zewnetrznej osadu — 4 kpl.

W  zbiorniku osadu nadmiernego i recyrkulacji zewnetrznej zamontowane sg po 2 pompy typ:
SV034CH4501P o parametrach( P-2,9 kW),(Q=0-28l/s), (H=2,1-14,3 m) przewiduje sie wymiane ich
wymiang na pompy o tych samych parametrach. Nalezy przewidzie¢ montaz kolana stopowego dn 80,
redukcji dn80/250mm , nowych prowadnic ze stali kwasoodpornej, tahncucha wyciggowego w komorze .
Prace te wykona¢ mozna jedynie przy opréznionych zbiornikach osadu. Przerwa w pracy nie moze trwac
dtuzej niz 10h.

Nalezy przewidzie¢ okablowanie pomp wraz z wigczeniem do istniejacego systemu wizualizacji procesow
technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

Parametry dobranej pompy:

Na podstawie danych istniejacej pompy dobrano pompe zatapialng typ np: SEV.80.80.40.4.51D 3kW
400V 10m z wirnikiem otwarty typu SuperVortex z wolnym przelotem minimum 80 mm produkciji
GRUNDFOS POMPY Sp. z o.0.
o  Wirnik otwarty typu SuperVortex z wolnym przelotem minimum 80 mm
kréciec ttoczny pompy DN8O
silnik czterobiegunowy (obroty do 1460 obr./min)
maksymalna moc P2 = 3.0 kW
Materiat obudowy pompy: zeliwo GG20.
Materiat wirnika: zeliwo GG20.
Klasa szczelnosci IP 68
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e jedno podwdjne kasetowe uszczelnienie mechaniczne watu (SiC/SiC i Grafit/Ceramika).

o Wbudowane zabezpieczenie termiczne pompy

e Tryb pracy - praca ciagta, gdy pompa catkowicie zanurzona, lub do pracy przerywanej
S3-40%-10 min, gdy pompa jest czesciowo zanurzona.

¢ Maksymalna liczba wigczen 20 na godzine

o Wodoszczelne, hermetyczne potaczenie kablowe z wypetnieniem poliuretanowym
zapewniajgcym demontaz kabla bez zdejmowania obudowy silnika

e Potaczenie korpusu silnika z komorg wirnika za pomocg pierscienia zaciskowego ze stali
nierdzewnej AlSI 316 zapewniajgce demontaz bez uzycia specjalistycznych narzedzi.

Zakres WydajnosCi...........ovovuveeveeeeeeeseeeens 0-46 m°h
Zakres wysokosci podnoszenia.........ccccee...... 2,1-14,3 m
Maksymalne cisnienie pracy.............cccceeennee 6 bar
MasSa ... 148kg
Naped:

-mocC SIlNIKA .....oovvieeee e 3,0 KW

- hapiecie nominalne........................ 3x400V

S Prad. e 8A

2233 Wymiana pomp osadu nadmiernego — 2 kpl.

W zbiorniku osadu nadmiernego i recyrkulacji zewnetrznej zamontowane sg 2 pompy po jednej w kazdej
komorze reaktora .Obecnie zamontowane jest urzadzenie typu SV024B1D501P o parametrach P-
1,65kW),(Q=0-21 I/s) ,(H=1,4-10,7m) przewiduje sie¢ wymiane na urzadzenie np.: typu SLV.80.80.15.4 o
tych samych lub réwnowazne. Nalezy przewidzie¢ montaz kolana stopowego dn 100, prowadnic ze stali
kwasoodporne ,fancucha wyciggowego w komorze. Prace te wykona¢ mozna jedynie przy opréznionych
zbiornikach osadu. Przerwa w pracy nie moze trwaé dtuzej niz 10h.

Nalezy przewidzie¢ okablowanie pomp wraz z wigczeniem do istniejacego systemu wizualizaciji
procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

Parametry dobranej pompy:

Na podstawie danych istniejacej pompy dobrano pompe zatapialng typ np: SLV.80.80.15.4.50D 1.5kW
400V 10m z wirnikiem zamkniety z wolnym przelotem minimum 80 mm produkcji GRUNDFOS POMPY
Sp. z o.0.
o  Wirnik otwarty zamkniety z wolnym przelotem minimum 80 mm
Kréciec ttoczny pompy DN100
Silnik czterobiegunowy (obroty do 1460 obr./min)
Maksymalna moc P2 = 1.5 kW
Klasa szczelnosci IP 68
Materiat obudowy pompy: zeliwo GG20.
Materiat wirnika: zeliwo GG20.
Wbudowane zabezpieczenie termiczne pompy.
Jedno podwojne kasetowe uszczelnienie mechaniczne watu (SiC/SiC i Grafit/Ceramika).
Tryb pracy - praca ciagta, gdy pompa catkowicie zanurzona, lub do pracy przerywanej S3-40%-10
min gdy pompa jest czesciowo zanurzona.
Maksymalna liczba wigczen 20 na godzine.
Wodoszczelne, hermetyczne potaczenie kablowe z  wypetnieniem  poliuretanowym
zapewniajgcym demontaz kabla bez zdejmowania obudowy silnika.
o Pofaczenie korpusu silnika z komorg wirnika za pomoca pierscienia zaciskowego ze stali
nierdzewnej AlSI 316 zapewniajgce demontaz bez uzycia specjalistycznych narzedzi.

Zakres WydajnOSCi.......cceeeiviieeeeeiiiiiee e 0-211/s
Zakres wysokosci podnoszenia.........cc.ce....... 1,4-10,7 m
Maksymalne cisnienie pracy.............cccceeennee 10 bar
MasSa ... 94 kg
Naped:

-mocC SIlNIKA .....ooveieeeeeeeeeee 1,5 kW

- hapiecie nominalne........................ 3x400V

S Prad. e 39A
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2.2.4 Wezel zbiornika buforowego (obiekt nr 8.1)

2.2.41 Wymiana mieszadet w zbiorniku buforowym — 2kpl.

W zbiorniku buforowym nalezy przewidzie¢ kpl. wymiane istniejgcych mieszadet wraz z prowadnicami
ktére montowaé mozna bezposrednio do barierki. Dla zbiornika buforowego dobrano 2 mieszadta typ
AMG.22.64.335.5.0B 10m wyposazonych fabrycznie w kabel dt 10m, o parametrach wydajnosci Q=1260
m%h i P=2,2kW. W skiad 1 kpl. wymiany wchodzi: mieszadio, prowadnica, mocowanie gorne |,
mocowanie dolne do Zzurawia, blokada gtebokosci ,wspornik silnika, zurawik reczny z kotem do 100kg ,
linka z uchwytem , przekaznik czujnika przecieku.

Nalezy podtaczy¢ mieszadet do istniejacego systemu wizualizacji proceséw technologicznych z
wykorzystaniem istniejgcych szaf zasilajgco —sterowniczych.

Parametry dobranych mieszadet:

Na podstawie danych istniejacej mieszadet ,zbiornika retencyjnego dobrano za pomocg programu
producenta 2 mieszadta typ np: AMG.22.64.335.5.0B produkcji GRUNDFOS POMPY Sp. z 0.0.
¢ Minimalna $rednica $migta 600mm.
Predkos¢ obrotowa $migta nie wieksza niz 350 obr./min.
Maksymalna moc P2 = 2.2 kW.
Sita ciggu nie mniejszana niz 760 N.
Smigto ze stali nierdzewnej min. AISI304.
Liczba topatek $migta: nie wiecej niz 2.
Korpus silnika AISI EN-GJL-250.
Maksymalna gtebokos¢ montazu 20m.
Zakres temperatury cieczy 5 - 40°C.
Zakres pH 4-10.
Mieszadto wyposazone w przektadnie planetarna.
Jedno mechaniczne uszczelnienie watu SiC/SiC stanowigce ochrone przed srodowiskiem
zewnetrznym.
Dwie uszczelki wargowe NBR miedzy komorg olejowg a silnikiem.
Mieszadto wyposazone w czujnik zawilgocenia komory olejowej.
Zabezpieczenie termiczne silnika mieszadfa: 3 x PTO
Klasa izolacji wg. IEC 85: F
Klasa szczelnosci IP 68
Masa netto mieszadta nie wiecej niz 75 kg
Mozliwos¢ zmiany ustawienia kata mieszadta wzgledem poziomu o 30 stopni w gére lub w
dot, ze skokiem co 5 stopni.
o Max. gtebokos¢ montazu: 20 m
e Prowadnica, wielko$¢: 80/80 mm

Zakres WydajnosCi.........ccocoveeeveveeeeirereeeeans 1260 m*/h
MasSa ... 75 kg
Naped:

-mocC SIlNIKA .....ooeeieeee e 2,2 kW

- hapiecie nominalne........................ 3x400V

S Prad. e 58A

2.24.2 Wymiana zasuwy odcinajacej i przepustnicy regulujacej z napedem elektrycznym dn
300.

W komorze kanatowej pod zbiornikiem magazynowo - buforowego znajduje sie przepustnica wraz z
przepustnicg z sitownikiem doplyw regulujacg sciekéw na reaktory o srednicy dn 300mm . Nalezy
przewidzie¢ ich wymiane . Realizacja tego zamierzenia nie moze odby¢ sie przy napetnionym zbiorniku
nalezy go opréznié, a nastepnie w mozliwie jak najkrétszym czasie przystgpi¢ do wymiany.

Naped przepustnicy nalezy poditagczy¢ do istniejacego zasilania elektrycznego i wpigé do
istniejacego systemu wizualizacyjnego.

Dobér przepustnic bezkanatowych - szt.1.:

Medium: scieki, temp. otoczenia, prob. 6 bar
Korpus: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
Klapa: stal nierdzewna X5CrNi18-10
Uszczelnienie: NBR

Wyposazenie napedow:
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rezim pracy S4-25% (regulacyjny)

zasilanie tréjfazowe 3 x 400 V / 50 Hz

grzatka antykondenscyjna

magnetyczny uktad odwzorowania drogi i momentu MWG
stopien ochrony IP67 wg EN 60529

temperatura pracy od -25st.C do +60st.C

klasa izolacji F

podwyzszone zabezpieczenie antykorozyjne KS
termiczne zabezpieczenie silnika

awaryjne kotko reczne

mechaniczny wskaznik potozenia na napedzie

sterownik AUMATIC AC 01.2 ze stycznikami rewersyjnymi i z pozycjonerem 4-20mA

Dobér przepustnic miedzy kotnierzowych dn 300 o napedzie recznym - szt.1.:

Dane:

Naped :reczny z koétkiem trzpieh niewznoszacy
Medium: scieki, temp. otoczenia, prob. 6 bar
Korpus: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
Klapa: stal nierdzewna X5CrNi18-10
Uszczelnienie: NBR

Dobrano przepustnice miedzy kotnierzowa typu 4497 DN300 GGG40/X5CRNI18-10 NBR PN16 70C
EPX5005 z napedem recznym - szt.1

2.2.5 Wezel sciekdw dowozonych (obiekt nr 8.2)

2251 Wymiana pomp sciekéw dowozonych — 1kpl.

W  obiekcie pompowni Sciekbw dowozonych zamontowana jest obecnie pompa typu
SE1.100.100.75.4.51D.B o parametrach (P-7,5kW) H=23,6; Q=292m>/h oraz pompa oryginalna pracujaca
od poczatku istnienia pompowni. Przewiduje sie wymiane pomp wraz z wymiang niezbednej armatury {j.
zaworéw zwrotnych na zawory kontowe zeliwne dn100, zasuw odcinajacych. Wymiana kosza ssawnego,
rurociggéw ssawnych, rurociggéw ttocznych wg oddzielnej pozyc;ji.

Nalezy podtaczyé pompe do istniejgcego systemu wizualizacji proceséw technologicznych z
wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

Parametry dobranej pompy:

Na podstawie danych istniejacej pompy dobrano pompe zatapialng typ np: SE1.100.100.75.4.51D.B 7,5
kW 400V 10m z wirnikiem zamknietym z wolnym przelotem minimum 100 mm produkcji GRUNDFOS
POMPY Sp. z 0.0.
o  Wirnik otwarty zamkniety z wolnym przelotem minimum 100 mm
kréciec ttoczny pompy DN100
silnik czterobiegunowy (obroty do 1460 obr./min)
maksymalna moc P2 = 7.5 kW
Materiat obudowy pompy: zeliwo GG20.
Materiat wirnika: zeliwo GG20.
Ostona silnika pompy ze stali nierdzewnej AlSI 304.
Zintegrowany system chtodzenia silnika-bez uzycia cieczy.
Wymienny pierscien biezny ze stali nierdzewnej AISI 316.
Gumowy z NBR, wymienny pier$cien uszczelniajacy w obudowie pompy
jedno podwdjne kasetowe uszczelnienie mechaniczne watu (SiC/SiC i Grafit/Ceramika).
Wbudowane zabezpieczenie termiczne pompy.
Temperatura cieczy otaczajacej i pompowanej od 0° C do +40° C, dla pracy przerywanej +55°
C. przystosowane do pracy ciggtej w zanurzeniu, z poziomem cieczy nieznacznie powyzej
pierscienia zaciskowego, lub w instalacjach suchych bez dodatkowych systemdéw chiodzenia
silnika
¢ Maksymalna liczba wigczen 20 na godzine
o Wodoszczelne, hermetyczne potaczenie kablowe z wypetnieniem poliuretanowym
zapewniajgcym demontaz kabla bez zdejmowania obudowy silnika
e Potaczenie korpusu silnika z komorg wirnika za pomocg pierscienia zaciskowego ze stali
nierdzewnej AlSI 316 zapewniajgce demontaz bez uzycia specjalistycznych narzedzi.
Zakres WydajnosCi...........ovovveeeeeeeeeeeeeeens 0-292 m*/h
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Zakres wysokosci podnoszenia.........ccccce....... 4,2-23,9 m

Maksymalne cisnienie pracy.............ccccceeenee 6 bar
MasSa ... 220 kg
Naped:

-mocC SIlNIKA .....ooveeeeeeeeeeeee 3,0 KW

- hapiecie nominalne........................ 3x400V

S Prad. e 8A

2.2.6 Wezel sciekdw surowych (obiekt nr 0.7)

2.2.6.1 Wymiana pomp sciekéw surowych — 3 kpl.

W budynku sSciekéw surowych przewiduje sie wymiane istnieg'qcych pomp na tego samego typu (na
wyrazne zyczenie Inwestora ) tj: Typ-300 Z2K-15 , (Q-570m°/h) ,( H-12,6m). Ze wzgledu na zly stan
armatury przewiduje sie wymiane przepustnic regulacyjnych ,klap zwrotnych zamontowanych przed jak i
za pompami oraz przepustnic mimosrodowych zeliwnych z przektadka slimakowg dn 300mm. W trakcie
prac nalezy w konsultacji z obstugg stacji zorganizowa¢ wymiane poszczegdlnych pomp bez naruszania
pracy oczyszczalni. W porze bezdeszczowej pojedyncza pompa obstuguje caty ukiad. Wymiana
przepustnic nie moze sie jednak odby¢ bez opréznienia zbiornika sciekéw surowych .

Nalezy przewidzie¢ okablowanie pomp wraz z wigczeniem do istniejacego systemu wizualizaciji
procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

Parametry dobranej pompy:

Pompa wirowa pozioma z wirnikiem kanatowym typ 300Z2K-15 Q = 570 m*h, H = 126 m, n = 720
obr/min, $rednica wirnika d; = 484 mm; Z silnikiem o mocy 37 kW, 720 obr/min, 400 V; swobodny przelot
@, = 102 mm. Srednica krééca ssawnego / ttocznego - 300 / 300 mm.

Wykonanie materiatowe: zeliwne EN-GJL-250 (dla cieczy nieagresywnych pH =6 - 10)
Uszczelnienie: sznurowe

Zakres WydajnosCi...........ovovureeeeeeeeeeseeeens 0-800 m*/h
Zakres wysokosci podnoszenia...................... 11-35m
Maksymalne cisnienie pracy.............cccceeennee 10 bar
MasSa ... 1360 kg
Naped:

-moc silnika ......cceeveiii 37 kW

- hapiecie nominalne........................ 3 X400V

2.2.6.2 Przepustnice miedzykoinierzowe o napedzie elektrycznym - szt.3. :

Medium: scieki, temp. otoczenia, prob. 6 bar

Korpus: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15

Klapa: stal nierdzewna X5CrNi18-10

Uszczelnienie: NBR

Wyposazenie napedow:

rezim pracy S4-25% (regulacyjny)

zasilanie tréjfazowe 3 x 400 V / 50 Hz

grzatka antykondenscyjna

magnetyczny uktad odwzorowania drogi i momentu MWG

stopien ochrony IP67 wg EN 60529

temperatura pracy od -25st.C do +60st.C

klasa izolacji F

podwyzszone zabezpieczenie antykorozyjne KS

termiczne zabezpieczenie silnika

awaryjne kotko reczne

mechaniczny wskaznik potozenia na napedzie

sterownik AUMATIC AC 01.2 ze stycznikami rewersyjnymi i z pozycjonerem 4-20mA
Dobrano przepustnice 4497 DN300 GGG40/X5CRNI18-10 NBR PN16 70C EPX5005 z
napedem AUMA SGR - szt.3

2.2.6.3 Przepustnice miedzy kotnierzowe dn 300 o napedzie recznym - szt.4.:
Dane:
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Naped :reczny z koétkiem trzpieh niewznoszacy

Medium: scieki, temp. otoczenia, prob. 6 bar

Korpus: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15

Klapa: stal nierdzewna X5CrNi18-10

Uszczelnienie: NBR

Dobrano przepustnice 4497 DN300 GGG40/X5CRNI18-10 NBR PN16 70C EPX5005 z napedem
recznym - szt.4

2.2.6.4 Zawor zwrotnych miedzy kotnierzowych dn 300- szt.3. :

Dane:

Medium: scieki, temp. otoczenia, prob. 6 bar

Korpus: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15

Klapa: stal nierdzewna X5CrNi18-10

Uszczelnienie: NBR

Dobrano przepustnice zwrotng miedzy kotnierzowa dn 300 z amortyzatorem typ:nr 4499 produkcji
Jafar.

2.2.7 Wezel budynku krat (obiekt nr 0.4)

2.2.7.1 Wymiana kraty schodkowej wraz z prasoptuczka skratek,

W budynku krat znajduje sie krata schodkowa stuzgca do mechanicznego usuwania osadu wraz
z prasg skratek. Nie wymieniono jej w poprzednim przetargu uznajac, ze mimo 14 lat pracy nadaje sie
jeszcze do eksploatacji. W ostatnim czasie ulegata ona ciggltym awariom, dlatego przewidziano caty uktad
do wymiany.

Zakres wymiany urzadzen obejmuje urzadzenia:
o Krata schodkowe typ np.: SSF HE 4000/726/3 o wym. b=0,9m i przeswicie 3mm i
przepustowosci max 0,3m° /s
o Prasoptuczka skratek typ: WAP BG2 o wydajnosci max. 2m%h
Nalezy przewidzie¢ okablowanie urzadzen wraz z wlaczeniem do istniejagcego systemu
wizualizacji procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

Nalezy przewidzie¢ doprowadzenie wody ptuczacej do rozdzielacza prasoptuczki dn 25mm i kraty
dn 32mm z istniejacej instalacji wody technologicznej dn 40 wykonanej z rur PE . Instalacje wykonac rur
stalowych ocynkowanych z odcieciem zaworami kulowym dn 11/4” i 1”.

2.2.7.2 Krata schodkowa SSF HE 4000/726/3 — 1 szt.

Urzadzenie mechanicznego oczyszczania $ciekédw komunalnych i przemystowych z zawiesin, substancji
unoszonych i sedymentujacych za pomocg zainstalowanego pod katem w kanale sciekowym rusztu.
Ruszt wykonany w postaci statych i ruchomych pakietow lamel. W wyniku rotacyjnego ruchu pakietow
lamel, podczas kazdego obrotu pakietu lamel skratki zgromadzone na powierzchni lamel przenoszone sg
o stopien wyzej na wysokosci kraty, az do miejsca zrzutu skratek. Ruch lamel powoduje réwniez
samooczyszczanie kraty.

Dane techniczne:

przeptyw maksymalny: Qmax = 1080m*h
przeswit: s = 3mm
szerokos$c¢ kanatu: W= 900 mm
szerokos¢ rusztu kraty: B= 726 mm
szerokosc kraty: A=887 mm
gtebokos¢ kanatu: BL=1800 mm
wysokos¢ zrzutu liczac od dna kanatu: Hy = 2663mm
wysokos¢ catej kraty: H,=3135mm
kat montazu: 0=50°
ciezar kraty: ~1750 kg
Naped:

llos¢: 1 szt.

Moc: P=1,5 kW

Napiecie: U=400 V
Czestotliwosé: 50 Hz

Prad znamionowy: IN=3,6 A

Typ ochrony: IP 65
Zabezpieczenie Ex: I2GEEXxellT3

Krata wyposazona w system dysz ptuczacych zapobiegajgcy akumulacji zanieczyszczen przy dnie:
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Chwilowe zuzycie wody ptuczace;j:

Wymagane cisnienie:
Jakos¢ wody ptuczacej:

Grubos$é i wykonanie lamel:
Lamele nieruchome =2 mm
Lamele ruchome = 3 mm

4 bar

6,09 I/s

bez zanieczyszczen > 0,2 mm
Doprowadzenie wody ptuczacej do urzadzenia po stronie Zamawiajgcego.

Lamele wykonane ze stali nierdzewne;.

Hermetyzacja kraty:

w wykonaniu ze stali nierdzewnej 1.4307 lub réwnowaznej, za wyjatkiem armatury, napedow i tozysk.

Profil hydrauliczny kraty

Stopienn pokrycia czesci | Strata Poziom $ciekéw | Predkosé przeptywu
cedzacej kraty skratkami | hydrauliczna A h | przed kratg ho Sciekéw miedzy lamelami
[%] [mm] [mm] [m/s]

0 26 726 0,80

10 58 758 0,85

20 97 797 0,91

30 146 846 0,98

35 196 896 1,00

40 248 948 1,02

Wyposazenie:

a. podpora pod krate

b. przykrycie urzadzenia w czesci wystajacej z kanatu

2273

Prasoptuczka skratek WAP BG2 — 1 szt.

Skratki transportowane sg do urzadzenia poprzez lej zasypowy. System gwarantuje wysoki stopieh
wymywania rozpuszczalnych czesci organicznych. Wyptukane skratki sg transportowane i odwadniane,
dzieki czemu nastepuje znaczna redukcja ich masy. Skratki transportowane sg poprzez przenosnik
slimakowy do rury wyrzutowej, wynoszacej skratki na odpowiedni poziom. Do ptukania skratek mozna
stosowa¢ wode uzytkowg lub wode pochodzaca z osadnika wtérnego.

Parametry techniczne prasoptuczki WAP — BG2:

Wydajno$¢ maksymalna:

Wydajno$¢ maksymalna dla najlepszego efektu ptukania:

Redukcja masy skratek:
Stopieh odwodnienia skratek:
Ciezar urzadzenia:
Naped prasoptuczki:
llo&¢:

Moc znamionowa:
Napiecie:
Czestotliwosé:

Prad znamionowy:
Liczba obrotow:

Typ ochrony:

Ochrona Ex:

Rura wyrzutowa skratek:

2 méh

1,0 -1,5m%h
0k.60-70%
30 —40% sm
ok. 240 kg

1 szt.

3,0 kW

400 V

50 Hz

6,5A

13,0 obr/min
IP65
12GExellT3

Dtugos¢ oraz kat rury wyrzutowej dostosowane do sposobu odbioru skratek.
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Kosz zasypowy:
Wymiar kosza zasypowego dostosowany do odbioru skratek z kraty schodkowe;.

Woda ptuczaca

Zapotrzebowanie na wode: 0,81/s
Cisnienie wody: 2 —5 bar
Jakos¢ wody ptuczacej: bez zanieczyszczen > 0,2 mm

Doprowadzenie wody ptuczacej po stronie Zamawiajgcego.

Rozdzielacz wody:

Montowany w uktadzie ptuczki. Rozdzielacz sktada sie z: jednego zaworu automatycznego dla wody
podawanej do ptukania oraz jednego zaworu automatycznego dla wody podawanej do komory
zatadowczej. Rozdzielacz przystosowany jest do zabudowy na prasoptuczce.

Wykonanie materiatowe:

Wszystkie elementy majgce kontakt ze skratkami wykonane ze stali nierdzewnej 1.4307 lub rébwnowazne;j
(za wyjatkiem armatury, napedu i tozysk), poddanej w catosci pasywacji w kgpieli kwasnej.

2274 Szafa zasilajaco — sterownicza — 1 szt.

Szafa zasilajgco — sterownicza dla kraty schodkowej i prasoptuczki skratek wykonana w jednej obudowie.
Do montazu przy urzadzeniach. Szafa wykonana zgodnie z przepisami UVV i VDE. Wyposazona we
wszystkie elementy niezbedne do automatycznej pracy instalacji.

Wyposazenie szafy:

- sterownik

- panel obstugowy

- wigczanie i wytgczanie napedow za pomocg panelu obstugowego

- kasowanie meldunkéw za pomocg panelu obstugowego

- wyswietlanie sygnatéw pracy, awarii, czasu pracy itd. w panelu obstugowym

- wytgcznik gtéwny, zabezpieczenia,

- ochrona przecigzeniowa silnika przy mechanicznym przecigzeniu silnika

- sterowanie od pomiaru poziomow przed i za kratg w powigzaniu z nastawami czasowymi

- styki bezpotencjatowe do przekazywania zbiorczego sygnatu pracy/awarii

W celu ochrony przed kondensacja, zabudowano w szafie sterowniczej ogrzewanie wraz z termostatem.

21



2.2.8
2.2.81

o

2.2.8.2

2.2.8.3

2284

o

Wykonanie prac remontowych

Demontaze w/w maszyn i instalacji

Demontaz uktadu higienizacji osadu (mikser, silos na wapno, podajnik tasmowy osadu na
sktadowisko wraz z zasilaniem elektrycznym i sterowaniem).

Demontaz stacji przygotowania polielektrolitu .
Demontaz pomp, mieszadet, przepustnic, zasuw i napedow elektrycznych do przepustnic.

Demontaz rurociggu wody technologicznej wraz z armaturg pomiedzy kanatem na estakadzie
(Ob.11) a budynkiem techniczno socjalnym (Ob.61).

Demontaz rurociggu $ciekéw dowozonych miedzy obiektami zbiornikiem $ciekéw dowozonych a
zbiornikiem buforowym.

Demontaz rurociggéw i armatury instalacji osadu nadmiernego z reaktorow A i B do zbiornika
operacyjnego.

Demontaz rurociggéw i armatury instalacji osadu nadmiernego z reaktorow A i B do zbiornika
operacyjnego.

Wymiana rurociaggéw wody technologicznej na prase , stacje polelektrolitu , wirbwke
(Sciek oczyszczony).

Wymiana rurociggdéw stalowych biegnacych w ziemi na rurociag PE 100 SDR 17 PN
10 200x11,9mm ,

Montaz zasuwy odcinajacej dn 200 montowanej w ziemi,

Wymiana wezta wody technologicznej ( filtr siatkowy, zasuwa odcinajaca, trdjnik, redukcja
200x50)

Wymiana instalacji i zaworéw zwrotnych i odcinajgcych wody technologicznej z doprowadzeniem
do nowych urzadzen (wiréwka, przenosnik tasmowy) o $rednicach dn 50-20mm wykonanej z rur
PCV-U.

Wykonanie przebi¢ w $cianach, zabetonowania istniejacych otworéw

montaz zastawki 80x60cm wykucie otworu przelewowego ,osadzenie przejscia szczelnego do
zabetonowania w wezle przelewowym

Wymiana instalacja odprowadzania osadu nadmiernego z reaktoréw A i B do zbiornika
operacyjnego.
-Wymiana rurociggdéw stalowych biegngcych w ziemi na rurociagg PE 100 SDR 17 PN
10 110x6,6mm
Wymiana rurociggéw stalowych na stalowe wykonane z ze stali OH18N9 biegnacych w
reaktorach biologicznych (Ob10a i 10b) i komorze rozpreznej (9.1).
Wymiana zasuw odcinajacych dn 100 — 4 szt.
Wymiana rurociggéw wewnatrz budynku techniczno — administracyjnym z rur stalowych na rury
wykonane z PCV-U PN 10 wraz z systemem zamocowan.
Montaz na rurociggach osadu nadmiernego przepustnicy dn 100 z napedem elektrycznym (
pozycja otwdrz, zamknij)

Wymiana rurociagéw sciekéw dowozonych (przepompownia sciekéw dowozonych).
Wymiana rurociggéw stalowych na rurociag stalowy wykonany ze stali OH18N9 o srednicach dn
100,150, 250. wraz z systemem zamocowan.

Montaz przejs¢ szczelnych dn 250mm z uszczelnieniem fancuchowym firmy ,Integra” — 2 szt.
Wymiana izolacji termicznej pomiedzy obiektami 8.2 i 8.1. na izolacje termiczng wykonang z PU
gr. 5cm w ostonie w ptaszczu z blachy aluminiowe;.
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Zestawienie podstawowych materiatéw.

2.3.1 Budynek administracyjno socjalny (obiekt nr 61)
LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDN. | ILOSC UWAGI
MIARY
1 2 3 4 5
1.Stacja odwadniania osadu (o wydatku od 15-20m’/h))
1.1 | Zbiornik nadawy ZCW45 kpl 1
1.2 | Podajnik slimakowy wapna kpl 1
1.3 | Podajnik korytowy U250 mm kpl 1
1.4 | Reaktor do higienizacji i aglomeracji osadéw kpl 1
Sciekowych
1.5 | Mikrodozownik ze zbiornikiem buforowym kpl 1
1.6 | Podajnik tasmowy odbierajgcy kpl 1
1.7 | Instalacja elektryczna, ukfad sterowania kpl 1
Szafa elektryczna z zabezpieczeniami oraz
stycznikami elektrycznymi dla  wszystkich
dostarczonych urzgdzen, Okablowanie pomiedzy
szafg elektryczna a dostarczonymi urzadzeniami,
2. Higienizator osadu wraz z urzadzeniami pomocniczymi (ukltadu aglomeracji i higienizacji
osadow sciekowych)
2.1 | Wiréwka dekantacyjna do odwadniania osadu kpl 1
2.2 | Pompa doprowadzajgca osad do wiréwki osadu kpl 1
2.3 | Przeptywomierz indukcyjny do pomiaru ilosci kpl 1
doprowadzanego produktu do wiréwki
2.4 | Dozowanie polielektrolitu kpl 1
2.4.1. Stacja dozowania polimeru
2.4.2. Pomiar zawartosci fazy statej nadawa
2.5 [ Pompa doprowadzajgca roztwor polielektrolitu do kpl 1
WirOwki
2.6 | Przeptywomierz indukcyjny do pomiaru ilosci kpl 1
roztworu uzytkowego doprowadzanego do wirdwki.
2.7 | Transporter slimakowy kpl 1
2.8 | Elektryczna szafa sterownicza do sterowania kpl 1
wiréwka wraz z osprzetem.2x1,6x0,5m
2.9 | Zasuwa odcinajgca zeliwna dn 100mm PN 10 z kpl 1
napedem recznym
2.10 | .Zawdr zwrotny gwintowany dn 50mm kpl 1
2.11| Zasuwa odcinajgca zeliwna dn 80mm PN 10 z| kpl 1
napedem recznym
3. Instalacja osadu nadmiernego
3.1 | Przepustnica dn 100 z napedem auma ( pozycja kpl 2
otworz, zamknij)
3.2 | Zasuwa odcinajaca zeliwna dn 50mm PN 10 z kpl 2
napedem recznym
3.3 | Rura stalowa ostonowa dn 200 I=1m szt 1
3.4 | Rurociag PE 100 SDR 17 110x6,6mm (PN 10) m 4.4
3.5 | Kolano PEHD 110x6,6; 90° PE 100 SDR 17 PN 10| szt 2
3.6 | Kotnierz luzny z tuleja kotnierzowa PEHD & 110 szt 1
PE 100 SDR 17 PN 10
3.7 | Kotnierz luzny z tuleja kotnierzowg PCV-U szt 15
cisnieniowe @ 110
3.8 | Rurocigg PCV-U PN 10 & 110 m 67
3.10 [ Kolano 90°PCV-U PN 10 @ 110 m 12
3.11 | Redukcja 110/50 PCV-U klejone PN 10 szt 4
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3.12 | Trojnik 110/110mm PCV-U klejone PN 10 szt 2

3.13 | Zawér gwintowany dn 50 ze zigczka do weza szt 5

strazackiego

4. Wezel wody technologicznej

4.1 | Zasuwa zeliwna kotnierzowa dn 200 PN 10 o szt 1
napedzie recznym
4.2 | Filtr siatkowy dn 200 wraz z manometrami PN 10 szt 1
4.3 | Tréjnik redukcyjny 200/50mm szt 1 OH18N9
4.4 | Redukcja kotnierzowo - spawana 200/65mm szt 1
4.5 | Rurocigg PE 100 200x11,9 SDR 17 PN 10 m 2,5
4.6 | Rura stalowa ostonowa dn 400 I=1m szt 1
4.7 | Kolano PEHD 200x11,9 ; 90° szt 2 PE 100 SDR 17
4.8 | Kotnierz luzny z tuleja kotnierzowa PEHD @ 200 szt 1 PN10
4.8 | Kotnierz luzny z tuleja kotnierzowg PCV-U szt 1

cisSnieniowe & 200

4.10 | Rurocigg PCV-U PN 10 @ 200 m 3
4.11 | Kolano 90° PCV-U klejone PN 10 @ 200 szt 2

Z uwagi na koniecznosc prawidfowej wspotpracy wszystkich instalacji oraz odpowiedni standard serwisu i
obstugi, CAtOSC wyposazenia musi pochodzi¢ od jednego Dostawcy, ktéry dokona montazu
i uruchomienia.

2.3.2 Wezel reaktorow biologicznych (obiekt nr 10a,b)

LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDN. | ILOSC UWAGI
MIARY
1 2 3 4 5
1. Pompy recyrkulacji wewnetrznej
1.1 | Pompy recyrkulacji wewnetrznej- pompy zatapialne kpl 1
typ: S1.80.200.75.4.50E.S.198.G.N.D
1.2 | Kolano sprzegajace dn 200 z dolnym wspornikiem kpl 1
prowadnic, prowadnice ze stali OH18N9
1.3 | tancuch m 55 OH18N9
Ksztaltka redukcyjna kotnierzowa dn 200/300mm kpl 1
2. Pompy osadu nadmiernego
2.1 | Pompy osadu nadmiernego pompy zatapialne typ: kpl 1
SLV.80.80.15.4.50D
2.2 | Kolano sprzegajgce dn 80 z dolnym wspornikiem kpl 1
prowadnic, prowadnice ze stali OH18N9
2.3 |tancuch m 55 OH18N9
2.4 | Ksztaltka redukcyjna kotnierzowa dn 80/100mm kpl 1
2.5 | Rurocigg dn 100mm ze stali OH18N9 m 28
2.6 | Zasuwa zeliwna kotnierzowa dn 100 PN 6 o kpl 1
napedzie recznym
2.7 | kotnierz spawany dn 100 kpl 2 OH18N9
2.8 | Kolano 90 °dn 100 szt 12
2.9 | Przejscie uszczelnione fancuchem firmy ,Integra’ szt
2.10 | Izol.gr.50mm w ptaszczu blachy al. m 5
3. Pompy recyrkulacji zewnetrznej
3.1 | Pompy recyrkulacji zewnetrznej pompy zatapialne kpl 4
typ:SEV.80.80.40.4.51D
3.2 | Kolano sprzegajace dn 80 z dolnym wspornikiem kpl 4
prowadnic, prowadnice ze stali OH18N9
3.3 | tancuch ze stali OH18N9 (5,5m) kpl 4
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3.4 | Ksztattka redukcyjna kotnierzowa dn 80/250mm ze kpl 4
stali OH18N9
2.3.3 Budynek pompowni sciekéw dowozonych (obiekt nr 8.2)
LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDN. | ILOSC UWAGI
MIARY
1 2 3 4 5
1 Rurociag dn 280mm (300mm) szt 2
2 | Kolano 45st. dn 280mm ze stali OH18N9 szt 2szt.
3 | Rurociag dn 280mm ze stali OH18N9 (1450mm) szt 2
4 | Redukcja 280/100mm ze stali OH18N9 szt 2szt
5 | 5. Zasuwa zeliwna kotnierzowa dn 100 PN 10 o | szt 4szt
napedzie recznym
6 | Ksztattka kotnierzowa dn 100 FF I= 400mm szt 2szt
7 | Pompa Sciekdw dowozonych (typ: | szt szt.1
SE1.100.100.75.4.51 D.B 400V 10m z wirnikiem
zamknietym.)
8 | Kolano 90 st. kotnierzowe dn 100 zeliwne | szt 2szt
malowane proszkowo
9 | Zawor zwrotny dn 100 Zeliwny kotnierzowy szt 2szt
10 | Ksztaittka kotnierzowa dn 100 FF I= 200mm szt 2szt
11 | Redukcja 100/150 szt 2szt OHTEN9
12 | Rurocigg dn 150mm (280mm) szt 1szt
13 | Kolano 90st dn 150mm szt 7szt
14 | Rurocigg dn 150mm (1240mm) szt 1szt
15 | Trojnik 150/150 szt 1szt
16 | Rurocigg dn 150mm (366mm) szt 1szt
17 | Rurocigg dn 150mm (899mm) szt 1szt
18 | Rurocigg dn 150mm (380mm) szt 1szt
19 | Zasuwa zeliwna kotnierzowa dn 150 PN 10 o | szt 1szt
napedzie recznym
20 | Rurocigg dn 150mm (4610mm) szt 1szt OH18N9
21 | Rurocigg dn 150mm (957mm) szt 1szt
22 | Kolano 20st. dn 280mm szt 1szt.
23 | 23. Rurocigg dn 150mm (2040mm) szt 1szt
24 | Rurocigg dn 150mm (4530mm) szt 1szt
25 | Rurocigg dn 150mm szt 1szt
26 | Rurocigg dn 150mm ze stali (7320mm) szt 1szt
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2.3.4 Zbiornik magazynowo-buforowy (obiekt nr 8.1)

LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDN. | ILOSC UWAGI
MIARY
1 2 3 4 5
1 | Przepustnica miedzy kotnierzowa pod zbiornikiem - kpl 1

przepustnica 4497 DN300 GGG40/X5CRNI18-10
NBR PN16 70C EPX5005 z napedem recznym

prod. Jafar
2 | Przepustnica 4497 DN300 GGG40/X5CRNI18-10 kpl 1
NBR PN16 70C EPX5005 z napedem AUMA SGR
3 | Zurawik reczny z kotem do 100kg kpl 2
4 | Mieszadta typ AMG.22.64.335.5.0B kpl 2

2.3.5 Budynek pompowni $ciekéw surowych (obiekt nr 07)

LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDN. | ILOSC UWAGI
MIARY

1 2 3 4 5

1 Pomp;/ sciekéw surowych- typ-300 Z2K-15 (Q- kpl 3

570m°/h) ,( H-12,6m).

2 | Klapy zwrotne miedzy kotnierzowe z kpl 3
amortyzatorem dn 300mm

3 |[2. Przepustnica 4497 DN300 GGG40/X5CRNI18- kpl 3
10 NBR PN16 70C EPX5005 z napedem AUMA
SGR

4 | Przepustnica miedzy kotnierzowa pod zbiornikiem - kpl 4

przepustnica 4497 DN300 GGG40/X5CRNI18-10
NBR PN16 70C EPX5005 z napedem recznym
prod. Jafar

2.3.6 Budynek Krat i separacji piasku (obiekt nr 04)

LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDN. | ILOSC UWAGI
MIARY
1 2 3 4 5
1 | Krata schodkowa typ: SSF HE 4000/726/3 kpl 1
2 | 2.Prasoptuczka skratek WAP BG2 kpl 1
3 | 3.Szafa zasilajgco - sterownicza kpl 1

Z uwagi na koniecznosSc prawidfowej wspotpracy wszystkich instalacji oraz odpowiedni standard
serwisu i obstugi, CALOSC wyposazenia ( prasoptuczka, krata schodkowa) musi pochodzi¢ od jednego
Dostawecy, ktéry

24 Pozyskanie materiatéw i urzadzen

Zrodta pozyskania wszelkich maszyn i urzadzen technologicznych (materiatéw) powinny byé wybrane
przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robdt. Materialy (urzadzenia, elementy
prefabrykowane, armatura, rurociagi, ksztattki, ztaczki, itp.) uzyte, przez Wykonawce robot do wymiany
lub zabudowy w obiektach oczyszczalni sciekdw muszg spetnia¢ odpowiednie normy: ISO 9905; 1994
(PN-1SO 9905:1977)m, ISO 5199:1986 (PN-90/M-44150), ISO 9908:1993 (PN-ISO 9908:1996), ISO 7005
(PN-ISO-7005), 1ISO 9906:1999; ISO 3069:1974 (PN-91/M-44151, DIN 24960, IEC 529 (PN-92/E08106),
IEC 34 PN-IEC-34 oraz posiada¢ odpowiedni atest, a takze zaleca si¢ aby pochodzity z wytworni
posiadajacych certyfikat potwierdzajgcy wdrozenie systemu zapewnienia jakosci na zgodnos¢ z norma
ISO 9001.

Urzadzenia muszg posiada¢ aprobaty techniczne lub jednostkowe dopuszczania do stosowania i
deklaracje zgodnosci producenta oraz pozostate, jakie wymieniono w Wymaganiach ogdélnych ST-00.
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25 Skltadowanie materiatow i urzadzen

Wszystkie wyroby nalezy uktada¢ wedtug poszczegdlnych grup, wielkosci igatunkéw w sposob
zapewniajacy statecznos¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych elementéw. Maszyny i
urzadzenia technologiczne powinny by¢ skladowane w pomieszczeniach zamknietych, suchych,
przewiewnych i oswietlonych. Dodatkowo nalezy stosowaé sie S$cisle do zaleceh producentéw
dotyczgcych sktadowania produkowanych przez nich maszyn i urzgdzen. Zaleca sie minimalizowaé
okresy, w ktorych trzeba sktadowa¢ maszyny i urzgdzenia technologiczne — ich dostawa powinna by¢
realizowana na krétko przed ich wbudowaniem lub zastosowaniem.

2.6 Wariantowe stosowanie materiatéw i urzadzen

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwos¢ wariantowego zastosowania maszyn lub urzadzen
technologicznych (materiatéw) w obiektach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o zamiarze skorzystania z
tego zapisu dokumentacji, co najmniej na szes¢ tygodni przed zakupem maszyny lub urzadzenia, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane przez Inzyniera. Wybrane i zaakceptowane maszyny lub
urzadzenia technologiczne nie bedg mogty by¢ pdzniej zmieniane bez zgody Inzyniera.

2.7 Odbiér materiatéw i urzadzen na budowie

Maszyny i urzadzenia technologiczne nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwami jakosci,
kartami gwarancyjnymi i protokétami odbioru technicznego, atestami, aprobatami technicznymi i
deklaracjami zgodnosci. Maszyny i urzgdzenia dostarczone na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod
wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi producenta. Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny
dostarczonych maszyn i urzadzen. W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci, co do ich
jakosci, przed wbudowaniem lub zastosowaniem nalezy je podda¢ badaniom i czynnoscig okreslonym
przez Inzyniera. Maszyny i urzadzenia, ktére nie uzyskaty akceptacji Inzyniera nalezy wymieni¢ na inne,
pozbawione wad.

3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00 ,Wymagania ogdlne”,
punkt 3. Do montazu maszyn i urzadzenh stosowane bedag rézne narzedzia monterskie. W przypadku
montazu elementéw o ciezarze przekraczajacym 50 kg nalezy do ich podnoszenia i instalowania uzy¢
wciggarek recznych, mechanicznych lub urzadzenh dzwigowych.

4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej ST-00 ,Wymagania ogdéine”,
punkt 4. Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg unikngé
uszkodzen i odksztatcen przewozonych maszyn lub urzadzen technologicznych. Srodki i urzadzenia
transportowe powinny by¢é odpowiednio przystosowane do transportu maszyn lub urzadzeh. W czasie
transportu nalezy zabezpieczyé przewozone przedmioty w sposéb uniemozliwiajacy ich przemieszczanie
lub wypadanie. Srodki transportowe, ktére mozna zastosowaé to min.:

= samochdd ciezarowy,

= samochdd dostawczy.

W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania maszyn i urzadzen nalezy przestrzegac
zalecen producenta. Zaleca sie dostarczenie maszyn i urzadzen na stanowisko montazu bezposrednio
przed ich zabudowaniem.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz za

jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, wymaganiami specyfikacji technicznych, projektem organizacji robo6t oraz poleceniami

Inzyniera. Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej ST-00 ,Wymagania ogéine”

punkt 5.

Roboty przygotowawcze przy realizacji prac technologicznych objetych mniejszg specyfikacjg majg na

celu zapewnienie bezpiecznych warunkéw dla przeprowadzenia powyzszych prac. Za wykonanie robot

przygotowawczych odpowiada Wykonawca. W ramach robét przygotowawczych nalezy:

= powiadomi¢ obstuge oczyszczalni o koniecznosci wykonania prac na okreslonych obiektach
oczyszczalni sciekéw,

= obstuga oczyszczalni winna podjg¢ odpowiednie dziatania i srodki celem umozliwienia Wykonawcy
bezpiecznego wykonania robét na obiekcie wytagczonym lub pracujacym,

= przygotowac obiekty oczyszczalni przewidziane do modernizacji lub przebudowy do wytaczenia z
pracy na okres czasu przewidziany do ich wykonania.

Caly zakres robot nalezy wykonaé w mozliwie krotkim czasie, tak by ograniczyé wptyw wytgczenia

istniejacych obiektéw oczyszczalni sciekéw na srodowisko.
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5.1 Ogdblne warunki wykonania
Ogdlne warunki wykonania zgodne z ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét montazowych.

Wszystkie roboty montazowe musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw, stosownie
do rodzaju robét i kierowane przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia wymagane przez Prawo
Budowlane i przepisy branzowe.

5.1.1 Szkolenie w zakresie obstugi urzadzen

W  ramach robét nalezy przeprowadzi¢  szkolenia zatogi w  obstudze  urzadzen.
Program szkolenia powinien uwzglednia¢ przekazanie szkolonym pracownikom wszystkich niezbednych
informacji w zakresie obstugi, eksploatacji i konserwacji urzadzen technologicznych oraz systemu
automatyki.

Szkolenie bedzie dla maksimum 5 0s6b wyznaczonych przez Uzytkownika przez okres co najmniej 15
dni, po minimum 4 godzin szkolenia dziennie.

Szkolenie odbedzie sie w jezyku polskim, na terenie oczyszczalni.

Wykonawca przygotuje i przeprowadzi szkolenie facznie z wczesniejszym przygotowaniem obszernych
drukowanych materiatéw szkoleniowych obejmujacych catosé¢ zagadnien wiasciwych dla danego
szkolenia. Wykonawca przygotuje i przedstawi Inzynierowi do akceptacji program szkolenia z podziatem
zaje¢ na bloki tematyczne, czasem trwania poszczegdlnych zaje¢ i podaniem osob prowadzacych
szkolenia. Osobami prowadzgcymi szkolenie bedg specjalisci w danej dziedzinie stanowigcej temat
szkolenia.

W programie szkolenia nalezy przewidzie¢ zajecia praktyczne w zakresie wtasciwego i bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji dostarczanych urzadzen.

Zakres merytoryczny oferowanego szkolenia powinien wynikaé z wymagah przedstawionych w
specyfikacjach technicznych urzadzen i obowigzujacych przepiséw.

5.1.2 Tabliczki informacyjne

Urzadzenia bedg posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do identyfikacji
urzadzenia. Wszystkie napisy na urzadzeniach lub tabliczkach znamionowych, instrukcje, ostrzezenia
itp., niezbedne do identyfikacji urzadzen i ich bezpiecznej obstugi bedg wykonane w jezyku polskim.

5.2 Szczegotowe warunki wykonania robét

5.2.1 Wezel odwadniania osadu (obiekt nr 61)

W zakresie prac przewiduje sie montaz dodatkowego wezta odwadniania osadu wyposazonego w

wiréwke dekantacyjng zwiekszajaca ilo$¢ suchej masy wychodzacej z urzadzenia do min. 20%. Ponadto

wymianie ulegnie istniejgca stacja przygotowani polielektrolitu. Dla zapewnienia niezawodnosci,

bezpieczenstwa i ciggtosci pracy uktadu pozostawione istniejacy wezet odwadniania wyposazony w prase

tasmowa. Wigczenie projektowanego wezta nastapi na rurociggu ssgcym przed istniejgcg pompa osadu.

Projektowany wezet odwadniania osadu sktadat sie bedzie z nastepujacych elementéw:

e Pompa osadu (pompa srubowa jednowirnikowa do doprowadzenia osadu do wirdwki).

e Przeptywomierz indukcyjny do pomiaru ilosci osadu do wiréwki- 1szt.

¢ Automatyczna stacja rozczyniania polielektrolitu do rozczyniania statych i ciektych polielektrolitow
wraz z szafg sterowniczg — 1kpl.

e Pompa polielektrolitu (pompa srubowa jednowirnikowa do doprowadzenia roztworu uzytkowego
flokulantu do urzadzenia dozujacego na wiréwke. — 1szt.

o Przeptywomierz indukcyjny do pomiaru ilosci uzytego polielektrolitu — 1 szt.

o Wiréwka dekantacyjna odwadniania osadu — 1szt.

e Transporter slimakowy fazy statej po wyjsciu z wiréwki — 1szt.

Instalacja sterownicza do sterowania wirowka wraz z osprzetem

5.21.1 Wezet higienizacji osadu (obiekt nr 61)

W zakres prac wchodzi wymiana catego uktadu na uktad przeznaczonego do ciggtego
przetwarzania komunalnych osadéw Sciekowych z udziatem tlenku wapnia w wyniku reakgc;ji
egzotermicznej na ekoaglomerat.

Osad sciekowy pobierany jest z prasy i za posrednictwem podajnika slimakowego korytowego trafia do
reaktora — mieszarki osadu z wapnem.

Wapno zmagazynowane jest w silosie wyposazonym w uktad zatadunku zabezpieczajacy przed
przetadowaniem silosu, system odpylania oraz dwupunktowy monitoring poziomu.
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Pod silosem zainstalowany jest podajnik slimakowy podajacy wapno do mikrodozownika mieszarki.
Kluczowym elementem instalacji jest reaktor, w ktérym w wyniku reakcji egzotermicznej woda znajdujgca
sie w osadzie sciekowym reaguje z tlenkiem wapnia w wyniku, czego osad zostaje osuszony i
jednoczesnie shomogenizowany z wapnem przyjmujgc strukture aglomeratu. Produkt z reaktora
odbierany jest za pomoca przenosnika tasmowego i podawany bezposrednio na sktadowisko osadu.
Proces zachodzacy w wezle zwany ekoaglomeracjg to termiczny proces przemiany fizyko-chemicznej
osadéw sciekowych w wyniku, ktérego powstaje produkt :

o jednorodnym sktadzie ziarnowym,

o tatwy w przechowywaniu - pryzmowanie ok. 4 m,

o fatwy w transporcie

o  hydrofobowy.
Ponadto umozliwia on:

o znaczne zmniejszenie materii organicznej,

o petng higienizacje tacznie z likwidacjg bakterii chorobotwoérczych z rodzaju Salmonelli oraz

zywych jaj pasozytéw jelitowych,

o zachowanie zwigzkéw azotu i fosforu,

o dezodoryzacje.
Zakres wymiany urzadzen obejmuje urzadzenia:

o Zbiornik nadawy wapna ZCW45 o pojemnosci czynne;j 45m®,
Podajnik $limakowy wapna ,
Podajnik korytowy U250 mm
Reaktor do higienizacji i aglomeracji osadéw $ciekowych o przeptywie 105I/min ,
Podajnik tasmowy odbierajacy .

o Instalacja elektryczna, ukiad sterowania
Sterowanie pracg wezta aglomeracji i higienizacji osadu technologicznej linii realizowane jest poprzez
swobodnie programowalny sterownik PLC.

Do regulacji uktadu nalezy doprowadzi¢ rurociggi sprezonego powietrza dn 32 mm wykonang z

PP typ3 lub PVC +GF+ - stosowa¢ potaczenia kotnierzowe z armaturg i urzadzeniami.

O O O O

Nalezy przewidzie¢ okablowanie urzgdzen wraz z wilgczeniem do istniejacego systemu wizualizacji
procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

5.2.2 Bioreaktory (obiekt nr 10a i 10b)

5.2.21 Pompy recyrkulacji wewnetrznej osadu -2 kpl

W komorze aerobowej reaktoréw biologicznych przewiduje sie wymiane istniejacych pomp osadu
nadmiernego typu S1074E1A511, (P-7,5 kW) ( Q=40-140l/s) ( H= 1,4-7,6m)]. Pompy tego typu nie sg juz
oferowane na rynku, konieczne jest zastosowanie zamiennikéw.

Wymieniona zostanie pompa zaréwno w reaktorze A jak i B . Przewiduje sie montaz nowych pomp wraz
z kolanem stopowym dn 200 , ksztaltkg redukcyjng kotnierzowg dn200/300mm , prowadnicami ze stali
nierdzewnej i tancuchem do wyciggania pomp z podifgczeniem do istniejacego uktadu zasilania i
sterowania zlokalizowanego na zbiorniku reaktora ( istniejgca skrzynka zasilajaca) . Prace te mozliwe sg
do wykonanie jedynie przy opréznionym reaktorze. Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ pracy na 1 reaktorze w
przypadku montazu nowej prowadnicy i kolana stopowego.

Nalezy przewidzie¢ okablowanie pomp wraz z wigczeniem do istniejacego systemu wizualizacji procesow
technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

5.2.2.2 Wymiany pomp recyrkulacji zewnetrznej osadu — 4kpl

W  zbiorniku osadu nadmiernego i recyrkulacji zewnetrznej zamontowane sg po 2 pompy typ:
SV034CH4501P o parametrach( P-2,9 kW),(Q=0-28l/s), (H=2,1-14,3 m) przewiduje sie wymiane ich
wymiang na pompy o tych samych parametrach. Nalezy przewidzie¢ montaz kolana stopowego dn 80,
redukcji dn80/250mm , nowych prowadnic ze stali kwasoodpornej, tancucha wyciggowego w komorze .
Prace te wykona¢ mozna jedynie przy opréznionych zbiornikach osadu. Przerwa w pracy nie moze trwac
dtuzej niz 10h.

Nalezy przewidzie¢ okablowanie pomp wraz z wigczeniem do istniejacego systemu wizualizacji procesow
technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

5.223 Wymiany pomp osadu nadmiernego — 2kpl

W zbiorniku osadu nadmiernego i recyrkulacji zewnetrznej zamontowane sg 2 pompy po jednej w kazdej
komorze reaktora .Obecnie zamontowane jest urzadzenie typu SV024B1D501P o parametrach P-
1,65kW),(Q=0-21 I/s) ,(H=1,4-10,7m) przewiduje sie¢ wymiane na urzadzenie np.: typu SLV.80.80.15.4 o
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tych samych lub réwnowazne. Nalezy przewidzie¢ montaz kolana stopowego dn 100, prowadnic ze stali
kwasoodporne ,fancucha wyciggowego w komorze. Prace te wykona¢ mozna jedynie przy opréznionych
zbiornikach osadu. Przewiduje sie wymiane armatury i rurociggéw stalowych na stalowe wykonane ze
stali nierdzewnej . Przerwa w pracy nie moze trwaé dtuzej niz 24h.

5.2.3 Wezel zbiornika buforowego (obiekt nr 8.1)

5.2.31 Wymiana mieszadet w zbiorniku buforowym — 2kpl.

W zbiorniku buforowym nalezy przewidzie¢ kpl. wymiane istniejacych mieszadet wraz z prowadnicami
ktére montowaé mozna bezposrednio do barierki. Dla zbiornika buforowego dobrano 2 mieszadta typ
AMG.22.64.335.5.0B 10m wyposazonych fabrycznie w kabel dt 10m, o parametrach wydajnosci Q=1260
m%h i P=2,2kW. W skiad 1 kpl. wymiany wchodzi: mieszadio, prowadnica, mocowanie gorne |,
mocowanie dolne do Zzurawia, blokada gtebokosci ,wspornik silnika, zurawik reczny z kotem do 100kg ,
linka z uchwytem , przekaznik czujnika przecieku.

5.2.3.2 Wymiana zasuwy odcinajacej i przepustnicy regulujacej z napedem elektrycznym dn
300.

W komorze kanatowej pod zbiornikiem magazynowo - buforowego znajduje sie przepustnica wraz z
przepustnicg z sitownikiem doptyw regulujacg sciekdéw na reaktory o srednicy dn 300mm . Nalezy
przewidzie¢ ich wymiane . Realizacja tego zamierzenia nie moze odby¢ sie przy napetnionym zbiorniku
nalezy go opréznié, a nastepnie w mozliwie jak najkrétszym czasie przystgpi¢ do wymiany.

5.2.4 Wezel sciekow dowozonych (obiekt nr 8.2)

5.2.41 Wymiana pomp sciekéw dowozonych — 1kpl.

W  obiekcie pompowni Sciekow dowozonych zamontowana jest obecnie pompa typu
SE1.100.100.75.4.51D.B o parametrach (P-7,5kW) H=23,6; Q=292m>/h oraz pompa oryginalna pracujaca
od poczatku istnienia pompowni. Przewiduje sie wymiane pomp wraz z wymiang niezbednej armatury {j.
zaworéw zwrotnych na zawory kontowe zeliwne dn100, zasuw odcinajacych. Wymiana kosza ssawnego,
rurociggéw ssawnych, rurociggoéw ttocznych wg oddzielnej pozyc;ji.

Nalezy podtaczyé pompe do istniejgcego systemu wizualizacji proceséw technologicznych z
wykorzystaniem istniejgcych szaf zasilajgco —sterowniczych.

5.2.5 Wezel sciekow surowych (obiekt nr 0.7)

W budynku sSciekéw surowych przewiduje sie wymiane istnieg'a_cych pomp na tego samego typu (na
wyrazne zyczenie Inwestora ) tj: Typ-300 Z2K-15 , (Q-570m°/h) ,( H-12,6m). Ze wzgledu na zly stan
armatury przewiduje sie wymiane przepustnic regulacyjnych ,klap zwrotnych zamontowanych przed jak i
za pompami oraz przepustnic mimosrodowych zeliwnych z przektadka slimakowg dn 300mm. W trakcie
prac nalezy w konsultacji z obstugg stacji zorganizowaé¢ wymiane poszczegdlnych pomp bez naruszania
pracy oczyszczalni. W porze bezdeszczowej pojedyncza pompa obstuguje caty ukiad. Wymiana
przepustnic nie moze sie jednak odby¢ bez opréznienia zbiornika sciekéw surowych .

Nalezy przewidzie¢ okablowanie pomp wraz z wigczeniem do istniejacego systemu wizualizaciji
procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.

5.2.6 Wezet budynku krat (obiekt nr 0.4)

5.2.6.1 Wymiana kraty schodkowej wraz z prasoptuczka skratek,

W budynku krat znajduje sie krata schodkowa stuzgca do mechanicznego usuwania osadu wraz
z prasg skratek. Nie wymieniono jej w poprzednim przetargu uznajac, ze mimo 14 lat pracy nadaje sie
jeszcze do eksploatacji. W ostatnim czasie ulegata ona ciggltym awariom, dlatego przewidziano caty uktad
do wymiany.

Zakres wymiany urzadzen obejmuje urzadzenia:
o Krata schodkowe typ np.: SSF HE 4000/726/3 o wym. b=0,9m i przeswicie 3mm i
przepustowosci max 0,3m° /s
o Prasoptuczka skratek typ: WAP BG2 o wydajnosci max. 2m%h
Nalezy przewidzie¢ okablowanie urzadzen wraz z wlaczeniem do istniejagcego systemu
wizualizacji procesow technologicznych z wykorzystaniem istniejacych szaf zasilajgco —sterowniczych.
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Nalezy przewidzie¢ doprowadzenie wody ptuczacej do rozdzielacza prasoptuczki dn 25mm i kraty
dn 32mm z istniejgcej instalacji wody technologicznej dn 40 wykonanej z rur PE . Instalacje wykonac rur
stalowych ocynkowanych z odcieciem zaworami kulowym dn 11/4” i 1”.

5.2.7 Zakres i kolejnos$é realizacji robot budowlanych i instalacyjnych

Zakres w/w robét obejmuje wykonanie projektowanej modernizacji i remontu sieci technologicznej (woda
technologiczna na prase, osadu nadmiernego),instalacji technologicznej (instalacja odprowadzenia osadu
nadmiernego z reaktoréw do zbiornika operacyjnego, instalacja $ciekéw dowozonych) oraz wymiane
urzadzen uktadu higienizacji osadu, kraty schodkowej ,pomp recyrkulacji zewnetrznej i wewnetrznej
,pompy $ciekéw dowozonych, mieszadta w zbiorniku buforowym, pompy osadu nadmiernego, pompy
Sciekdw surowych, zasuwy odcinajacych i przepustnica regulacyjna w zbiorniku buforowym, a takze
montaz stacji odwadniania osadu j.n.
e roboty przygotowawcze w terenie

O

O O OO

©)

(@)
(@)

O

pomiary geodezyjne i wytyczenie osi przewodow;

przekopy kontrolne celem lokalizacji przewodéw istniejgcych;

ustalenie miejsca sktadowania i odwozu ziemi urodzajnej i urobku;

zdjecie humusu na odcinkach przebiegajacych przez tereny zielone;

wykonanie przekopoéw kontrolnych sprawdzajgcych usytuowanie istniejagcego uzbrojenia
podziemnego;

rozbiérke nawierzchni wraz z podbudowsg istniejacych ciggéw komunikacyjnych na
odcinkach kanalizacji;

wykonanie obej$¢, objazddw i ogrodzen na czas robot;

ustawienie drogowych znakdéw informacyjnych zgodnie z projektem organizacji ruchu na
czas prowadzenia robdt;

inne prace zgodnie z projektem organizacji robot.

e roboty ziemne, wykonanie wykopdw

(@)
(@)

O

wykonanie wykopow pionowych z zabezpieczeniem $cian;

wykonanie wykopéw waskoprzestrzennych o $cianach pionowych obustronnie
obudowanych stalowymi wypraskami lub ptytami szalunkowymi dla sieci technicznych;
przy zmechanizowanym wykonaniu robét nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu o grubosci
ok. 20 cm do zatozonej rzednej posadowienia obiektéw. W/w warstwe gruntu nalezy
usung¢ recznie bezposrednio przed wykonywaniem fundamentu sposobem recznym,
zapewniajgcym uzyskanie wymaganej doktadnosci wykonania powierzchni podtoza

e roboty montazowe

O

OO O0OO0OO0OO0O0

O O OO0

O

wykonanie podtoza dla projektowanych obiektéw liniowych

demontaz istniejgcego wyposazenia

wykonanie instalacji wewnetrznych technologicznych

montaz wyposazenia technologicznego budynku

wykonanie prob szczelnoéci instalacji i sieci

zabudowa otworéw montazowych

ocieplenie (termomodernizacja) rurociggéw technologicznych

wykonanie zageszczonej podsypki piaskowej grubosci 20 cm w dnie wykopu dla sieci
technicznych

uktadanie odcinkéw sieci i instalacji;

montaz pozostatego wyposazenia technologicznego

wykonanie przejs¢ szczelnych przez Sciany

préby szczelnosci wykonanych odcinkow sieci ;

wykonanie obsypki piaskowej zageszczonej do wysokosci 30 cm ponad wierch rur.

e zasypka wykopdéw

O

O

zasypka wykopéw gruntem rodzimym, warstwami co 40cm z jednoczesnym
zageszczaniem urzadzeniami wibracyjnymi poszczegdlnych warstw;
rozbiérka obudowy wykopow i komér roboczych;

e odtworzenie stanu pierwotnego

(@)
(@)
(@)

niwelacja i plantowanie terenu
odtworzenie podbudowy i nawierzchni ciggéw komunikacyjnych
odtworzenie terendw zielonych, ogrodzen i.t.p

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w sposdb umozliwiajgcy utrzymanie ciggtosci pracy oczyszczalni:
o dla wezta higienizacji osadu prace przeprowadzac¢ zachowujgc jak najdtuzszg mozliwosé pracy

przez istniejace urzadzenia higienizacji. Montaz wezta przewiduje sie w nowobudowanej wiacie .
e nowy wezel odwadniania osadu zaprojektowanej przy wykorzystaniu prasy wirowej wykonac
niezaleznie od istniejacych uktadéw. Nalezy pozostawi¢ istniejacy uktad odwadniania.
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o dla wezta krat i piaskownika utrzymujgc maksymalnie dtugo przeptyw przez czynne urzadzenia.
Nalezy w pierwszej kolejnosci wykona¢ wszelkie prace towarzyszace (podanie wody
technologicznej, modyfikacja zasilania, itp., zaleznie od doboru urzadzen);

o dla wezta sciekéw dowozonych nalezy dokona¢ montazu jednej pompy w miejsce istniejacej,
nastepnie wykona¢ prefabrykat przewodu ssacego i ttocznego oraz przy krétkim wytgaczeniu
systemu zabudowa¢ ukfad, a nastepnie niezwtocznie uruchomic;

o dla wezla bioreaktoréow nalezy wykonaé prace kolejno na kazdym reaktorze. Przewiduje sie
wymiane pomp na poszczegolnych reaktorach (pompy recyrkulacji wewnetrznej i zewnetrzne;j,
pompy osadu nadmiernego) oraz wykonanie rurociggu odprowadzania osadu nadmiernego na
zbiornik operacyjny osadu. W okresie prac na bioreaktorze nalezy zrezygnowa¢ z odbioru
Sciekéw dowozonych.

e Dla wezta zbiornika magazynowo- buforowym nalezy wykona¢ przy wytgczonym zbiorniku.
Prace przewidziane do wykonania majg trwa¢ ok. 5 dni. Przewiduje sie¢ wymiane mieszadet
,zasuwy odcinajacej i przepustnicy regulacyjnej dn 300mm.Prace na zbiorniku powigzaé¢ z
pracami w wezle sciekow dowozonych.

o dla wezla sciekéw surowych nalezy wykona¢ w okresie obnizonego doptywu sSciekéw do
zbiornika( godziny nocne). W okresie tym nalezy oprézni¢ zbiornik, odcigé doptywy i odptywy a
nastepnie wymieni¢ przepustnice odcinajgce i regulujgce dn 300mm oraz klapy zwrotne. W
pézniejszym okresie nalezy przystgpi¢ do wymiany poszczegdlnych pomp sciekéw surowych -
3kpl (2 uktady pracujg ,3 uktad wymieniany).

UWAGA! Wszelkie prace nalezy wykona¢ w $cistym uzgodnieniu z Uzytkownikiem obiektu

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 "Wymagania ogélne”
Kontroli jakosci wykonanych robét nalezy dokonaé poprzez poréwnanie wykonania robét w szczegdélnosci
z Dokumentacjg Projektowg oraz zgodnoscig z warunkami technicznymi.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
= zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg
= dostosowania montazu do wszystkich ewentualnych zmian wprowadzonych w trakcie wykonywania
robét budowlanych obiektéw, ktére bedg wyposazane
jakosci maszyn i urzadzen oraz materiatdw zgodnie z wymaganiami norm,
prawidtowego ustawienia oraz mocowania urzgdzen,
prawidtowego wykonania podigczenh do instalacji,
badania podstawowych parametréow uzytkowych urzadzen wskazanych przez Inzyniera, np.:
— wydatkéw i ci$nienia ttoczenia pomp,
— predkosci przeptywu cieczy w zbiornikach z mieszadtami,
— parametréw elektrycznych (pradow, zerowania, i in.)
= ulozenia instalacji technologicznych:
— rzednych utozenia przewodu,
— odchylenia osi przewodu,
— odchylenia spadku,
— zmiany kierunkow przewodow,
— zabezpieczenia przewodu przed zamarzaniem,
— zabezpieczenia przed korozjg czesci metalowych,
— kontrola potaczen przewodow,
— badania szczelnosci przewodow i armatury,
=  kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawczej

6.1 Cel kontroli jakosci robét

Celem kontroli rob6t bedzie takie pokierowanie ich przygotowaniem iwykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakos¢. Wszystkie badania, pomiary i inne czynnosci kontrolne bedg ustalone przez Inzyniera i
przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole
jakosci robot i jako$¢ maszyn i urzadzen technologicznych.

6.2 Sprawdzenie jakosci robét

Sprawdzenie jakosci wykonania robot polega na skontrolowaniu zgodnosci wykonania robot z

wymaganiami okreslonymi w punktach 2 i 5 niniejszej specyfikacji, oraz z dokumentacjg techniczng i

poleceniami Inzyniera. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na:

= Kkolejnosé i technologie montazu, jakos¢ potaczen,

= atest producenta stwierdzajacy petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w specyfikacji, ktory
kwalifikuje uzyte do montazu maszyny, urzadzenia lub materialy do uzycia bez przeprowadzenia
badan,

= aktualne aprobaty techniczne,
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7  OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dotyczace obmiaru roboét podano w specyfikacji technicznej ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Obmiar bedzie wykonywany w oparciu o ponizsze jednostki rozliczeniowe:

kpl. armatura  lub  urzgdzenia wraz z  calkowitym = wyposazeniem  towarzyszgacym
na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie, obejmujacy wszystkie elementy
umozliwiajgce poprawne funkcjonowanie danego produktu

szt. armatura lub urzadzenia bez wyposazenia towarzyszacego na podstawie Dokumentacji
Projektowej i pomiaru w terenie,

mb rurociagu na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie, préby szczelnosci

rurociagu,
m? izolacji cieplnej na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie
ztacze potaczenia spawanego,
t konstrukcja koryt i podpér, demontaz konstrukciji i transport ztomu.

8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”.

Przy odbiorze nalezy dostarczy¢:

= Dokumentacjg Powykonawczg, tj. Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami i
uzupetnieniami dokonanymi w czasie wykonywania robot,

Dziennik Budowy,

dokumenty uzasadniajgce zmiany i uzupetnienia dokonywane podczas wykonywania robaot;
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

protokéty odbioréw czesciowych dla poprzednich etapéw robdét,

protokdty badania szczelnosci instalacji technologicznych,

certyfikaty jakosci wystawiane przez dostawcow materiatow.

Przy odbiorze korncowym sprawdzeniu podlega:

= zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg z ewentualnymi uwagami w Dzienniku Robét
dotyczgcymi wszelkich zmian i odchylen od Dokumentacji Projektowej;
kompletnos¢ Dokumentaciji Powykonawcze;.

protokéty odbioréw czesciowych,

protokéty badanh szczelnosci instalacii,

protokéty badan parametréw uzytkowych urzgdzen,

kompletno$¢ urzadzen zgodnie z ich DTR,

sposéb zainstalowania urzadzen zgodnie z ich DTR,

potaczenia przewodow,

potaczenia przewoddw z armaturg

oznakowanie urzgdzen, przewodow i armatury,

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dotyczace podstaw ptfatnosci podano w specyfikacji technicznej ST-00 ,Wymagania
ogolne”. Ptatno$¢ za 1 komplet materiatéw, maszyn lub urzadzen technologicznych nalezy przyjmowaé
zgodnie z obmiarem, atestami, na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i innych czynnosci kontrolnych.
Ptatnosci realizowane bedg za kompletne dostarczone i zainstalowane lub zabudowane urzadzenie.
Pfatnos¢ obejmuje réwniez dostawe wszelkich instrukcji i dokumentacji techniczno — ruchowych,
ewentualnie innych niezbednych dokumentacji i rysunkéw oraz przeprowadzenie rozruchow
poszczegoélnych urzgdzen, przeszkolenie personelu i opracowanie instrukcji eksploatacji urzadzenia.
Rozruchy poszczegdlnych urzadzen technologicznych, szkolenia personelu Zamawiajgcego oraz
opracowanie stanowiskowych instrukcji eksploatacji nalezy wykonac¢ niezaleznie od rozruchu, szkolenia i
instrukcji obstugi dla catosci instalacji przewidzianej w kosztach ogdlnych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

101 Normy
PN-IEC 60038/1999 Napiecia znormalizowane IEC.
PN-IEC 6000028
PN- 982:1998 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa
IDT EN 982:1996 dotyczace uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych i ich

elementéw. Hydraulika.
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PN-EN 953:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Ostony. Ogdlne wymagania

IDT EN 953:1997 dotyczace projektowania i budowy oston stalych i
ruchomych.

PN-E 1050:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka

IDT EN 1050:1996

PN-EN 60073:2000 Zasady postepowania i bezpieczenstwa przy wspétdziataniu

IDT EN 60073:1996 cztowieka z maszyng, oznaczanie i identyfikacja. Zasady

IDT IEC 60073:1996 kodowania wskaznikoéw i elementéw manipulacyjnych.

PN-EN 60204-1 + A1:1997 IEC 204-1 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne

IDT EN 60204-1:1992+AC:1993 maszyn. Wymagania ogdlne.

PN-EN 61310-1:2000 Bezpieczenstwo maszyn. Wskazywanie, oznaczanie i

IDT EN 61310-1:1995 sterowanie. Wymagania dotyczace zygnatéw wizualnych,

IDT IEC 1310-1:1995 akustycznych i dotykowych.

PN-80/M-49060 Maszyny i urzadzenia. Wejscia i dojscia. Wymagania

Czesciowo zastgpione przez PN-EN
547-1:2000 w zakresie p.1.3.1, 1.3.2,
1.3.3,2.1.2, 22,23, 2.6.3, 2.9.2;
Zmiany Bl 8/86 poz. 65.

PN-EN 61010-1:1999 Wymagania bezpieczehnstwa elektrycznych przyrzadéw

IDT EN 61010-1:1993 pomiarowych, automatyki i urzadzen laboratoryjnych.

Zmiany: Wymagania ogdlne.

PN-EN 61010-1:1999/A2:1999

PN-86/E-08120 Elektryczne przyrzady pomiarowe. Wymagania i badania
dotyczace bezpieczenstwa

PN-69/E-88000 Elektryczne przyrzady pomiarowe tablicowe. Gtéwne
wymiary gabarytowe.

PN-69/E-88200 Elektryczne przyrzady pomiarowe tablicowe. Elementy
przytagczeniowe. Wymagania.

PN-EN 954-1:2001 Maszyny. Bezpieczenstwo. Elementy systemdw sterowania

IDT EN 954-1:1996 zwigzane z bezpieczenstwem. Czes¢ 1: Ogodlne zasady
projektowania.

PN-EN 1127-1:2001 Atmosfery wybuchowe. Zapobieganie wybuchowi i ochrona

IDT EN 1127-1:1997 przed wybuchem. Pojecia podstawowe i metodologia.

PN-EN 61496-1:2001 Bezpieczenstwo maszyn. Elektroczute  wyposazenie

IDT EN 61496-1:1997 ochronne. Wymagania ogélne i badania.

IDT IEC 61496-1:1997

PN-EN 61032:2001-12-05 Ochrona oséb i urzadzen za pomocg obuddéw. Prébniki do

IDT EN 61032-1:1998 sprawdzania

IDT IEC 610-1:1997

PN-91/M-42029 Automatyka i  pomiary przemystowe. Urzadzenia

Czesciowo zastgpiona przez PN-EN elektryczne. Ogdlne wymagania i badania
60654-2:1999 w zakresie p. 1.5.

PN-M-71070:1998 Zbiorniki i aparaty. Uchwyty transportowe. Wymagania.

PN-M-71080:1997 Zbiorniki i aparaty stalowe spawane. Zasady postepowania
przy projektowaniu, wykonaniu i odbiorze.

PN-M-71088:1998 Aparaty, zbiorniki i rurociggi wygumowane i ebonitowane.

Wytyczne wykonania i badania odbiorcze wyktadzin
gumowych i ebonitowych.

PN-M-71089:1998 Aparaty, zbiorniki i rurociggi wygumowane i ebonitowane.
Wytyczne konstrukcyjne.

PN-M-71085:1996 Zbiorniki i aparaty. Kotnierze i potgczenia kotnierzowe.
Wymagania i metody badan.

PN-M-71086:1997 Zbiorniki i aparaty. Pomosty. Wymagania konstrukcyjne.

PN-M-71087:1997 Zbiorniki i aparaty. Drabiny i schody do pomostéw.
Wymagania konstrukcyjne.

PN-62/M-74000 Zamocowania rurociggoéw. Podziat i symbole.

PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogélne wymagania i badania

Poprawki Bl 15/93 poz. 85.

PN-92/M-74002 Armatura przemystowa. Znakowanie i rozpoznawcze
malowanie.

PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociggéw. Postanowienia ogdéine.

PN-70/N-01270.02 Wytyczne znakowania rurociggow. Podstawowe nazwy i
okreslenia.

PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw
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Zmiany: rozpoznawczych dla przesytanych czynnikéw
Bl 8/74 poz. 71

PN-70/N-01270.04 Wytyczne znakowania rurociggdw. Barwy ostrzegawcze i

Zmiany: uzupetniajace.

Bl 8/74 poz. 71

PN-70/N-01270.07 Wytyczne znakowania rurociggéw. . Opaski identyfikacyjne.

PN-70/N-01270.08 Wytyczne znakowania rurociggéw. Tabliczki.

PN-70/N-01270.09 Wytyczne znakowania rurociggéw. Znaki ostrzegawcze

PN-70/N-01270.12 Wytyczne znakowania rurociggéw. Napisy.

PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociggéw. Podstawowe
wymagania.

PN-81/M-42009 Automatyka i pomiary przemystowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport urzadzeh. Ogélne wymagania

PN-88/M-42010 Automatyka i pomiary przemystowe. Sitowniki elektryczne.
Wymiary elementdéw przytaczeniowych.

PN-92/M-42011 Automatyka i pomiary przemystowe. Sitowniki elektryczne.
Ogdlne wymagania i badania

PN-91/M-42029 Automatyka i pomiary przemystowe Urzadzenia

Zastgpiona czesciowo przez PN-EN elektryczne. Ogdlne wymagania i badania.
60654-2:1999 w zakresie p. 1.5.

PN-85/M-42057 Automatyka i pomiary przemystowe. Przetworniki
pomiarowe wielkosci nieelektrycznych. Badania.
PN-93/M-42071.01 Automatyka i pomiary przemystowe. Urzadzenia z
EQV IEC 1003-1:1991 analogowymi  wejsciami i dwu lub wielostanowymi
wyjsciami. Wytyczne dotyczace badan petnych.
PN-89/M-42085 Roboty przemystowe. Interfejsy. Wymagania techniczne.
PN-82/M-42300 Armatura manometryczna urzadzen pomiarowych. Zawory
zaporowe do cisnieniomierzy.
PN-82/M-42301 Armatura manometryczna urzadzen pomiarowych. Zawory
zaporowe do przewodéw impulsowych cisnieniowych.
PN-88/M-42303 Armatura manometrycznych urzadzen pomiarowych. Kurki.
PN-88/M-42306 Armatura manometrycznych urzadzen pomiarowych.

taczniki gwintowane cisnieniomierzy.
Zmiany | 7/88 poz. 83.

PN-83/M-42325 Automatyka i pomiary przemystowe. Przyrzady do pomiaru i
przetwarzania réznicy cisnien. Nominalne zakresy réznicy
cisnien oraz cisnienia robocze i prébne.

PN-84/M-42332 Automatyka i pomiary przemystowe. Przemystowe
ci$nieniomierze roznicowe wskazujgce i rejestrujgce.
Wymagania i badania.

PN-83/M-42354 Cisnieniomierze przemystowe wskazujgco-rejestrujgce i
rejestrujgce z elementami sprezystymi

PN-74/M-54303 Przemystowe przyrzady pomiarowe. Podziatki kreskowe.
Ogdlne wymagania.

PN-76/T-06533 Interfejs elektronicznej aparatury pomiarowej. Réwnolegte
przesytanie informacji dyskretnej.

PN-83/T-06536 System interfejsu dla programowanej aparatury pomiarowe;.
Przesyt informacji bajty-szeregowo, bity-réwnolegle.

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona

IDT IEC 364-4-41:1992 + AMD1:1996 dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona

+ AMD2:1999 przeciwporazeniowa.

PN-EN 60654-1:1996 Urzadzenia do pomiardow i sterowania procesami

IEC 654-1 przemystowymi. Warunki pracy. Warunki klimatyczne.

IDT EN 60654-1:1993
IDT IEC 654-1:1993

PN-EN 60654-2:1999 Warunki pracy urzadzen do pomiaréw i sterowania
IDT EN 60654-2:1997 procesami przemystowymi. Zasilanie.

IDT IEC 654-2:1979+AMD1:1992

PN-EN 60654-3:2000 Warunki pracy urzadzen do pomiaréw i sterowania
IDT EN 60654-3:1997 procesami przemystowymi. Czynniki mechaniczne.

IDT IEC 60654-3:1983

PN-EN 60654-4:2000 Warunki pracy urzadzen do pomiaréw i sterowania
IDT EN 60654-4:1997 procesami przemystowymi. Czynniki korozyjne i erozyjne.
IDT IEC 60654-4:1987

PN-EN 60546-1:2000 Regulatory z sygnatami analogowymi stosowane w
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IDT EN 60546-1:1993
IDT IEC 60546-1:1987
PN-EN 60546-2:2000
IDT EN 60546-2:1993
IDT IEC 60546-2:1987
PN-EN 60751 + A2:1997
IEC 751+A1+A2

IDT EN 60751:1995+A2:1995
IDT IEC 751:1983+AMD1:1986+
AMD2:1995

PN-EN 61131-3:1998
IDT EN 61131-3:1993
IDT IEC 1131-3:1993
PN-EN 61297:1999

IDT EN 61297:1995

IDT IEC 1297:1995
PN-EN 61298-1:1999
IDT EN 61298-1:1995
IDT IEC 1298-1:1995
PN-EN 61298-2:1999
IDT EN 61298-2:1995
IDT IEC 1298-2:1995
PN-EN 61298-4:1999
IDT EN 61298-4:1995
IDT IEC 1298-4:1995
PN-IEC 770-2:1996

IDT IEC 770-2:1989

PN-IEC 1131-1:1996
Poprawki PN-IEC
1:1996/Ap1:1999

IDT EN 61131-1:1994
IDT IEC 1131-1:1992
PN-IEC 1131-2:1996
Poprawki PN-IEC
2:1996/Ap1:1999

IDT EN 61131-2:1994
IDT IEC 1131-1:1992
PN-ISO/IEC 9506-1:1994
Zmiany PN-ISO/IEC 9506-1/A1:1996
IDT ISO /IEC 9506-1:1990
PN-ISO/IEC 9506-2:1994

Zmiany PN-ISO/IEC 9506-2/A1:1996
Errata KNN 5/96 Ip. 2

IDT ISO /IEC 9506-2:1990
PN-81/C-89203

Zmiany 1 BI 1/90 poz. 1
PN-80/C-89205

Zmiany 1 BI 1/90 poz. 1
PN-C-89207:1997

PN-93/C-89218
PN-C-8922:1997

PN-B-02424:1999
PN-68/H-74301

PN-M-74203:1996

PN-86/H-74374.01

Poprawki 1 BI 2/89 poz. 9.

PN-85/H-74242

Poprawki 1 BI 9/86 poz. 75.

Zmiany 1 BI 11/88 poz.123
PN-85/H-74242 Zmiana 2

1131-

1131-

ukfadach sterowania procesami przemystowymi. Metody
wyznaczania wtasciwosci.

Regulatory z sygnatami analogowymi stosowane w
ukfadach sterowania procesami przemystowymi. Wytyczne
do badan kontrolnych i rutynowych.
Czujniki platynowe przemystowych
rezystancyjnych.

termometrow

Sterowniki programowalne. Jezyki programowania.

Systemy sterowania procesami przemystowymi.
Klasyfikacja regulatoréw adaptacyjnych.
Urzadzenia do pomiardow i sterowania procesami

przemystowymi. Ogdlne metody i procedury wyznaczania
wiasciwosci. Postanowienia ogdlne.

Urzadzenia do pomiardow i sterowania procesami
przemystowymi. Ogdlne metody i procedury wyznaczania
whasciwosci. Badania w warunkach odniesienia.

Urzadzenia do pomiardow i sterowania procesami
przemystowymi. Ogdlne metody i procedury wyznaczania
wiasciwosci. Zawartosé sprawozdania z badan.

Przetworniki  pomiarowe stosowane w  systemach
sterowania procesami przemystowymi. Wytyczne do kontroli
i badan wyrobu.

Sterowniki programowalne. Postanowienia ogdélne.

Sterowniki  programowalne. badania

dotyczace sprzetu.

Wymagania i

Systemy automatyki przemystowej. Specyfika Komunikatéw
w Procesie Wytwarzania. Definicja ustugi.

Systemy automatyki przemystowej. Specyfika Komunikatéw
w Procesie Wytwarzania. Specyfikacja protokotu.

Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku
winylu
Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

Rury z tworzyw sztucznych. Rury cisnieniowe z
polipropylenu PP-H, PP-B, PP-R.

Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie
wymiarow.

Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynéw.
Wymiary.

Rurociagi. Ksztattki. Wymagania i metody badan.

Rurociagi i armatura. Sruby, nakretki, tuleje wyréwnawcze
do potgczeh kotnierzowych. Wymagania ogdine.

Armatura przemystowa. Kotka reczne.

Armatura i rurociggi. Potgczenia kotnierzowe. Uszczelki.
Wymagania ogdlne.

Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali odpornej na
korozje i zaroodporne;j
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PN-84/H-97080.05
PN-EN 61293:2000
IDT EN 61293:1994
IDT IEC 1293:1994
PN-90/E-05029
IDT IEC 757:1983
PN-92/E-05031

IDT IEC 536:1976

PN-E-05032:1994

IDT IEC 1140:1992
PN-92/E-08106

IDT EN 60529:1991

IDT IEC 529:1989
PN-88/E-08501

Poprawki Bl 2/90 poz. 9.
Zmiany BI 5/92 poz. 22.
PN-87/E-90070

Zmiany BI 7/93 poz. 48
PN-91/E-90100

Poprawki Bl 4/92 poz. 19,
Zmiany PN-E-90100/A1:1996

PN-EN 50014 + AC:1997
IDT EN 50014:1992 +AC:1993
PN-EN 50018:2000

PN-EN 50019:2000
PN-EN 50020:2000

PN-EN 50054 + A1:1997
IDT EN 50054 A1:1995
PN-87/E-08111

PN-90/E-08117

PN-88/E-04222
PN-89/E-05027
IDT IEC 447:1974
PN-86/E-08120

PN-ETS 300 115:1997
IDT ETS 300 115:1991

PN-EN 50173:1999
IDT EN 50173:1995
PN-86/E-06600

Zastgpiona czesciowo przez PN-IEC
801-2:1994 w zakresie zat. 8. przez
PN-IEC 801-4:1994 w zakresie zat. 1.

PN-EN 50173:1999
IDT EN 50173:1995
PN-81/B-10700.00

PN-81/B-10700.01

PN-81/B-10700.02

Ochrona czasowa. Oczyszczanie.

Znakowanie urzgdzen elektrycznych danymi
znamionowymi  dotyczgacymi zasilania elektrycznego.
Wymagania bezpieczenstwa.

Kod do oznaczania barw

Klasyfikacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych z
punktu widzenia ochrony przed porazeniem prgdem
elektrycznym

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym. Wspdine
aspekty instalacji i urzadzen.

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP)

Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczenstwa.

Elektroenergetyczne przewody wyprowadzeniowe do
maszyn i aparatéw elektrycznych. Wymagania i badania.
Przewody elektroenergetyczne ogélnego przeznaczenia do
odbiornikéw ruchomych i przenosnych. Ogdlne wymagania
i badania.

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Wymagania ogdine.

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Ostony ognioszczelne *d”.

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Budowa wzmocniona "e”.

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Wykonanie iskrobezpieczne "i”.

Elektryczne przyrzady do wykrywania i pomiaru gazow
palnych. Wymagania ogélne i pomiary badan.

Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe. Urzadzenia
hermetyzowane masg izolacyjna. Klasyfikacja, wymagania i
metody badan.

Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe.
odwietleniowe. Wymagania i badania.

Liczniki indukcyjne energii elektrycznej. Badania odbiorcze.
Kierunki ruchu elementéw sterowniczych urzadzen
elektrycznych.

Elektryczne przyrzady pomiarowe. Wymagania i badania
dotyczace bezpieczenhstwa.

Urzadzenia przytaczane do publicznej komutowanej sieci
telefonicznej (PSTN). Wymagania dotyczace dupleksowych

Oprawy

modemow 300 bit/s kategorii I przeznaczonych do
stosowania w PSTN.
Technika informatyczna. Systemy okablowania

strukturalnego.

Automatyka i pomiary przemystowe. Kompatybilno$¢

elektromagnetyczna urzadzeh. Ogdlne wymagania i
badania.
Technika informatyczna. Systemy okablowania

strukturalnego

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania
i badania

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje
kanalizacyjne

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody
zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.
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PN-83/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody
zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.

PN-82/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-76/C-04906 Srodki ochrony drewna . Ogélne wymagania i badania

10.2 Inne dokumenty

» Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatbw Budowlanych w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i rozbiérkowych.
[Dz. Ust. nr 13 2 10.04.1972 r.].

= Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.
Tom II: Instalacje sanitarne i przemystowe; Arkady, Warszawa, 1988,

= Urzad Dozoru Technicznego. Warunki techniczne Dozoru Technicznego DT-UC-90,WO . Wymagania
ogolne.

= Urzad Dozoru Technicznego. Warunki techniczne Dozoru Technicznego DT-UC-90,KW . Urzgdzenia
ci$nieniowe. Kotty i rurociggi.

= |SO 8770:1991. Rury i faczniki z polietylenu o duzej gestosci (PEHD) stosowane w instalacjach
kanalizacyjnych wewnatrz budynku. Wymagania.

= Dyrektywa ramowa 89/392/EWG w sprawie rozwigzah technicznych dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

= Dyrektywa ramowa 80/1107/EWG i znowelizowana 88/642/EWG w sprawie ochrony pracownikéw
przez specyficznymi niebezpieczenstwami (otéw, azbest, hatas itp.);

= Dyrektywa 90/270/EWG dotyczgca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia przy pracy z urzgdzeniami wyposazonymi w monitory ekranowe;

= Dyrektywa 90/394/EWG dotyczgca ochrony pracownikéw przed ryzykiem zwigzanym z dziataniem
czynnikoéw rakotwérczych;

= Dyrektywa 382/91/EWG dotyczaca ochrony pracownikow przed niebezpieczenstwem pracy przy
azbescie;

= Dyrektywa 88/642/EWG o ochronie przed zagrozeniami czynnikami chemicznymi, fizycznymi i
biologicznymi;

= Dyrektywa 90/679/EWG o ochronie pracownikéw przed czynnikami biologicznymi.

UWAGA: Wszelkie roboty ujete w specyfikaciji nalezy wykonaé w oparciu o aktualnie obowigzujgce normy
i przepisy, nawet, jesli w niniejszej specyfikacji nie zostaty przywotane.
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