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ST -0 SPECYFIKACIA TECHNICZNA
I. CZESC OGOLNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne

dotyczace wykonania i odbioru robdt :
Roboty remontowe w Przedszkolu Samorzadowym Nr 1 w Sandomierzu ul. Okrzei 8

1.2, Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy

zZlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot towarzyszacych i tymczasowych :
W zakres robdt towarzyszacych i tymczasowych przewidzianych niniejszg specyfikacjg wchodza:

- korzystanie w trakcie robdt z rusztowan ,

- koszty zwigzane z transportem poziomym i pionowym ,

- organizacja i likwidacja zaplecza budowy wraz z kosztami ich utrzymania ,

- zabezpieczenie pomieszczen przed skutkami prowadzenia robdt np. folig budowlang ,
- utrudnienia wynikajgce z prowadzenia robot w obrebie objetym zakresem wymiany ,
- utylizacja i sktadowanie odpaddéw , po uzgodnieniu z inwestorem,

- dozdr , zabezpieczenie przed dostepem oséb niepowotanych ,

- utrudnienia zwigzane z prowadzeniem robdt w czynnym i uzytkowanym obiekcie ,

Koszt wykonania robo6t tymczasowych i towarzyszacych obcigza wykonawce .
Wykonawca obowigzany jest uwzglednic te koszty w cenie oferty w robotach podstawowych
przyjmujgc w odpowiedniej wysokosci wskaznik kosztow ogdlnych .

Zmawiajacy nie dopuszcza stosowania dodatkowych pozycji kosztorysu ofertowego dla
rozliczenia robot tymczasowych lub towarzyszacych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany
z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty
i dach.

1.4.2. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu,
a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.3. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.4.4. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym
robot budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej
konserwacji.

1.4.5. terenie budowy - nalezy przez to rozumieC przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.6. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgca
na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robdt budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.

1.4.7. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumieC pozytywna ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgcg jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.8. wlasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno -
budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci
okreslonych w rozdziale 8.



1.4.9. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposéb trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa.

1.4.10. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wkasciwy organ
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzenia i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.4.11. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.12. rejestrze obmiarow - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw.

Wpisy w rejestrze obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.13. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak
rowniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.14. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot z
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

1.4.15. poleceniu Inspektora nadzoru- nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczagce sposobu realizacji robdt lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.16. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach,
aprobatach technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.4.17. grupach, klasach, kategoriach robot - nalezy przez to rozumiec grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspodlnego Stownika
Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.4.18. inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyki zawodowe oraz uprawnienia budowlane, wykonujagca samodzielne funkcje
techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzor nad budowg obiektu budowlanego.

Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci
wykonanych robdt, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach roboét zakrywanych
i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy
odbiorze gotowego obiektu.

1.4.19. istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i
pewnych innych aspektow interesu wspodlnego, jakie majg spetniac roboty budowlane.

1.4.20. normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet
Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako
~Standardy europejskie (EN)" lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdlnymi zasadami
dziatania tych organizacji.

1.4.21. przedmiarze robot - to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajgcych szczegdtowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét  budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robdt podstawowych.

1.4.22. robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do
odebrania pod wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien
scalenia robdt.

1.4.23. Wspdinym Stowniku Zamowieri - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robdt
budowlanych, stworzonym na potrzeby zamodwien publicznych. Skiada sie ze stownika gtéwnego
oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z
postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu
zamowienia przez zamawiajgcych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamodwien publicznych przewidziato obowigzek
stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.



1.4.24. Zarzadzajacym realizacja umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreSlona w
istotnych postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez
zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania realizacji robot i administrowania uméw w zakresie
okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacjg nie jest obecnie prawnie
okreslony w przepisach).

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i
poleceniami Inwestora

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy front robot
w wymaganym dla realizacji zakresie . Ze wzgledu na wymagany krotki okres realizacji Wykonawca
obowigzany bedzie zapewni¢ odpowiednig ilos¢ ekip montazowych i pracownikdw oraz ustali¢ z
zarzadcg obiektu precyzyjny harmonogram robodt przed ich rozpoczeciem. Organizacja zaplecza
budowy lezy po stronie wykonawcy. Pobdr wody i energii elektrycznej w obrebie remontowanych
pomieszczen . Korzystanie z urzadzen sanitarnych w obrebie remontowanych pomieszczen .

1.5.2. Zgodnos¢ robét z przedmiarami i SST
Specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig zatgczniki
do umowy, a wymagania wyszczegodlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy .
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentdw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,0golnych warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywac
bteddw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inwestora , ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z przedmiaramii SST.
Wielkosci okreSlone w przedmiarach i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe,

od ktorych dopuszczalne s odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatéw i elementéw muszg byc¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.
W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne
z SST i majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostana
zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wliczony w cene umowna.
1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy |,
b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt terenu prowadzonych robdt oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdb lub wiasnosci spotecznej i prywatnej , a wynikajacych z hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.5.5. Ochrona i bezpieczenstwo ppoz.
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami , w pomieszczeniach mieszkalnych .
Teren w rejonie prowadzonych robot nalezy wygrodzi¢ i oznakowac .
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.




1.5.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Budynek w trakcie robot bedzie czynny i uzytkowany .
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
budynku , wiasnosci publicznej i prywatne;j.

1.5.7. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw.
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkdéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru.
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone w obreb terenu
budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inwestora.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spefniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane
do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepisdéw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzgdowej, ktdre sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.
401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).Wykonawca bedzie przestrzegat praw
patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciggty bedzie
informowat Inwestora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

1.6. Nazwy i kody

Kod CPV 45000000-7 \Wymagania ogdine

Kod CPV 45261000-4 \Wykonanie pokrycC i konstrukgcji dachowych
Kod CPV 45312310-3 Ochrona odgromowa

Kod CPV 45442100-8 Roboty malarskie

Kod CPV 45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

Kod CPV 45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi Inwestorowi szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania materiatoéw i
odpowiednie aprobaty techniczne .

Materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosSciowe okre$lone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).



2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inwestora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne
do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i whasciwos¢ do robot
i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inwestorem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakoS¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot powinien byc
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inwestora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w przedmiarze i SST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym umowa. Sprzet
bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy.

Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w SST i wskazaniach Inwestora , w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
moga by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Przed  rozpoczeciem robot wykonawca uzgodni z inwestorem harmonogram realizacji
wymiany w poszczegdlnych budynkach .

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa lub kontraktem
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z
ustaleniami, wymaganiami SST, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inwestora.



5.3. Decyzje Inwestora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w SST, a takze w normach i
wytycznych.

5.4. Polecenia Inwestora dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt.

5.4. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inwestora programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot
zgodnie z SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:
- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposob prowadzenia robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz o0séb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow
robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakosci wykonywanych robdt,

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli.

Inwestor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
w trakcie prowadzenia robot. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynac
ujemnie na jako$¢ robdt , Inwestor moze natychmiast wstrzymac roboty.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow

i robot ponosi Wykonawca.

6.3. Badania prowadzone przez Inwestora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inwestor wskaze uprawnionego pracownika do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u Zrddta ich wytwarzania. Do umozliwienia
jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.

Inwestor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie oceniat zgodno$¢ materiatéw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inwestor moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg , ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inwestor
poleci Wykonawcy lub zleci przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z SST.

W takim przypadku, catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania

prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inwestor moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

- posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),
- posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Normg lub aprobatg techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie s3 objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

- znajduja sie w wykazie wyrobdw, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).



W przypadku materiatow, dla ktdrych ww. dokumenty s wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej
cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z przedmiarami i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inwestora na piSmie. Obmiar gotowych robdt bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow

Zasady okreSlania ilosci robdt podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w
KNR-ach . Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okre$lonymi w dokumentacji
kosztorysowej - przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
- odbiorowi czeSciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
- odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
- odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarandji.

8.2 Odbiodr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego

w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt.
Odbioru robdt dokonuje przedstawiciel Inwestora.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)
Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce w zawiadomieniu Inwestora.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia robdt i przyjecia dokumentow.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z SST.
W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robot czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.
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W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w
poszczegdlnych elementach , komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos$¢
wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

- protokoty odbioréw czesciowych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

- certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt
uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.4. Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawni sie w okresie rekojmi i gwaranciji.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie .

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1 Ustalenia ogodlne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, pdz. 2016 z pdzn. zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, pdz. 177).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej Jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).
- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, p6z. 1321 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, p6z. 627 z pdézn. zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2086).

10.2 Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemdw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okre$lenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany

(Dz. U. Nr 209, p6z. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie ogdinych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

(Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno -uzytkowego (Dz. U. Nr 202, p6z. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. Nr 198, p6z. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia Zamawiajgcego, dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

(Dz. U. Nr 198, poz. 2042)

10.3 Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -montazowych, (tom |, II, III, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.
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II. CZESC ZASADNICZA

ST - 1 SPECYFIKACIA TECHNICZNA

A.1. WYKONANIE POKRYC I KONSTRUKCII DACHOWYCH (Kod CPV 45261000-4 )
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt, zwigzanych z wykonaniem pokry¢ dachowych papg wraz z obrébkami blacharskimi

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjq Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych papg termozgrzewalng wraz z obrébkami blacharskimi  oraz
elementami wystajgcymi ponad dach budynku .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST KOD CPV 45000000 , Wymagania ogdine”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Przedmiarem Robot
, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow , ich pozyskiwania i skladowania podano w ST- 0
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych z papy termozgrzewalnej
powinny miec:

-Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
-Na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny =z warunkamii wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca

sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokrycia dachéw .

2.2.Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie

2.2.2. Papa termozgrzewalna podktadowa i nawierzchniowa GR.4,8mm

Papy termozgrzewalne przeznaczone do remontu to papy zgrzewalne produkowane na bazie asfaltu
modyfikowanego o nazwie handlowej POLBIT EKSTA , ZDUNBIT lub réwnowazne .

Modyfikacja asfaltu powoduje , ze okres starzenia sie pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesiat lat i
nie podlegajg one konserwacji przez caty okres uzytkowania .

Osnowe pap zgrzewalnych stanowig : welon z widkien szklanych , tkanina szklana lub wtdknina
poliestrowa .

Papa zgrzewalna powinna posiada¢ dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie .
2.2.3. Obrébki blacharskie

Obrébki blacharskie - blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi , na stronie licowej
powtokami 25 mikronéw lub 35 mikronéw , na stronie spodniej 10 mikronéw - grubosci 0,60 mm w
kolorze uzgodnionym z Inwestorem .

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999 ,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001 ,PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999.



13

Gwozdzie budowlane stosowane do rob6t blacharskich powinny odpowiadaé

wymaganiom PN-84/M-81000 oraz BN-87/5028-12.

Whkrety samowiercgce z podkitadkg uszczelniajgcg EPDM do mocowania blachy stalowej do podioza
drewnianego 4,8x35 mm .

Spoiwa — do lutowania spoiwa miekkie cynowo - otowiane o zawartosci min. 40 % cyny i niskiej
zawartosci antymonu.

Topniki - chlorek cynku, chlorek amonu,  zywica (kalafonia)

Gwozdzie blacharskie powinny odpowiada¢ ogolnym wymaganiom PN-84/M-81000.
Gwozdzie muszg by¢ ocynkowane.

Gwozdzie budowlane stosowane do robdt blacharskich powinny odpowiadac
wymaganiom PN-84/M-81000 oraz BN-87/5028-12.

Wkrety samowiercace z podktadka uszczelniajgcg EPDM do mocowania blachy
stalowej do podtoza drewnianego 4,8x35 mm .

Spoiwa — do lutowania spoiwa miekkie cynowo-otowiane o zawartosci min. 40 %

cyny i niskiej zawartosci antymonu.

Topniki - chlorek cynku, chlorek amonu, zywica (kalafonia)

3. SPRZET I NARZEDZIA
Do wykonywania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbedne s3 :
- palnik gazowy jedno dyszowy z wezem ,
- maty palnik do obrobek dekarskich ,
- butla z gazem technicznym propan -butan lub propan ,
- szpachelka,
- noéz do ciecia papy ,
- watek dociskowy z silikonowa rolka ,
- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania ( sztywna i lekka rurka odpowiednio
wygieta )
- waz do palnikdw gazowych powinien mie¢ dtugos¢ min. 15 m , aby umozliwit swobodne
poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej.
Butle powinny wazy¢ 11kg lub 33kg. Zjawisko szronienia butli gazowych ( szczegdlnie 11 kg) w
warunkach wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym .
Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewow i ich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnosci
wykonanych spoin.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw do pokrycia dachu nie wymaga specjalnych srodkdw i urzadzen. Zaleca

sie uzywac do transportu samochoddow pokrytych plandekami lub zamknietych.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach .

- Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane .

- Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreSlonymi w
normie lub $wiadectwie .

- Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych , chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych , w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw

- Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy w pozycji stojgcej w jednaj warstwie .

Blachy do obrdébek blacharskich moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rdGwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz Srodka transportu.
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Jezeli dtugos¢ elementdéw z blachy dachdwkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu,
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na S$rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Wykonanie konserwacji dachu papa zgrzewalng
Przed przystgpieniem do wykonywania remontu pokry¢ dachowych w technologii pap zgrzewalnych
nalezy :

- zapoznac sie ze stanem dachu poprzez ogledziny i zdjg¢ wszystkie warstwy istniejacej papy
asfaltowej .

- w przypadku stwierdzenia wilgoci pod starym pokryciem , podtoze nalezy podziurawi¢ w celu
udroznienia i umozliwienia odprowadzenia wilgoci ( zaleca sie wykonanie ok. 10 otworéw na 1 m?
np. wierttem @ 10 , az do warstwy zawilgoconej).

- po uprzatnieciu dachu a przed przystgpieniem do robdt pokrywczych nalezy dokonac pomiardw
potaci dachowej , sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustéw dachowych , wielkos¢ spadkow dachu
oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie
poszczegoélnych pasdw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu
pokrycia z rozplanowaniem pasow papy ;

doktadne rozplanowanie robdt pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow .

- prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz :
0°C w przypadku pap modyfikowanych SBSi +5°C w przypadku pap oksydowanych ;

temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem , ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych ok. 20°C i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzewaniem .

- nie nalezy prowadzi¢ robét w przypadku mokrej powierzchni dachu , jej oblodzenia , podczas
opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze .

- roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych iinnego oprzyrzadowania a
takze od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych — ogniomurdw , komindw itp.

- przed utozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu w ktdrym bedzie zgrzewana , a nastepnie
po przymiarce ( z uwzglednieniem zaktadu ) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwingc¢ jg z
dwoch koncow do Srodka .Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy ( z ktdrym taczona
bedzie rozwijana rolka ) nalezy podgrzac¢ palnikiem i przeciagng¢ szpachelkg w celu wtopienia
posypki na catej szerokosci zaktadu ( 12-15cm).

- pape nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu .

- zaleca sie , aby styki podtoza z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie dachu ( kominy ,
Scianki kolankowe itp.) byty ztagodzone elementami typu IZOKLIN firmy ICOPAL lub réwnowaznymi

- zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym
rozwijaniem rolki .

- arkusze papy nalezy tagczy¢ ze sobg na zaktady : podtuzny 8-10 cm i poprzeczny 12-15 cm.

- w poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby
zakfady ( zaréwno podtuzne jak i poprzeczne ) nie pokrywaty sie .
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Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach , zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych pasow

papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

Wykonanie obrobek blacharskich i taczniki

Roboty blacharskie wykonywac w temperaturze powyzej 10 °C. Blachy izolowac od bezposredniego
faczenia z drewnem impregnowanym, sklejka, stalg czarng, zaprawg wapienng, $wiezym betonem,
papami asfaltowymi.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu z uzyciem papy
termozgrzewalnej nalezy dokonac przegladu dachu zwracajgc szczegdlng uwage na :
sposob odprowadzenia wod opadowych,stan techniczny koryta odptywowego(jezeli takie jest )
, wyprofilowanie spadkow dachu , stan techniczny obrébek znajdujgcych sie na dachu , stan
techniczny istniejgcego pokrycia papowego w tym jego stopien zniszczenia i zawilgocenia , ilos¢
uszkodzen mechanicznych , wystepowanie purchli .

Na podstawie ogledzin dachu nalezy podja¢ decyzje o koniecznosci zerwania starego pokrycia lub
jego pozostawieniu celem renowacji .

Podejmuje sie decyzje , ze istniejgce warstwy papy asfaltowej bedg w catosci zerwane .

Wszystkie materiaty - papa zgrzewalna , blacha na obrdbki blacharskie , jak réwniez materiaty
pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci  stwierdzajgca  zgodno$¢  wiasnosci  technicznych z okre$lonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot pokrywczych . Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej

szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci1  zawilgocenia,
6.2. Badania w czasie roboét

Podczas wykonywania robdt nalezy zwracac szczegding uwage na prawidtowe zgrzewanie ze szczegdlng uwaga
na zgrzewanie .

Miarg jakosci zgrzewu podczas wykonywania pokrycia papg zgrzewalng jest wyptyw masy asfaltowej o
szerokosci 0,5-1,0 cm na catej diugosci zgrzewu .W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie
wzdtuz brzegu rolki , nalezy docisng¢ zaktad , uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolkg .

Site docisku roli do papy nalezy tak dobra¢ , aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci .
Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania roli moze powodowac zbyt duzy lub nie jednakowej
szerokosci wyptyw masy . Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Po utozeniu kilku rolek iich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania
zgrzewdw . Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ ( po uprzednim odchyleniu papy )

i ponownie sklei¢ . Wyptywy masy asfaltowej nalezy posypac¢ posypka w kolorze
pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu .

Kontrola miedzy operacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosSci
wykonanych robdt z wymaganiami niniejszej specyfikacji .

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonania pokrycia dachu a w szczegdlnosci:

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- zgodnosci z zatozeniami technologii robot i wprowadzonymi zmianami uzgodnionymi z Inspektorem
nadzoru.

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,
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Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Kontrola koncowa wykonania pokrycia papowego przeprowadza sie w sposob podany w normie
PN/98/B-10240 pkt.4

6.4. OBMIAR ROBOT
Powierzchnie pokrycia papg oblicza sie w m2 pokrytej powierzchni dachu .

7. ODBIOR ROBOT

7 .1 Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu ( odbidr czeSciowy)
Odbiory czesciowe bedg obejmowac sprawdzenie :

a/ badania podioza podczas suchej pogody,

b/ jakosci zastosowanych materiatow ,

¢/ doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia ,

d/ doktadnosci wykonania obrébe3k blacharskich i ich potgczenia z pokryciem

7.2.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci ze specyfikacjg techniczna i zleceniem Inwestora.

Polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich .

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- szczegbtowe specyfikacje techniczne,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- protokoty odbioru podtoze,

- protokoty odbiorow czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

Badanie koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot , po deszczu.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin i oktadzin z zamdwieniem.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca

7.4. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbior ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakos$ci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien  zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1 Pokrycie dachu papa
Pfaci sie za ustalona iloé¢ m? krycia z wykonaniem warstwy podktadowej i warstwy wierzchniej ,
ktéra obejmuje :
- przygotowanie stanowiska pracy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi ,
- usuniecie zniszczonych warstw papy ,
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— oczyszczenie i zagruntowanie podioza ,

- pokrycie dachu papa podktadowa i nawierzchniowg ,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow ,
- likwidacja stanowiska roboczego .

8.2. Obrobki blacharskie
Pfaci sie za ustalona ilos¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej , ktora obejmuje :

- przygotowanie ,
- zamontowanie i umocnienie obrobek w podtozu , zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy .
9.0. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych ,
PN-B-24620:1998 Lepiki , masy i roztwory stosowane na zimno ,
PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej . Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze .
PN-80/B-10240 Pokrydia dachowe z papy i powiok asfaltowych . wymagania i badania przy odbiorze .

9.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych-Wymagania
ogolne (kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych czes$¢ C ; zabezpieczenie i
izolacje , zeszyt 1 Pokrycia dachowe , wydane przez ITB — Warszawa 2004r.
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A.2. OCHRONA ODGROMOWA (kod CPV 45312310-3)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem WYMIANY INSTALACJI ODGROMOWE] .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji robdt.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wymiany instalacji odgromowej .

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania zgodnie ze stanem istniejgcym , ST i
poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w ST. Dopuszcza sie stosowanie
materiatow zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm (PN,
BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm oraz ich
wtasciwosci sg, co najmniej takie same, lub lepsze niz materiatéw zastosowanych w
dokumentacji technicznej. Kazda zamiana materiatdw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Wszystkie materiaty muszg mie¢ parametry techniczne w pierwszej klasie jakosci. Odstepstwa s3g
niedopuszczalne.

Dla udokumentowania zgodnosci stosowania materiatéw budowlanych zgodnie z ustawg,
wykonawca winien posiadaé¢ stosowne dokumenty umozliwiajgce kontrole przez
Inspektora.Instalacje wykona¢ drutem ocynkowanym 6mm. Na dachu i kominach instalacje
prowadzi¢ na uchwytach. Przewody odprowadzajgce drutem j.w. metodg naprezng do zlgczy
kontrolnych .

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatdw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla Srodowiska. Przy doborze narzedzi
nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu ,ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonanych robdt.Materiaty i urzadzenia przewozone $rodkami transportu

powinny by¢ skutecznie zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich producentow.

5. WYKONANIE ROBOT.

W zakres robdt wchodzg piony od poziomu dachu nad Salg gimnastyczng , instalacja pozioméw na
dachu nad zapleczem Sali z pionami z dachu do ztaczy kontrolnych .

Instalacje odgromowa nalezy wykonac po wykonaniu pokrycia dachu .

Wszystkie czynnosci wykonywane w poblizu istniejgcych i czynnych urzadzen elektrycznych,
rozdzielnic — winny by¢ prowadzone za zgodg uzytkownika budynku , pod nadzorem upowaznionych
pracownikow stuzb eksploatacyjnych posiadajgcych wymagane $wiadectwa kwalifikacyjne.

W trakcie wykonywania robot Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepisow dotyczacych
BHP. Od daty rozpoczecia robét az do dnia podpisania protokotu odbioru koncowego Wykonawca
odpowiada za wszystkie wbudowane materiaty i urzadzenia uzywane do wykonania robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub
deklaracje  zgodnosci  stwierdzajacg  zgodno$¢  wiasnosci  technicznych
z okre$lonymi w normach i aprobatach.



Roboty uznaje sie za zgodne z SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i

badania daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie beda

odebrane. W takim przypadku nalezy roboty poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzic¢ i pomierzyc:

- jakosc¢ i kompletno$¢ wykonanych robét ,
- jakos¢ potgczen przewodow tworzacych zwody ,
- jakos¢ potgczen przewoddw tworzacych przewody odprowadzajace ,

- wykonac pomiary elektryczne rezystancji uziemienia .
7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiaru jest mb wykonania przewoddw .
IloS¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji powykonawczej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT.
Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi koncowemu na podstawie wynikow
przeprowadzonych badan , pomiaréw i oceny wizualnej.
Zakonczenie odbioru potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawierac:
ocene wynikdw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie robdt nastepuje po podpisaniu protokdtu odbioru i ustalen okreslonych w umowie o
wykonanie roboty
10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej Jednolity tekst
Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. —
w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz.
1650).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.
U. Nr 47, poz. 401
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).
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ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

A.3. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN (Kod CPV 45430000-0)

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt, zwigzanych z utozeniem ptytek ceramicznych i gresowych na podtogach i
$cianach.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
-Pokrycie podtég wewnatrz budynku ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

-Pokrycie $cian wewnetrznych ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujaca
forme architektoniczng oktadanych elementow.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wasnosci materiatdw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.4. 0Ogoélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowq, ST i poleceniami Inspektora.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot wyktadzinowych i okladzinowych

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot ,

- Dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, pdz. 29),

- Aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,
zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, pdz. 1126 z pdzniejszymi
Zmianami),

- Protokdty odbioréw czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z zatgczonymi
protokdtami z badan kontrolnych.
Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu budowlanego .

Powinien on uwzglednia¢:
- materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podiozy pod wykfadziny i oktadziny.
Przez dokumentacje powykonawczg robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej,
dokonanymi podczas wykonywania robot.
2. MATERIALY
Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm

polskich,
- Na opakowaniach powinien znajdowaC sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny =z warunkamii wymaganiami

podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatdow przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych
i oktadzinowych.
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Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadac nastepujgcym normom:

PN-EN 176:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E£3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<EA6%. Grupa B Ha
— PN-EN 178:1998 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E£10%. Grupa B lIb.
— PN-EN 159:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa BIII.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie

dotyczy to ptytek, dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornosc
i twardosc.
Wyroby terakotowe - Gres

a/ Wtasciwosci ptytek gresowych
- barwa wg. wzorca producenta i uzgodnienia z Zamawiajgcym.
- nasigkliwosé po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0MPa
- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5mm
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
- dopuszczalne odchyiki wymiarowe :
dtugos¢ i szerokos¢ £1,5mm ; grubos¢ £0,50mm ; krzywizna 1,0mm
b/ Wymagania dodatkowe :
- twardos¢ wg. skali Mahra 8
- Scieralno$¢ V klasa scieralnosci
- antypo slizgowe R 10
¢/ Pakowanie :
Plytki powinny by¢ pakowane w pudtach tekturowych zawierajgce ok. 1 m?
Na opakowaniu umieszcza sie : nazwe i adres producenta , nazwe wyrobu , liczbe sztuk w
opakowaniu , znak kontroli jakosci , znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw fatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swidectwem ITB nr ....”

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat

technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez

producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
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»Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana wodociggowa woda pitna.

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkdw i

urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robot

» Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego czyli wykonanie warstwy wyréwnawczej w postaci
Zaprawy samopoziomujgcej ,

- Roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych

np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),wszystkie bruzdy,
kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

- Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

- Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Podtoza pod wyktadziny ptytek ceramicznych

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa,
a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktaddw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady ,ptywajgce" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona.

Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm
na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.
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W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny,
stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdétowe informacje o
uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji,
osadzenia wpustéw i innych elementdéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej lub
uzgodnione z Inspektorem nadzoru.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktaddw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow
cementowych witdknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej.

Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek SciSle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

Wykonanie wyktadzin W pierwszej kolejnosci nalezy przygotowaé sobie ptytki wedtug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin.

Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne  powinny miec
jednakowg szeroko$C wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga wykfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego
rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta. Uktadanie pitytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika

w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naklada sie na podioze
gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem
okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow t konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci

ptytek:

- 50x50 mm - 3 mm
- 100x100 mm - 4 mm

- 150x150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm - 6 mm
- 250 x 250 mm - 8 mm
- 300x300 mm - 10 mm
- 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od
rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungc po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne piytki nalezy dotozy¢ do
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sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie
dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnac¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie
nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych  nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac - od 200 do 600 mm- okoto 4
mm powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunac jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowacé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuije sie cokoty. Dla cokotdw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystagpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem natezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzic
zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje

wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie  brudzi

trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg byc takze ptytki.

WYKONANIE OK¥ADZIN

a/Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé

przygotowania podioza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Potagczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.
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W przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg
cementowq lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo -
wapiennej marki M4-M7.

W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych

moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtdéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci faty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych
na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo -wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

b/Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robédt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie piytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjetg szerokosS¢ spoin.
Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki.Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga okladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego
rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg gtadka tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca.

Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
Kompozycje klejagca naklada sie na poditoze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie
~przeczesuje" sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgcg powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i
konsystencja kompozycji sprawiajg ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.
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Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zaczac od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, doci$nieciu i mikroruchami ustawieniu na
wihasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny.

Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
~przyssania". Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad piytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokoSc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe
oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier,przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej ptytki, lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do
$ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych.

Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.

Doktadny czas powinien byc¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pocg gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle iukosnie do krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt
spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie  brudzi

trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla  podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na

czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen, w ktorych znajdujg sie okladziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane mogg pyé takze ptytki.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykfadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze
muszg spetniaC wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosSci  stwierdzajgca  zgodnos$¢  wiasnosci  technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
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Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci1  zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu,  ktére przeprowadza sie przykltadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2  metrowej

taty i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci sprawdzenie wytrzymatosci
podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.1. i 5.3.1.,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych
robét,,.zanikajgcych".

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin  podtdég i oktadzin Scian powinien
obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci
2 m przykfadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
- sprawdzenie  prostoliniowosci  spoin  za pomocg cienkiego  drutu naciagnietego
wzdtuz spoin na catej ich dlugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych
oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,
- sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem
nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i

pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkoéci 1 m?
- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod pitytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszym
opracowaniu i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.



28

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i oktadzin
6.4.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- cata powierzchnia wykfadziny powinna miec jednakowg barwe zgodng z wzorcem

(nie dotyczy wykfadzin dla ktdrych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),
- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosc)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,
- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone
fatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty nie wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki,
- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m
i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm
i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchnie stupdw, pilastréow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji
projektowej lub wg stanu faktycznego.

7. ODBIOR ROBOT

7 .1 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podtdz musi byc¢ dokonany przed rozpoczeciem robot

wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja SST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.2. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt.

Odbioru  czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt.

Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robot,
jezeli umowa takg forme przewiduije.

7.3.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowg Odbidr ostateczny dokonuje komisja
powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan
i pomiaréow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
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- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawcza

- szczegdtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robdt,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- protokdty odbioru podtoze,

- protokoty odbiorow czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢c badania zgodnie wytycznymi podanymi w niniejszej ST porownac je z
wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.4. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiardw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna byc¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ wyktadzine lub oktadzine t przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny
lub oktadziny zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdwieniem.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca

7.4. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbior ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien  zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci

- Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcag za wykonane roboty wyktadzinowe lub
oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujgcych sposdb w rozliczenie ryczattowe, gdy
podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto$¢ wynagrodzenia;
wartos¢ robdt w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy.

- Rozliczenie w oparciu o wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci
robot.
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W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreSlonymi w umowie po dokonaniu
odbioru czesciowego robdt.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

8.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robét z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykfadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno - biurowego
dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegdétowo ustalone w umowie.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wasciwosci i znakowanie.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, whasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.

Grupa B III

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Phytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%.

Grupa B II a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho nasigkliwosci wodnej 6% <E<10%. Grupa B II b.
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A .
PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.

PN-EN Phytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A1l a. Cz. 2.

186-2:1998 PN-EN 187-1:1998  Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa AIl b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998  Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa AIL b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Piytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa AIIL

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przyodbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 1S010545-2:1999 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN 1S010545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasiagkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiacej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.
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PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie Ccieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdéznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw
do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatoSci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 5; oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z  plytek  kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych-Wymagania ogdlne
(kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 czesc 4,
wydanie Arkady - 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czes$¢ B zeszyt 5
Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999
Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok. 12808-2:2002(11
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A.4. ROBOTY MALARSKIE (Kod CPV 45442100-8)

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt,
zwigzanych z malowaniem $cian i sufitow.
1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjq Techniczng.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
malowania:
- wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektdw oraz ich odbiorow.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.
1.4. 0Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjag
Projektowq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
1.5 OKRESLENIA PODSTAWOWE
Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska.
Powioka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba - ptynna lub pdtptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu -
barwnika i rdznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier- niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktdry tworzy powtoke transparentng
po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.
Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktdra nadaje kolor farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentdw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem Srodkéw
pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow i obcigznikbw ~w  spoiwie
Zywicznym,  rozcienczanym  rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng tgkowa terpentyna itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozciefczalne wodg - zawiesina pigmentow i obcigznikow w
spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego
itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci
suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.
Farba na spoiwach mineralno -organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej
zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentdw, wypetniaczy oraz Srodkéw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.
2. MATERIALY
2.1.Materialy stosowane do wykonania robdt malarskich powinny miec:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo - deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska
albo - oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobata
techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
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2.1 Rodzaje materiatow

Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektu nalezy stosowac:

- farby emulsyjne do stosowania wewngtrz pomieszczen

Lepkos$¢ (23°C) KU 100-110

Gestosc maks. 1,5 g/cm

Zdolnos¢ rozcienczania wodg  dobra

Zawarto$¢ substancji lotnych  maks. 50%

Czas wysychania powtoki w temp. 20+2°C

i wilgotnosci wzglednej powietrza 55+5%

stopien V maks. 2 godz.

Krycie jakosciowe stopien II

Odpornos$¢ powtoki na tarcie na sucho  wytrzymuje probe

Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich :

- rozcienczalniki, w tym: woda,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu". Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Wszystkie ww. materiaty muszg miec¢ whasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

3 SPRZET I NARZEDZIA

Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i wafki,

- mieszadfa napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatdw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w  sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywac samochoddw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywac samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowaC i transportowac zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapic¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym  ukonczeniu  robdt  instalacyjnych, tj. wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych, z wyjgtkiem
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zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.)

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotdw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2 Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Tynki zwykile

- Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B- 10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitow solnych).

- Wilgotnos¢ powierzchni  tynkdw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ normowych wartosci .

- Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

Podtoza z ptyt gipsowo -kartonowych, powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty
ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg na ktdrg wydana jest aprobata techniczna.
Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C,

-w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podioza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza normowych wartosci.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic¢
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka
od otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i moggcych byc
zrodtem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu Ilub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczyc i ostonic przez zabrudzeniem farbami,

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktdra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposdb przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podioza spetniajg

wymagania podane w ST.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot. Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujgcych
terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jegowykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

- tynkéw zwyktych i pocienionych - zgodnos$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad

powierzchni z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystosc¢

powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementdw

metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- ptyt gipsowo- kartonowych i widknisto - mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretow,

- elementéw metalowych - czystos$¢ powierzchni.

Doktadnos$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020. Réwnos$¢
powierzchni tynkdw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniac wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni
suchg czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.
Wilgotno$¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.

W przypadku watpliwosci nalezy pobrac prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$é metodg suszarkowo - wagowa.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w ST odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania materiatow

Farby i $érodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadac

odpowiednim normom.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego  lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

a)w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektdrych farb strukturalnych),

- kozuch,

- Slady plesni,

- trwaly, nie dajacy sie wymieszac¢ osad,

- nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny,

b)w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- Slady piesni,

- zbrylenie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny.

Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich z
dokumentacjg projektowg ST i instrukcjami producentéw farb.

Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot
w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robdt
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Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodno$ci z dokumentacjg projektowg SSTi wprowadzonymi zmianami ktére naniesiono w dokumentagji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po
14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢c w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robdt:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez pordéwnanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac¢ za odporng na wycieranie,jezeli na szmatce nie wystapity Slady farby.

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

a/ na podtozach mineralnych i mineralno -wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki;
przyczepno$¢ powtoki nalezy uznac za dobra jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

b/ na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,
c)sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg na mydlong szczotkg z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu
cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

7. OBMIAR ROBOT
Szczego6towe zasady obmiaru robdot malarskich
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiardw.
Z obliczonej powierzchni nie potraca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich
do 0,5 m2.

Dla Scian i sufitdw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementdw azurowych, grzejnikdw i rur
nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru. Dla $cian i sufitow z profilami ciagnionymi lub wklejonymi
ozdobami uproszczony sposob ich obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu
uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspotczynnikdw podanych w tablicach - wspétczynniki przeliczeniowe dla
powierzchni z ozdobami.

Malowanie opasek i wytogow oSciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinigciu. i
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy )

8.2,  Odbiér czesciowy
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Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot.

Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czeSciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robodt, jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.3 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu  do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robdt
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w tokuwykonywania robot,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobdw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic
badania zgodnie z wytycznymi ST, oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usuna¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w ST i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robdt malarskich, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentdw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

- Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokdt powinien zawierac ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt  malarskich z zamdwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad .Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w ST. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest
podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci
robdt . Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiordw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcyg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi wartos¢ tych
robdt obliczona na podstawie:

- okres$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty malarskie uwzgledniaja:
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- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podtdg i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- przygotowanie farb, szpachldwek, gruntéw i innych materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- préby kolordw,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementdw, ktdre
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych
wykonanie prac malarskich,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

- oczyszczenie  miejsca  pracy z  materiatdw zabezpieczajgcych  oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementdw nie przeznaczonych do malowania,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robdt malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu rob6t malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan mogg by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania rob6t na wysokosci powyzej 5 m, nalezy ustali¢ w
postanowieniach pkt. 9 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkdéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 La kiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81913:1998Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -montazowych (tom |, cze$¢ 4)

Arkady, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B:

Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne.Warszawa 2003 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogdine.

Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005
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B. 1. ROBOTY INSTALACII SANITARNEJ:wodociggowej , cieptej wody i instalacji
sanitarnej (Kod CPV 45442100-8)

1.0. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s warunki wykonania i odbioru nastepujacych
robét budowlanych: montaz urzadzen, przewodoéw, elementdw instalacji wodociggowej i jej
wyposazenia, roboty ogdlnobudowlane.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy, przy
zZlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt .11.1.

1.3 Przedmiot i zakres robot objetych specyfikacja techniczng ST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna dotyczy nastepujgcych robét:

- wykonanie instalagji, tj.: montaz rurociggdw rozprowadzajgcych i podejs¢ wewnetrznej instalacji
cieptej wody wykonanych z rur PP wraz z montazem armatury,

- wykonanie proby cisnieniowej.

1.4, Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podstawowe przyjete w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z okresleniami
przyjetymi w Polskich Normach, wytycznych i okreé[eniach podanych w Specyfikacji Technicznej ST-0
2.0. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWISCI MATERIALOW

2.1.  Wymagania ogodlne

Wymagania ogdlne - zgodnie z pkt. 2. Specyfikacji Technicznej ST-0.

2.2. Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych

Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych oraz ze stali muszg spetnia¢ wymagania okreslone w
odpowiednich normach:

- z chlorowanego polichlorku winylu (PVC) PN-EN 1451-1:2001, PN-ENV 1451-2:2002(U),

- ze stali ocynkowanej (ST) PN - 74/H 74200

2.3. Armatura, elementy wyposazenia

Armatura oraz uzbrojenie przewoddw muszg spetnia¢ wymagania okreslone w odpowiednich normach.
Wykaz takich norm podany zostat w pkt. 10.1. niniejszej specyfikacji.

Wymagania dotyczace whasciwosci materiatdw zgodnie z pkt. 2. Specyfikacji Technicznej ST-0.

3.0. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Wymagania dotyczace whasciwosci materiatow zgodnie z pkt. 3. Specyfikacji Technicznej ST-0. Przy
wykonywaniu robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujgcy
sprzet: narzedzia i sprzet do robot instalacyjnych.

4.0. 'WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wymagania dotyczace transportu zgodnie z pkt. 4. Specyfikacji Technicznej ST-O0.

5.0. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do montazu instalacji z tworzyw sztucznych nalezy:

- wyznaczy¢ miejsca uktadania (montazu) rur i ksztattek

- wykuc bruzdy w Scianach pod podejécia do armatury przy przyborach sanitarnych,

- wykonac otwory w Scianach i stropach dla przejs¢ przewodow cieptej wody ,

- zapewni¢ odpowiedni dostep do zaworéw montowanych w przestrzeni szachtow.

5.2. Montaz rurociaggow

Po wykonaniu czynnosci pomocniczych, okreslonych w pkt. 5.1. nalezy przystapi¢ do wiasciwego
montazu rur i ksztaltek, tj.:

- dokona¢ montazu poziomych instalacji cieptej wody ze spadkiem min. 2%o0 w kierunku przytacza wody.

- przewody cieptej prowadzi¢ pod przewodami instalacji co.

- piony instalacji cieptej wody prowadzi¢ w bruzdach Sciennych

- podejscia cieptej wody do przyboréw prowadzi¢ w bruzdach Sciennych w rurach ostonowych typu
peszel

- przewody z rur PP jak i przewody stalowe nalezy montowac do $cian lub stropéw za pomoca
wieszakdw, szpilek stropowych

- poziome przewody cieptej wody zaizolowac piankg polietylenowg grubosci 9 mm

- przewody cieptej pionowe prowadzone podtynkowo, w bruzdach $ciennych zaizolowac pianka

polietylenowa o grubosci 9mm.
- dokona¢ montazu podej$¢, zaizolowac cieptag wode otulinami z pianki polietylenowej o grubosci 6 mm,



40

- zamontowac armature i zawory, zestaw wodomierza,

- przejscia przewoddw przez przegrody budowlane prowadzi¢ w rurach ostonowych,

- zapewni¢ dostep do zaworéw podpionowych i regulacyjnych .

- nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ samokompensacji przewodow

- wykonac wszystkie niezbedne préby odbiorowe, m.in. prdobe ciSnieniowa

- podczas wykonywania przebic¢ przez stropy w poblizu Scian zewnetrznych i wewnetrznych
konstrukcyjnych zachowa¢ odpowiednig odlegtos¢ od wienca zelbetowego.

5.2.1. Montaz elementow instalacji wodociggowej

Instalacje sanitarng zimnej, cieptej wody i cyrkulacji zaprojektowano z rur PP. Maksymalne ci$nienie
pracy rurociggow dla temperatury cieptej wody réwnej 60°C wynosi 1,5 MPa, a dla temperatury
rownej 71°C wynosi 1,1 MPa (stan dezynfekcji termicznej instalacji). Rury tgczone sg za pomoca
ksztattek przy uzyciu kleju agresywnego. Kleje agresywne sg tatwo palne. Dlatego tez nalezy unikac
wdychania oparéw rozpuszczalnikdw, a w przypadku pomieszczen zamknietych zapewni¢ odpowiednia
wentylacje stanowiska pracy oraz unika¢ bezposredniego kontaktu kleju ze skora.

Podejscia do przyboréw nalezy wykona¢ w bruzdach sciennych w rurach ostonowych typu peszel.

Ze wzgledu na specyfike uktadu przewoddw rozprowadzajgcych i podejs¢ pod przybory, na
poszczegdlnych gateziach (zgodnie z dokumentacjg rysunkowg) zamontowac zawory odcinajgce z
bocznym spustem lub kurki kulowe odcinajgce (do wklejenia).

Regulacje (zrownowazenie termiczne) instalacji cieptej wody zapewnig zawory termostatyczne z
funkcjg dezynfekcji i nastawg wstepng. Nalezy zapewni¢ dostep do zawordw.

5.3. Polaczenia rur i ksztaltek z tworzyw sztucznych i ze stali ocynkowanej

Przed przystgpieniem do montazu rur i ksztattek nalezy dokonac ogledzin tych materiatow.
Powierzchnie rur i ksztattek muszg by¢ czyste, gtadkie, pozbawione poréw, wgtebien i innych wad
powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan odpowiednich norm podanych w
pkt. 10.1.

5.3.1.Polaczenia przewodow cieptej wody z PP i ze stali ocynkowanej

Potgczenia przewoddw cieptej wody odbywa sie za pomocg ksztattek przy uzyciu kleju agresywnego.
Przed przystgpieniem do klejenia instalacji dla sprawdzenia wymiardw nalezy wykonac tzw. tgczenie
"na sucho". Rura powinna swobodnie wchodzi¢ do 2/3 gtebokosci gniazda ztaczki.

Ciecie rur najlepiej jest wykonac¢ specjalnymi nozycami lub w przypadku wiekszych srednic,
przecinakami rolkowymi. Mozna je réwniez cig¢ przy pomocy pitki do metalu pamietajac o zachowaniu
kata prostego w stosunku do osi rury. Kofcowki przecietych rur nalezy sfazowac. Zapobiega to
zgarnianiu kleju przy wkiadaniu rury do wnetrza ztgczki. Za pomocg suchej szmatki nalezy usung¢
opitki i wszelkie inne zanieczyszczenia.

Przed przystgpieniem do wiasciwego klejenia, nalezy posmarowac tgczone elementy oczyszczaczem
(ma to na celu wstepne zmiekczenie tgczonych elementow), a nastepnie klejem. Proces klejenia nie
powinien przekracza¢ 1 min. Po wci$nieciu do oporu rury w gniazdo ztgczki nalezy dokonac obrotu o
1/4 uzyskujac réwnomierne rozprowadzenie spoiwa. tgczone elementy przytrzymujemy przez 15-30s,
nie dopuszczajgc do wysuniecia rury z gniazda ztgczki. Nadmiar kleju wycieramy suchg szmatka. Przy
prawidtowym potaczeniu na styku rury i ztgczki powstaje rowny wateczek kleju.

Przewody stalowe ocynkowane ze szwem PN - 74/H 74200 taczy sie przy uzyciu typowych tgcznikdw
gwintowanych.

5.3.2. Polaczenia z armatura

Przed przystgpieniem do montazu przyboréw i armatury, nalezy dokona¢ ogledzin ich powierzchni.
Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, czyste, bez uszkodzen i innych wad powierzchniowych w stopniu
uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan norm okreslonych w pkt. 10.1.

Do taczenia z przyborami i armaturg wykorzystuje sie ztgczki PVC-C- metal. Do faczenia rur i ksztattek
PVC-C nalezy uzywac klejow specjalnie do tego celu .

Przylaczeniu z innymi systemami badz urzadzeniami do instalacji wody zimnej mozna stosowac ztgczki
z gwintem zewnetrznym. Przy instalacjach wody cieptej stosowaé potaczenia sSrubunkowe. Dla
uszczelniania tgcznikéw gwintowanych z PVC-C stosowac tasme teflonowa duzej gestosci o grubosci
min. 0,1 mm. ,Reczne" dokrecanie potgczenia moze by¢ wystarczajgce.

Montaz przyborow i armatury nalezy wykonac zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWiO cz. 11
Instalacje sanitarne i przemystowe, odpowiednich normach oraz instrukcjach wydanych przez
producentow okreslonych przyboréw, urzadzen i armatury.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Wymagania ogdlne

Wymagania ogodlne - zgodnie z pkt. 6. Specyfikacji Technicznej ST-0.

6.2. Wymagania pozostate
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Badanie szczelnosci instalacji powinno by¢ wykonane przed zakryciem bruzd i kanatow.

Préby szczelnosci instalacji wykonac przy temperaturze powietrza wewnatrz budynku powyzej 5°C,

przed zakryciem bruzd i kanatdw oraz wykonaniem izolacji cieplne;j.

Nalezy wykonac probe cisnieniowa wstepng, gtdwng i koncowa. Przy probie wstepnej nalezy

zastosowac cisnienie probne, odpowiadajgce 1,5 krotnej wartosci najwyzszego ci$nienia roboczego.
Cisnienie to musi by¢ w okresie 30 minut wytworzone dwukrotnie, w odstepie 10 minut. Po dalszych

30 minutach prdby, ci$nienie nie moze obnizy¢ sie o wiecej niz 0,6 bara. Nie mogg wystapi¢ zadne

nieszczelnosci. Bezposrednio po probie wstepnej, nalezy przeprowadzi¢ probe gtowng. Czas proby

gtéwnej wynosi 2 godziny. W tym czasie ci$nienie prébne, odczytane po probie wstepnej nie moze

obnizy¢ sie o wiecej niz 0,2 bara. Po zakoniczeniu proby wstepnej i gtdwnej nalezy przeprowadzic

prébe koncowa (impulsowg). W prdbie tej w 4 cyklach co najmniej 5 minutowych, wytwarzane jest na

przemian ci$nienie 10 i 1 bar. Pomiedzy poszczegdlnymi cyklami proby, siec rur powinna by¢

pozostawiona w stanie bezcisnieniowym. W zadnym miejscu badanej instalacji nie moze wystgpic

nieszczelno$¢. W przypadku wystgpienia przeciekéw podczas przeprowadzania proby szczelnosci,

nalezy je usungc¢ i ponownie przeprowadzi¢ cata probe od poczatku.

Po przeprowadzeniu ptukania i po wykonaniu z wynikiem pozytywnym proby ci$nieniowej mozna

zakry¢ bruzdy.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt szczelnosci.

Podejscia i armature nalezy poddac probie szczelnosci zgodnie z wytycznymi zawartymi w projekcie

budowlanymi i wytycznymi producentow.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru robot

Przedmiar robot zostat wykonany wg zasad podanych w odpowiednich katalogach naktadéw
rzeczowych. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie wykonanie wszystkich prac niezbednych do
wykonania instalacji.

7.2. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja
przetargowg, ST, SST w jednostkach ustalonych w przedmiarze.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu zamawiajgcego o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru
beda wpisane do ksiegi obmiaru.

7.3. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugos$¢ rurociggéow wodociggowych nalezy oblicza¢ w m, wyodrebniajac ilosci rurociggdw w
zaleznosci od rodzajéw rur, ich $rednic oraz rodzajow potaczen.

Zwezki wlicza sie do rurociggow o wiekszej Srednicy.

Liczbe podej$¢ do armatury czerpalnej oblicza sie do ogolnej dtugosci przewoddéw wodociggowych.
Uzbrojenie rurociggdw -zawory odcinajgce, $rubunki, itp. oblicza sie w sztukach z podaniem rodzaju
materiatu i Srednicy.

Armature czerpalng i wyposazenie - baterie czerpalne, zawory natynkowe, itp. - oblicza sie w sztukach
lub kompletach z podaniem rodzaju i typu urzadzenia, a w przypadku armatury dodatkowo z
podaniem $rednicy przytgcznej.

8.0. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Rodzaje odbioru robot
W zaleznosci od ustalen SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
- odbiorowi czesciowemu
- odbiorowi koricowemu
9.0. PODSTAWA ROZLICZANIA ROBOT
9.1. Rozliczenia robot tymczasowych i towarzyszacych
Nie przewiduje sie odrebnego rozliczania robdt tymczasowych i towarzyszacych.

9.2, Zasady rozliczenia i ptatnosci
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce dla danej pozycji w
wycenianym przedmiarze robot.
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Cena jednostkowa pozycji przedmiaru robdt wina uwzgledniac wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone w dokumentacji przetargowej, a takze w
obowigzujgcych przepisach, bez wzgledu na to czy zostato to szczegbtowo wymienione w specyfikagiji i
przedmiarze robdt czy teznie.

10.0.Dokumenty odniesienia

10.1. Normy

PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.

Wymagania i badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

PN-81/B-10700.02 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.

Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.
PN-83/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.

Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.
PN-ENV 1452-7: 2002 (U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
wody. Nieplastyfikowany polichlorek winylu (PN/C-U). Cze$¢ 7: Zalecenia dotyczace oceny zgodnosci
PN-ENV 12108: 2002 (U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Zalecenia
dotyczace wykonania instalacji cisnieniowych systemdéw przewoddw rurowych do przesytania cieptej i
zimnej wody pitnej wewnatrz konstrukcji budowli .

PN-92/B-01706 Wymagania w projektowaniu.

PN-85/M-75002 Armatura przeptywowa instalacji wodociggowej.Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Rurociggdw z Tworzyw Sztucznych.

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych. Tom II. Instalacje

sanitarne i przemystowe.
- ,Projektowanie i montaz- system instalacji PVC-C i PVC-U", wydawca NIBCO Sp. z 0.0., 92-402 £4dz, ul. PKP 6



