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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT- 3 
(STWOiR – 3) 

CPV: 45213000-3 
ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDOWY DOMÓW HANDLOWYCH , 

MAGAZYNÓW I OBIEKTÓW BUDOWLANYCH PRZEMYSŁOWYCH, OBI EKTÓW 
BUDOWLANYCH ZWIĄZANYCH Z TRANSPORTEM 

 
1.1 Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące 
wykonania i odbioru robót betoniarskich i zbrojarskich dla projektu pt. "Szkoła przyjazna dla 
wszystkich - Budowa windy w gimnazjum nr 2" 

1.2 Zakres stosowania specyfikacji 

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną   
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie płyty fundamentowej, ścian podszybia, szybu i nadszybia, 
nadproża w poziomie piwnicy(wejście do windy) oraz podbicia fundamentu budynku 
istniejącego. 

W zakres robót podstawowych i pomocniczych wchodzi: 
- wykonanie płyty fundamentowej, ścian podszybia, ścian szybu, ścian nadszybia,  
- podbicie fragmentu fundamentu budynku istniejącego, 
- montaż nadproży typu ”L” w poziomie parteru, I i II piętra (wejście do windy) 
- rozebranie ścianki w celu wykonania otworów (wejścia do windy na każdej kondygnacji) 
szczegóły robót rozbiórkowych w ST - 1 
- wykonanie przeciwwodnych izolacji pionowych i poziomych płyty fundamentowej oraz 
ścian podszybia, 
-   malowanie wewnętrznych ścian szybu windowego 
-   malowanie wewnętrznych ścian korytarza (fragmenty) po dobudowie szybu windowego. 
 

 1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 

normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w ST - 0 „Wymagania ogólne". 
Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane  
z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi prętami stalowymi w ilości mniejszej od minimalnej dla 
konstrukcji żelbetowych. 
Konstrukcje żelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prętami stalowymi 
współpracującymi z betonem w ilości nie mniejszej od ilości określonej jako minimalnej dla 
konstrukcji żelbetowych. 
Beton zwykły - beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 
domieszek chemicznych. 
Mieszanka betonowa -   mieszanina  wszystkich  składników  przed  związaniem betonu. 
Zaczyn cementowy -   mieszanina cementu i wody. 
Zaprawa -   mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków 
przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
w/c-   wskaźnik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym 
Deskowania - pomocnicze budowle służące do formownia elementów betonowych 
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wykonywanych na miejscu. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo 
wszelkich czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2. Materiały 

2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne  
z wymaganiami niniejszej ST i dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone 
w: 
 -Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, 
póz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, póz. 
881), 
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002r., Nr 166, 
poz.1360, z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
 

2.2. Wymagania szczegółowe 

 

2.2.1. Mieszanka betonowa 

Do wykonywania fundamentów i płyt stosować mieszankę betonową gotową, 
wykonywaną w Wytwórni. 
 

2.2.2. Stal zbrojeniowa 
Stal do zbrojenia betonu powinna spełniać wymagania norm. 

Odbiór stali zbrojeniowej na budowie 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego 
dołączonego przez wytwórcę stali. Treść atestu powinna być zgodna z postanowieniami 
powyżej i poniżej przytoczonych norm. 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach  z  podziałem  wg  wymiarów i gatunków.  Należy dążyć,  by stal była 
magazynowana   w   miejscu   nie   narażonym   na   nadmierne   zawilgocenie   lub 
zanieczyszczenie. 
 

2.2.3. Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub / 

oraz z tworzyw sztucznych. 

Podkładki  dystansowe  muszą być  mocowane  do  prętów.   Nie  dopuszcza  się stosowania 
podkładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych. 

 

2.2.4. Deskowanie 
Do wykonywania deskowania należy stosować materiały zgodne z wymaganiami 



37 

 

normy. Materiały stosowane  na deskowania  nie  mogą deformować się  pod wpływem  
i warunków atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z mieszanką betonową. 
 

2.3. Nadproża prefabrykowane typu "L-19"  

Nadproża prefabrykowane typu "L-19" są to belki żelbetowe w kształcie litery "L" o wysokości 
19 cm. Produkuje się je w zakładach prefabrykacji z betonu B20 i stali 34GS o rozpietościach 
od 120 cm aż do 270 cm. Nadproża okienne w 6 długościach: 120, 150, 180, 210, 240 i 270 
cm. Waga pojedynczej belki nadprożowej wynosi odpowiednio 40, 50, 60, 70, 80 i 90 kg. A 
więc do montażu belek nie trzeba używać dźwigu. 
 
    Nadproża typu L-19 możemy stosować do przykrywania otworów w ścianach o różnej 
grubości. Istniejące ściany zewnętrzne wymagają montażu dwóch belek typu "L-19".  
Zastosowanie belek nadprożowych typu "L" znacznie skraca czas robót budowlanych w 
porównaniu z nadprożami deskowanymi, zbrojonymi i wylewanymi bezpośrednio na 
budowie. 

 

Nadproża typu L-19 
Nadproża typu L-19 to belki żelbetowe, prefabrykowane w kształcie litery "L" ze stopką dolną 
o szerokości 90 mm. 
 

Minimalna długość oparcia na oporach przyjęto 9cm zaś maksymalne oparcie wynosi na 
murach 19cm.  

Materiały 
- beton żwirowy kl. B20 MPa, wibrowany, układany w bateryjnej formie stalowej 
- pręty główne ze stali zbrojeniowej żebrowanej AI-34GS o Ra = 350 Mpa 
- strzemiona ze stali gładkiej A0-S70 o Ra = 205 Mpa 

 
 

2.4. Materiały do izolacji przeciwwilgociowych 
 
2.4.1. Papa asfaltowa izolacyjna. 

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie należy stosować papę asfaltową, warstwy 
wg dokumentacji projektowej 
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 
- wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach. Powierzchnia 

papy nie powinna mieć widocznych plam asfaltu. Dopuszcza się pudrowanie i piaskowanie 
powierzchni papy izolacyjnej. 

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia się papy. 
Dopuszcza się naderwania na krawędziach wstęgi papy w kierunku poprzecznym nie dłuższe 
niż 30 mm, nie więcej niż w 3 miejscach na każde 10 m długości papy. 
- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieć jednolite ciemnobrunatne zabarwienie. 
- wymiary papy w rolce 
 - długość: 20 m ±0,20 m; 40 m ±0,40 m; 60 m ±0,60 m 
 - szerokość: 90, 95,100,105,110 cm ±1 cm 
2.4.2. Lepik asfaltowy na gorąco. 
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Wymagania wg PN-B-24625:1998. 
- temperatura mięknienia - 60-80°C 
- temperatura zapłonu - 200°C 
- zawartość wody - nie więcej niż 0,5% 
- zdolność klejenia - lepik nie powinien się rozdzielić przy odrywaniu pasków papy 

sklejonych ze sobą i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C. 

2.4.3. Roztwór asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg PN-B-24620:1998 

2.4.4. Lepik asfaltowy na zimno 

Lepik jest mieszaniną asfaltu i dodatków uszlachetniających w rozpuszczalnikach 
organicznych. Wyrób o konsystencji gęstej masy stosowany na zimno. Warstwy wg 
dokumentacji projektowej. 
 
2.4.5. Materiały do malowania wnętrz budynku 

Preparat gruntujący 
- wyłącznie preparatem przeznaczonym do gruntowania wzmacniającym słabo związane 

miejsca w powierzchni poprawiającym przyczepność kolejnych malowań. 
Farba emulsyjna do powierzchni wewnętrznych – podłoży gipsowych, mineralnych 
- do wymalowania wewnętrznych  ścian i sufitów, farba akrylowa, rozcieńczalnik-woda, krótki 

czas schnięcia, ilość warstw 2, 
- łagodny zapach, trwałość kolorów, dobra przyczepność do podłoża, doskonałe krycie, 

ekologiczna, nietoksyczna i niepalna 
- przechowywać w temperaturze powyżej +5°C 
Farba olejna lub ftalowa do podłoży gipsowych, mineralnych – lamperie 
- do ochronno-dekoracyjnego malowania podłoży mineralnych do wewnątrz, jak i na 

zewnątrz, rozcieńczalnik ftalowy, 
- dobra przyczepność  do podłoża, trwałość kolorów, wysoki połysk, odporność na 

działanie czynników atmosferycznych i mechanicznych, ilość warstw 1 lub 2, czas 
schnięcia do 14godz., 

- przechowywać_ w temperaturze powyżej +5°C 
 

 
 

3. Sprzęt 
Roboty związane z wykonaniem szybu windowego mogą być 

wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do 
wykonywania zamierzonych robót.  
Wykonawca powinien dysponować m.in.: 
 
1) do przygotowania mieszanki betonowej: 
-   mieszanka betonowa wykonywana w wytwórni betonu, 
 
2) do wykonania deskowania:  
-   sprzętem ciesielskim, 
 
3) do przygotowania zbrojenia: 
-   giętarkami, 
-   nożycami, 
-   prostowarkami, 
-   innym sprzętem stanowiącym wyposażenie zbrojami. 
 
4) do układania mieszanki betonowej: 
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- do podawania mieszanek betonowych należy użyć pompy przystosowane do podawania 
mieszanek plastycznych, przy czym zasięg pompy przy realizacji przedmiotowego zadania 
tj. budowa szybu windowego, nie może być krótszy niż 35m. 

 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełnia 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 

 

4. Transport  

 Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne 
technicznie i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu 
drogowym. 

 
4.1. Środki do transportu betonu 

Mieszanki betonowe transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami) 
Ilość „gruszek" należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 
uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w 
przypadku awarii samochodu. 

4.2. Czas transportu i wbudowania. 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 90 minut przy 
temperaturze otoczenia +15°C 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy 
temperaturze otoczenia +30°C. 

 

5. Wykonanie robót 

5.1. Zakres wykonania robót 
Roboty związane z wykonaniem płyty fundamentowej, ścian podszybia, szybu, 

nadszybia fundamentów, ścian fundamentowych, podbicia fundamentu należy prowadzić 
zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru 
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy. 

 

5.2.1. Wykonanie deskowania 
Deskowanie elementów licowych powinny być wykonywane z elementów deskowania 

uniwersalnych umożliwiających uzyskanie estetycznej faktury zewnętrznej. 
Elementy dodatkowe można wykonać z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiały 
stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 
atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z masą betonową. 
Zaleca   się   stosowanie   fazowania   krawędzi   elementu   betonowego   listwami  
o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwóch prostokątnych do siebie ścian, szczególnie  
w stykach wklęsłych.  Można takie fazowania wykonywać również wtedy, gdy nie 
przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku należy przeprowadzić w razie potrzeby, 
korektę   rozmieszczenia   zbrojenia.   Zmianę   rozmieszczenia   zbrojenia powinien 
zatwierdzić Inspektor Nadzoru. 
Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z powierzchni deskowania wszelkie 
zanieczyszczenia  (wióry,  wodę,  lód,   liście,  elektrody,  gwoździe,  drut wiązałkowy itp.). 
Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem należy 
przyjmować zgodnie z odpowiednimi normami. 
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5.2.2.    Przygotowanie zbrojenia 
Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić  

z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem 
(smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. lampami lutowniczymi, aż do całkowitego 
usunięcia zanieczyszczeń. 
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we 
właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna przekraczać  
4 mm, w przypadku większych odchyłek stal zbrojeniową należy prostować. 
Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm.  
 

5.2.3. Montaż zbrojenia 
Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowania. 

Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości  równej grubości otulenia. 
Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z prętów 
stalowych jest niedopuszczalne.  
Układ zbrojenia konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. 
Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie  
i względem deskowania nie może ulec zmianie. 
 

5.2.4.    Wbudowanie mieszanki betonowej 

5.2.4.1. Podawanie i układanie mieszanki betonowej 

 
- Do podawania mieszanek betonowych należy użyć pompy przystosowane do podawania 

mieszanek plastycznych, przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji 
mieszanki betonowej przy wylocie. 

- Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, 
zgodność rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek 
dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 

 

5.2.5.    Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

5.2.5.1. Temperatura otoczenia. 

Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, 
zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 
MPa przed pierwszym zamarznięciem. W temperaturach wyższych niż +30 stopni, należy 
stosunkowo skrócić czas transportu i wbudowania mieszanki zgodnie z punktem 4.2. 
 

5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadów. 

Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na 
wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości 
osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 

 

5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia. 
Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed 

zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15MPa. 
 

5.2.5.4. Pobranie próbek i badanie. 
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- Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 
przewidzianych normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i 
stosowanych materiałów. 

- Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan 
kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli 
powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi ST oraz 
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów 
technologicznych, 

- Badania powinny obejmować: 
 - badanie mieszanki betonowej 
  

 

 

 

5.2.6.    Pielęgnacja betonu 
Woda stosowana  do polewania betonu powinna spełniać  wymagania normy PN-

88/B-32250. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami  
i drganiami. 
 
5.2.7. Nadproża typu „L” 
 
Montaż nadproży w ścianach wewnętrznych odbywa się w sposób następujący z 
zachowaniem kolejności poszczególnych czynności: 
- na wyrównanej i spoziomowanej powierzchni muru, układa się poszczególne belki 
nadproży drzwiowych, dopasowane do otworów drzwiowych. Belki układa się na zaprawie 
cementowej 1:3. 
- Spoiny między belkami wypełnia się betonem kl. B15 MPa 
 
5.2.8. Izolacje przeciwwodne 
 
5.2.8.1. Przygotowanie podkładu. 

a) Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie 
działające nań obciążenia. 
b) Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona. 

5.2.8.2. Gruntowanie podkładu 

a) Podkład betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być 
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową. 

b) Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 
5%. 

c) Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym że 
druga warstwa może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. 

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C. 

5.2.8.3. Izolacje papowe 

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych części obiektu przed wilgocią z gruntu 
powinny składać się z jednej lub dwóch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem 
między sobą w sposób ciągły na całej powierzchni. 
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b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplających przed wodą 
zarobową z zaprawy na niej układanej mogą być wykonane z jednej warstwy papy 
asfaltowej ułożonej na sucho i sklejonej wyłącznie na zakładach. 

c) Do klejenia pap asfaltowych należy stosować wyłącznie lepik asfaltowy, odpowiadający 
wymaganiom norm państwowych. 

d) Grubość  warstwy  lepiku  między  podkładem  i  pierwszą  warstwą  izolacji  oraz  między  
poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosić 1,0-1,5 mm. 

e) Szerokość zakładów papy zarówno podłużnych jak i poprzecznych w każdej warstwie 
powinna być nie mniejsza niż 10 cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny być 
przesunięte względem siebie. 

5.2.8.4. Lepik na zimno 

Przed użyciem dokładnie wymieszać. Powierzchnię dokładnie oczyścić z brudu i kurzu. 
Powierzchnie betonowe bezwzględnie zagruntować. 
Masę nanosić szczotą cienką warstwą (ok. 1 - 2 mm). 

5.2.9 Malowanie farbami emulsyjnymi 

Farby wymagają podłoża związanego, suchego, oczyszczonego ze starych, łuszczących się 
powłok malarskich, równego, bez spękań, wolnego od kurzu i tłustych plam. W przypadku 
problemów z tłustymi plamami należy zastosować preparat gruntujący. Powierzchnie 
pomalowane wcześniej farbami klejowymi trzeba dokładnie oczyścić do odsłonięcia 
właściwego podłoża, natomiast powierzchnie pomalowane farbami emulsyjnymi należy umyć 
wodą z dodatkiem detergentu. Powierzchnie silnie chłonące wodę zagruntować drobno-
cząsteczkowym preparatem. 
Tynki oraz wszelkiego typu podłoża zawierające cement i wapno wymagają 28 dniowego 
okresu karbonizacji. Jego pominięcie grozi całkowitym zniszczeniem powłoki nakładanej 
farby. 
Malowanie zbyt słabych podłoży może spowodować powstawanie pęcherzy i łuszczenie się 
farby. 
Farbę należy przed użyciem dokładnie wymieszać (nie stosować szybkoobrotowych 
mieszadeł). 
Farba może być nanoszona wszystkimi rodzajami narzędzi malarskich (pędzel, wałek, 
natrysk), jednak do malowania pędzlem należy rozcieńczyć farbę wodą zdatną do picia (ok.  
0,05-0,1l wody na 1l farby); szczególnie na powierzchniach o znacznej porowatości. Dla 
osiągnięcia wymaganego efektu dekoracyjnego potrzebne jest przeważnie 2-3 krotne 
malowanie. Dla odświeżenia powierzchni wcześniej malowanych na biało wystarczające 
może być 1-krotne malowanie (równomiernie naniesiona warstwa wałkiem). Kolejną warstwę 
można nanosić po upływie 2-3 godzin - przy zachowaniu standardowych warunków (przy 
20°C i 60% wilgotności powietrza). 

5.2.10. Malowanie farbami olejnymi i ftalowymi 

Farby wymagają podłoża wolnego od kurzu, brudu, zatłuszczeń oraz resztek powłok 
malarskich. 
Przed użyciem farbę należy dokładnie wymieszać. Farba może być nanoszona wszystkimi 
rodzajami narzędzi malarskich. Zalecane jest nakładanie 1-2 warstw farby. Kolejną warstwę 
można nanosić po upływie 12 h dla standardowych warunków (20°C i wilgotności powietrza 
60%). 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST - 0 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

6. Kontrola jakości robót 
Kontrola  jakości   wykonania   konstrukcji   betonowych, żelbetowych, izolacyjnych   

polega   na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz niniejszej ST. 
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Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 

6.1. Zakres kontroli i badań  

6.1.1.    Deskowania 
Kontrola deskowania przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana 

przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 

 

6.1.2. Zbrojenie 

Kontrola zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez 
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 

 

6.1.3.   Kontrola sprzętu 
Sprzęt powinien być zgodny z postanowieniami niniejszej ST. 
Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynników produkcji, 

sprawdzeniu urządzeń do ważenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu 
samochodów do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu urządzeń do pielęgnacji i 
obróbki betonu, 
Wszystkie roboty ujęte w niniejszej SST podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych 
etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 

7. Obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST - 0 „Wymagania ogólne”. 

 
 

8. Odbiór robót 
Odbioru robót powinien dokonywać inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie 

potrzeby również autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robót.  
Po zakończeniu wszystkich robót należy dokonać komisyjnego odbioru końcowego. 

Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez 
zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub 
innym równorzędnym dokumentem. 

Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym. 

Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót. 
 

9. Podstawa płatności 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST - 0 „Wymagania 

ogólne”. Płatność zgodna z warunkami umowy. 
 

10.  Przepisy związane 

 
1.PN-88/B-06250 Beton zwykły 
2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cześć 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 
3.PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Pręty żebrowane 
4.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Pręty żebrowane - Dodatkowe 
wymagania stosowane w kraju 
5.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Pręty żebrowane - 



44 

 

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju 
6. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe - Wymagania techniczne 
 

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 póz. 1126, Nr 109/00 póz. 
1157, Nr 120/00 póz. 1268, Nr 5/01 póz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l 190, Nr 
115/01 póz. 1229, Nr 129/01 póz. 1439, Nr 154/01 póz. 1800, Nr 74/02 póz. 676) [2]  
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 
technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 
i nowelizacja w 2004 r.)  


