SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
(STWIOR — 13) - sufity podwieszane

Kod CPV: 45421146-9

INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczgce
wykonania i odbioru sufitbw podwieszanych, dla projektu pt. "Przebudowa Placu 3 Maja" —
Budowa Toalety Publicznej

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie i odbiér robét polegajgcych na wykonaniu sufitbw podwieszanych, dla projektu pt.
"Przebudowa Placu 3 Maja" — Budowa Toalety Publicznej tj.

- sufitdbw z ptyt gipsowo-kartonowych wodoodpoornych gr. 12,5mm mocowanych na

rusztach stalowych — pomieszczenia mokre toalety publicznej

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST -0 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

Piyta wypetniaj aca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze
przenosi¢ zadnych innych obcigzenh poza ciezarem wtasnym.

Konstrukcja no $na - lekki ustroj konstrukcyjny sktadajgcy sie z elementéw - profili nosnych
(zbierajgcych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementéw tgczacych ze sobg
profile nosne (profile porzeczne) tgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy
boczne, Klipsy, tgczniki).

Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego
do elementéw konstrukcyjnych budynku i budowli w spos6b bezpieczny, tzn. zapewniajgcy
stabilnos¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na
elementy konstrukcyjne budynku/budowili.

Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w
zaleznosci od przeznaczenia i wkasciwosci funkcje: dekoracyjno -architektoniczne lub/i
akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz pityt wypetniajgcych.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST - 0 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
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2. Materialy

Piyty gipsowo-kartonowe (GKBI), wodoodpoorne gr. 12,5mm, ptyta impregnowana o
podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna stosowaé¢ w pomieszczeniach, w
ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz
85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.)
Plyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez dodatek srodkéw hydrofobowych do
rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest
niebieski). Ptyty tego typu stosowane sg w fazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach
0 podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako podtoze dla ptytek ceramicznych

Profile stalowe zimnogi ete

Do wykonania rusztow powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z
wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujgca sie :

- gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 uym (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wyglagdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- fgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kolki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa

- do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do
10 mm- do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci
i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegoélnych
Producentow.

Wkr ety

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia
ksztattownikow miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane -
wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujgce.

Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych
okreslaja instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobow.
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3. Sprzet
Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi do
elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw):
Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i
stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie

4. Transport

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byty
uderzane przez inny fadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie
opuszczane, hawet z niewielkich wysokosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki przystgpienia do rob6t

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byc¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do
wykonywania zabudow po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murow.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpadow. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a
wilgotnosé wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny byc¢
suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz sufitéw z ptyt gipsowo-kartonowych

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac¢ sie z dwoch
warstw dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla piyt - czyli warstwy nosnej oraz gornej,
czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko
z warstwy nosnej. Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci
stosowanej na okfadziny plyty.

-dla plytogr. 12,5 mm — 600 mm

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy
tatami wktada sie wetne mineralng. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany
podnosi obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez
obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy weing mineralng a ptytg gipsowo
kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia piyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(réownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki diugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraly sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o
szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,
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- styki poprzeczne piyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw
rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikéw stropowych i posadzkowych
125cm.

Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na Scianki dziatowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagajg tego warunki ogniowe, stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o
grubosci 12,5 mm. W przypadku warunkéw o duzej wilgotnosci nalezy stosowac piyty
wodoodporne gr 12,5 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw
nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie piyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potgczenia sagsiednich plyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z wibkna szklanego
w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po
Zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni
i na wyschnietg spoine nalozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podkiad
pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy
i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg
nawierzchniowg. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem
spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin
fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. R6znica polega na wykonaniu warstwy
nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

6. Kontrola jakosci

6.1. Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania sufitu

- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1 mm na dlugosci 5m

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopaditosci piyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- Kontroli instalacji i prawidlowego wykonywania innych elementéw / instalacji
wybudowanych w strukture sufitu podwieszonego

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementéw sufitu
Podwieszonego: rastréw, konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych
wadach nie mogg by¢ stosowane.

7. Obmiar robo6t

7.1 Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robot
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Jednostkg obmiaru jest: m2
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST -0. ,Wymagania ogolne” pkt 7.

8. Odbior robot

8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogélne zasady dotyczgce odbioru robét podano w ST. "Wymagania ogoine”

Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje
technologiczne wymienione w pkt. 6 zostaly ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzic¢ protokét odbioru i dotgczy¢ go do dokumentacii
Budowy

9. Podstawa ptatnosci.

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ceny umownej brutto
realizacji przedmiotowej inwestyciji.

10. Przepisy zwigzane
1. PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

79



