SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
(STWIOR — 12) - Ktadzenie ptytek

Kod CPV: 45431000-7

KLADZENIE PLYTEK

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne
dotyczgce wykonania i odbioru robo6t wykonczeniowych - utozenia plytek w toalecie
publicznej dla projektu pt. "Przebudowa Placu 3 Maja" — Budowa Toalety Publicznej

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Szczegoblowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie i odbioér robét wykonczeniowych - utozenia ptytek w toalecie publicznej dla
projektu pt. "Przebudowa Placu 3 Maja" — Budowa Toalety Publicznej, tj.

- utozenie ptytek sciennych oraz terakoty.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogéblne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST -0 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST - 0 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

2. Materialy

a) ptytki ceramiczne scienne - glazura

wiasciwosci ptytek:

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos¢ na zginanie nie niniejsza niz 25,0 MPa
- scieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornosé nie mniej niz 98%

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

- dlugosé i szerokosé: £1,5 mm

- grubos¢: £ 0,5 mm
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- krzywizna: 1,0 mm

b) ptytki ceramiczne podiogowe - terakota:

wiasciwosci ptytek:

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos¢ na zginanie nie niniejsza niz 25,0 MPa

- scieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornosé nie mniej niz 98%

- piytki antyposlizgowe klasy min. R11

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

dlugosc i szerokosc¢: £ 1,5 mm

grubosé: £0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

- materiaty pomocnicze:

Do mocowania plytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo
klej.

Do wypelnienia spoin: fuge

- woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN- 88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw".
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng.Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Ogdblne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST - 0 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
3. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do utozenia okladziny z ptytek powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- betoniarki wolno spadowej,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

- wiadro budowlane,

- mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr/min) z mieszadtem koszykowym,
- kielnia ze stali nierdzewnej,

- paca ze stali nierdzewnej z zebami do nanoszenia zaprawy klejowej na powierzchnie
obrabiang,

- poziomica.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktre nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i wkasciwosci przewozonych
materiatdw. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania
dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzenh na osie i
innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Zaprawy nalezy przewozi¢ workowane dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposobb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST -0 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
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5. Wykonanie robét
5.1 Wykonanie okladzin z ptytek ceramicznych
5.1.1 Przygotowanie podtoza

Zaprawa moze by¢ stosowana na mocne, nosne, czyste, suche i wolne od substanc;ji
zmniejszajgcych przyczepnose¢ (takich jak: ttuszcze, bitumy, pyty) podioza:

b) wewnatrz budynkéw:

- beton komarkowy, odpylony i zagruntowany,

5.1.2 Wykonanie okfadzin z ptytek ceramicznych

Zaprawe rozprowadzac¢ na podtozu pacg zebatg. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane: konsystencja i wielko$¢ zebow pacy sprawiajg, ze docisnieta,
typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa pokrywa min. 65%
powierzchni spodu plytki. Tam gdzie plytki narazone beda na zawilgocenie i na mréz, nalezy
stosowac¢ metode kombinowang tzn. dodatkowo naktadac cienkg warstwe zaprawy na
powierzchnie montazowe piytek. Plytek nie moczy¢ w wodzie! Uktadac¢ je na zaprawie i
dociskac¢ poki jeszcze zaprawa lepi sie do ragk. Nie uktadac ptytek na styk! Zachowaé
szeroko$é spoin w zaleznosci od wielkosci ptytek i warunkéw eksploatacji. Swieze
zabrudzenia zaprawg zmywac¢ wodg, a stwardniate usuwa¢ mechanicznie. Prace nalezy
wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C. Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
50%. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu.

5.1.3 Spoinowanie

Fuge rozprowadzac¢ po powierzchni ptytek gumowg packg lub zgarniakiem. Potptynna
konsystencja materialu umozliwia szybki postep rob6t. Gumowa packag doktadnie wciskaé
zaprawe w przestrzenie miedzy ptytkami. Po ok. 15 minutach nadmiar materiatu zebra¢
wilgotng, czesto ptukang gabka. Wyschniety nalot usungc z ptytek suchg szmatka.

Prace nalezy wykonywaé¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od
+5°C do +25°C.

Wszelkie dane odnosza sie do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. W
innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu. Zbyt
intensywne przecieranie spoin moze spowodowaé odstoniecie kruszywa i w konsekwenciji
szorstkg ich powierzchnie. Zawilgocenie podioza pod ptytkami, niejednakowe dozowanie
wody i niejednorodne warunki przesychania mogg powodowac réznice w kolorystyce spoin.
Swieze spoiny nalezy chroni¢ przed deszczem, rosg i spadkiem temperatury ponizej +5°C do
czasu, az spoiny beda catkowicie stwardniate i wyschniete.

6. Kontrola jakosci robot
6.1 Zgodno$¢ z dokumentacjg

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg, uwzgledniajaca
wymagania robot i okreslajgca rodzaj podtoza.

6.2. Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
Swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.3 Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja
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wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé réwniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.4 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoinych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych). Kontrola jakosci wykonania okfadzin polega na sprawdzeniu
zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

6.5 Badania w czasie odbioru robo6t

Badania oktadzin powinny by¢ przeprowadzane po przez ocene wszystkich wymagan, a w
szczegolnosci:

- Prawidtowosci przygotowania podiozy

- Przyczepnosci kleju do poditoza

- Wygladu powierzchni gotowe;j

- Prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiaru jest: m2
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST -0. ,Wymagania ogolne” pkt 7.

8. Odbior robot

8.1 Odbiér materiatow i rob6ét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacijg projektowa
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatlow z wystawionymi atestami
wytwdrey. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢
przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST - 0 ,Wymagania ogolne” pkt 9. Ptatnos¢
zgodna z warunkami umowy.

10. Przepisy zwigzane

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 87:1994 Piyty i ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

- PN-ISO 130006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

- PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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- PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

- PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | —
Budownictwo ogdlne, czes¢ 4.
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